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Padkirjoitus

Vaikuttaako Korona
rakentamiseen?

Uuden vuosikymmenen ensimmaisella
vuosipuoliskolla rakentaminen on jatku-
nut hyvalla volyymilla. Aloitettujen raken-
nushankkeiden maara on edelleen kasvanut
aikaisempiin vuosiin verrattuna. Rakennus-
lupien mddrdssa on kuitenkin havaittavissa
laskevaa trendid. Lasku on ollut merkittavaa
terasrakentajille tdrkeissd liike- ja toimis-
torakentamisen seka teollisuus- ja varas-
torakentamisen luvissa. Pitaa silti muistaa,
ettd rakennuslupien vertailuluvut ovat hyvin
korkeita eikd tilastoitu muutaman prosentin
muutos vield merkitse laajamittaista jarru-
tusta. Suurinta kuutioiden vahennys on ollut
asuntotuotannossa, mutta sen vaikutus te-
rdsrakentajiin on vdhaisempaa.

Omien havaintojeni mukaan ns. putkes-
sa olevia hankkeita on edelleen runsaasti.
Suunnittelussa on tyonalla useita merkittavia
kohteita, vaikka rakennusluvissa nahty trendi
on havaittavissa sielldkin.

Korona iski alkuvuodesta kaikkien tietoi-
suuteen. Kiinasta alkanut epidemia on tata
kirjoitettaessa ehtinyt levitd jo Eurooppaan
asti eristden kokonaisia alueita. Onko ky-
seessa liiallinen reagointi vaiko liian vahai-
set toimenpiteet isoon uhkaan? Vastauksia
on monia eikd ainakaan oma osaamiseni riitd
vastaamiseen. Ladkdrit ovat onneksi sano-
neet, ettd 80% tartunnan saaneista toipuu il-
man erityishoitoa.

Koronan vaikutukset ovat varmasti suu-
remmat talouden puolella riippumatta. Hel-
mikuussa todettiin esimerkiksi Hong Kongin
hiljentyneen tyystin. Samat reaktiot ovat jo
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tavoittaneet Pohjois-Italian. Koronaviruksen
pahimmat vaikutukset eivat siis tule pisara-
tartuntojen vuoksi. Talousvaikutukset tulevat
juuri lilkkeen pysahtymisend. Pysdhtyneet
terdksiset rahtilaivat saavat talouden yski-
maan lahes valittomasti ympari maailmaa.
Kiinan painoarvo maailmantaloudelle on hy-
vin suuri ja tdaméan vuoden kasvu on jo mer-
kittavasti pienentynyt Koronan vuoksi. Pérs-
seissd kurssit ovat pudonneet kovaa tahtia, ja
sijoittajien hermostus on kdsin kosketeltavaa.
Hermostus voi tarttua investointipadtok-
siin, jolloin ikdva kierre voi olla kdsillda myos
rakentajilla. Rakentamisessa tavarat ja tuot-
teet ovat saatavilla ldhialueilta, joten kau-
korahdin hidastumisen vaikutukset eivdt ole
niin suuria kokonaisuudelle kuin esimerkik-
si elektroniikassa. Yksittdisille tuotteille vai-
kutukset voivat olla merkittavid. Kotimaisen
terastuotteiden tuotantoketjut ovat lyhyita ja
sama koskee useita muitakin tuotteita. Tar-
jontaa on aina, kunhan kysyntaa on. Yritykset
harkitsevat entistd enemmadn tuotannon siir-
tamista ldhemmas markkinoita ja moni on jo
toiminutkin. Idealla taisi ratsastaa menes-
tyksella erds presidenttiehdokaskin.

Uskoakseni todenndkéisin vaihtoehto on
tilanteen helpottuminen kevaan mittaan. Kii-
nassa on otettu kayttoon jdredt toimet epide-
mian taltuttamiseksi. Globalisaation hidas-
tuminen kuitenkaan jatkuu. Suomen talous
on pitkdlti viennista riippuvainen. Kone- ja
metalliteollisuus on maamme tukijalkoja.
Terdksen tuotannon osalta pohjoismainen
terdsyhtié SSAB on investoimassa massiivi-
sesti hiilidioksidivapaaseen terakseen jo tal-
1d vuosikymmenelld. Parjdtakseen on oltava
muita parempi ja liikkeelld aikaisin. Hyvas-
ta terdksestd saadaan valmistettua parem-
pia tuotteita my0s rakentamiseen. Raken-
tamisessa uudet hiilivapaat tuotteet otetaan
varmasti kdayttoon, vaikka ei ehkd ensimmai-
send. Lisdksi jo nyt on saatavilla reilusti vah-
vempia terdksid, joilla hiilijalanjalked voidaan
merkittavasti pienentaa.

Suomen valtiolla voisi olla mahdollisuus
yhdistdd taloudellinen menestys sekd poten-
tiaalia tehda todellisia ympdristotekoja aut-
tamalla isosti projektin toteutusta. Siind olisi
vaikuttavuus kohdallaan. Hybrit-hanke on
todellinen ja kallis tekninen uudistus. Kuin-
kahan monella hankkeella on mahdollisuus
oikeasti vahentda 7% maan vuotuisista hiili-
dioksipadstoista?

Janne Tdhtikunnas
pddtoimittaja

Rakentamisen suhdanneryhma
ennustaa tuoreessa raportis-
saan rakentamisen volyymin
vdhenevan hieman tand vuonna
ja kahdesta neljaan prosenttiin
vuonna 2021. Valtiovarainmi-
nisteri Katri Kulmuni uskoo,
etta terasrakennealan nakymat
ovat yleista rakentamista pa-
remmat julkisen palveluraken-
tamisen vilkkauden, maa- ja
vesirakentamisen mdaran kas-
vun seka hallituksen investoin-
teja vauhdittavien toimenpitei-
den ansiosta.

Talouden, terasrakennealalle tarkeiden in-
vestointien ja rakentamisen nakymiin ovat
viime aikoina tuoneet epdvarmuutta mm.
USAnR hallinnon kauppasodaksikin luon-
nehdittavat toimet, Ison-Britannian brexit,
Saksan talouden heikentyneet lukemat ja
viimeksi koronaviruksen levidminen. Minis-
teri Katri Kulmuni ndkee talouden ennusku-
vat terdsrakennealan kannalta kuitenkin yha
sangen valoisina.

- Rakentamisen madrahan on ollut Suo-
messa viimeiset vuodet hyvin korkealla ta-
solla, jos mddrda verrataan pitkan aikavalin
keskiarvoon. Tuore Rakennusalan suhdanne-
ryhman arvio ennakoi kylld asuntorakenta-
misen aloitusten vahenemistd tana vuonna,
mutta kokonaisuutena rakentamisen maaran
arvioidaan silti olevan liki vuoden 2019 ta-
solla. Rakentamisen vilkkauteen vaikuttaa,
ettd vuoden 2019 lopulla kdynnistyi runsaas-
ti toimitilatydmaita, Kulmuni linjaa ldhiajan
nakymia.

- Uudisrakentamisen kiihkein vaihe on
siis hiipumassa asuntorakentamisen puo-
lella. Kun vuonna 2019 aloitettiin vield noin
£40.000 uuden asunnon rakentaminen, ollaan
nyt lahestymadssd aloituksissa ns. normaa-
lia tasoa. Rakennusalan suhdanneryhmad ar-
vioi vuoden 2020 asuntoaloitusten maarak-
si 30.000 — 31.000. My0s uusien toimitilojen
aloitusten arvioidaan kdantyvan tand vuonna
laskuun kysynndn vdahenemisen takia, mut-
ta tata kompensoi, ettd toimitilojen korjaus-
rakentamisen odotetaan jatkavan kasvuaan,
Kulmuni pohtii.

- Julkinen palvelurakentaminen eli mm.
uusien koulujen ja sairaaloiden tekeminen on



Foorumi

maddn vain yhtd materiaalia muiden kustan-
nuksella. Onko valtiovallan ajatuksena todella
ajaa alas nykyistd teknologiaintensiivista,
ympariston kannalta maailmanlaajuises-

ti hyvin edistyksellistd sekd kautta Suomen
runsaasti hyvinvointia myos vientitulojen
kautta synnyttavaa toimintaa kuten kotimai-
nen terds- ja metallirakenneala?

- No ei todellakaan, Kulmuni vakuuttaa.

- Mindhdn olen kotoisin Torniosta, jos-
sa on sekd merkittdvaad terastuotantoa ettd
useita terdsrakennealalla toimivia yrityksid.
Tieddn varsin hyvin, ettd terds- ja metalli-
rakenteiden valmistus ja asennus tyodllistaa
merkittdvan mddran suomalaisia kaikkialla
Suomessa, han muistuttaa.

- Pdinvastoin hallitus haluaa tukea ja
kannustaa terdstuottajia ja terdsrakennealan
yrityksid toimiin, joilla toimiala olisi entista
puhtaampi ja vahahiilisempi. Mielestdni tas-
ta on hyvd esimerkki muun muassa SSAB:n
Raahen terdstehdas, joka pyrkii nyt tuotan-
nossaan hiilivapaaksi, Kulmuni tdhdentda.

Valtiovarainministeri Katri Kulmuni:
Hallitus vauhdittaa investointeja Suomeen

nyt voimakkaassa kasvussa. Maa- ja vesira-
kentamisen kasvun arvioidaan myds vauh-
dittuvan 1-2 prosenttia kuluvana vuonna.
Taman taustalla ovat mm. hallituksen pda-
tokset, joilla valtio investoi perusvaylien yl-
lapitoon entistd enemman. Nama nakymat
ymmartddkseni tarjoavat mahdollisuuksia
terdsrakennealalle, ja ovat sille siksi luonnol-
lisesti tdrkeitd, Katri Kulmuni lisaa.

- Kaikkineen rakentamisen taso tietysti
madrdytyy aina talouden tilanteen mukaan.
Itse aion valtiovarainministerina ja valtio-
neuvoston jasenena toimia kaikilla mahdolli-
silla tavoilla kasvua, tyollisyyttd ja investoin-
teja edistavdn politiikan puolesta, Kulmuni
lupaa.

Investointia tukevia toimia
on tehty ja tehdidan

Maailmantalouden epavarmuustekijoiden
ohella Suomen ndkymiin heijastuvat mm.
puheet siitd, haluavatko yritykset endd sijoit-
tua Suomeen. Esimerkiksi nyt suunnittelus-
sa oleviin kaivosteollisuuden ja puunjalos-
tusteollisuuden hankkeisiin, jotka ovat mm.
terdsrakennealan ja Suomen hyvinvointival-
tion ylldpidon vaatiman tulovirran kannalta
tarkeitd, on liittynyt paljon myos niita vas-
tustavaa keskustelua. Tamad lienee osaltaan
vaikuttanut arviointeihin. Toisaalta hank-
keet ovat my0s pitkakestoisia, jolloin niiden
kdaynnistyminen vie aikansa joka tapaukses-
sa. Valtiovarainministeri6¢ onkin omassa ta-
louskatsauksessaan ennakoinut, ettd julkisen
kulutuksen ja investointien merkitys koros-
tuu kansantaloudessa varsinkin tand vuonna.

Pitkalla tahtdimella hallitus kuitenkin uskoo
yksityisiin investointeihin.

- Meilld on hallituksessa selked tahtotila
innostaa yrityksid investoimaan Suomeen. Se
on yksi osa tavoitettamme nostaa tyollisyys-
aste vahintdan 75 prosenttiin. Me teimme
tahan liittyen jo viime vuonna toimia, joilla
uskomme olevan vaikutuksia. Hallitus pddtti
esimerkiksi tuplapoistojen kdytosta ja nosti
Finnveran myontamien pk-yrityslainojen ta-
kauksen 50 prosentista 80 prosenttiin. Olem-
me vakuuttuneita, ettd mm. nama toimet jo
vaikuttavat yritysten haluun ja kykyyn inves-
toida, Katri Kulmuni tdhdentaa.

Tuplapoisto tarkoittaa, etta yritykset
saavat tehda kirjanpidossaan kaksinkertaiset
poistot kone- ja laiteinvestoinneistaan vuo-
sina 2020-2023. Tama koskee investointeja
uusiin koneisiin, kalustoon ja laitteisiin.

- Eivatkad panostukset jaa tahan. Halli-
tus aikoo kevaan kehysriihessd jatkaa toimia,
joilla lisataan yritysten intoa ja parannetaan
mahdollisuuksia investoida. Naitd en tdssa
voi kuitenkaan vield sen enempdd avata, Kul-
muni toteaa.

Hallitus kannustaa
ymparistotyohon

Ty0- ja elinkeinoministerion vdhahiilisyyden
tiekarttaan liittyvassd tiedotteessa todet-

tiin tammikuussa, ettd terdkseen liittyvdssd
toiminnassa on panostettu paljon ilmaston-
muutoksen edistdmiseen. Samaan aikaan toi-
saalla mm. ymparistoministerién ulostulois-
sa on esitetty rakentamisen osalta ratkaisuja,
joilla toimintaa halutaan ohjata hyodynta-

- Haluamme siis koko hallituksena tu-
kea ja kannustaa ensiksi terdsteollisuutta
nimenomaan puhtaisiin ratkaisuihin, joilla
teollisuus voi tuottaa mm. suomalaiselle te-
rasrakennealalle nykyisid puhtaampia ma-
teriaaleja. Kun terdstuottajat - rakentamisen
osalta etenkin SSAB - pyrkivdt kohti fossiili-
vapaata terdstuotantoa, on toiseksi tarkeaa,
ettd terasrakennealan toimijat samalla ke-
hittavat omaa toimintaansa hiilijalanjalke-
dan minimoivaksi. Nain suomalaisesta terdk-
sesta ja siitd tehdyista tuotteista muodostuu
puhtaita ratkaisuja, joilla on merkitys myos
ilmastonmuutoksen ehkdisemisessa, ja jotka
ovat yksi kilpailuetu suomalaisille toimijoil -
le, valtiovarainministeri Katri Kulmuni sum-
maa. “ARa

Kuva 1: Valtiovarainministeri Katri Kulmuni tuntee
torniolaisena kansanedustajana terdstuotannon ja
terdsrakennealan merkityksen suomalaisten hyvin-
voinnille. Hallitus tukee ja kannustaa sekd terdstuo-
tantoa ettd terdsrakennealaa kohti hiilivapaita rat-
kaisuja, joilla voi ehkdistd ilmastonmuutosta ja saada
kilpailuetua markkinoilla.

Valokuva: Laura Kotila/Valtioneuvoston kanslia
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Psykiatrinen'hoito on harpannut pitkii askelia niistd ajoista; kun puhuttiin hullujenhuoneistatai —=
rakennettiin-mtelisairaaloita. Seindjoen keskussairaala-alueelle nouseva M-talo luo erinomaiset-
edellytykset psykiatriselle hoidolle, joka luo mahdollisuuksia terveyteen ja toipumiseen.

M-talo tuo mahdollisuuksia
tervehtymiseen ja toipumiseen

Uudessa vuonna 2021 valmistuvassa M-
talossa tulee olemaan 70 psykiatrisen hoidon
sairaansijaa, jotka ovat kaikki yhden hengen
huoneissa. Aikuisten osastolla on 58 poti-
lashuonetta, loput 12 ovat lasten ja nuorten
osastolla. Hoitoajattelun kehittymisestd ker-
too, ettd uuden M-talon my6ta sairaalakdy-
tostd poistuvan Torndvan sairaalan potilas-
paikkojen madara oli vield 1980-luvulla 681.
Ne oli jaettu 20 osastoon, joista kahdeksan
oli pitkdaikaispotilaille ja niista seitseman
suljettuja. Nyt tdllaista suljetun osaston toi-
mintaa on vain M-talon 4. kerroksessa, jossa
ovat aikuispotilaiden tilat.

Uuden M-talon tekoa on ideoitu Ete-
ld-Pohjanmaan sairaanhoitopiirissd pitkin
2000-lukua. Julkisena hankintana kilpailu-
tettu hanke toteutuu niin, etta sairaanhoi-
topiiri tulee vuokralaiseksi sairaanhoito-
piirin omistaman terveysteknologiakeskus
Mediwestin omistaman KOY Seindjoen
Teknologiakeskuksen rakennuttamaan ja
omistamaan kiinteistdon. Sairaalan arkki-
tehtisuunnittelusta vastaavat Arkkitehdit
Kontukoski Oy ja Raami Arkkitehdit Oy Raa-
mi Arkkitehtien Rami Kolehmaisen toimies-
sa padsuunnittelijana. Rakennesuunnittelusta
vastaa Contria Oy. Rakenneteknisen urakan
voitti Peab. Tydssa kdytetdan jaettua urak-
kaa, jossa talotekniikan urakointi on alistettu
Peabille. Seka Contria ettd Peab olivat my6s
2010-luvun alussa tekemadssd keskussairaa-
la-alueelle Y-taloa.

Kun rakentamispdadtds oli tehty, hanke
eteni toteutukseen YIT Suomi Oy:n tekemalld
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maanrakennusurakalla, joka alkoi 2018. Var-
sinaiseen talonrakentamiseen pddstiin ke-
vaalla 2019.

- Maanrakennusurakan yhteydessd teh-
tiin suunnittelemamme yhteystunneli kanta-
sairaalaan, toteaa hankkeen vastaavana ra-
kennesuunnittelijana toimiva Seppo Nissila
Contriasta.

- Vajaan 1400 brm? tunneli on viisi met-
rid leved ja jaettu valiseindlld kolmen metrin
kavely- ja kahden metrin tekniikkaosaan, li-
saa tilaajan projektipaallikkond hankkeessa
toimiva Tapani Harju.

M luo mahdollisuuksia

Kyrkdsjarven rantaan rakentuva arkkiteh-
tonisesti mielenkiintoinen ja edustava uusi
psykiatrian talo nappasi nimensd alueelta jo
puretulta M-rivitalolta. M sopi myd&s hyvin
kuvaamaan ajatusta tarjota mahdollisuuksia
mm. laadukkaaseen psykiatriseen hoitoon ja
tervehtymiseen.

- Uudisrakennukseen on haettu kaytto-
tarkoitukseen sopien pehmedmpaa ilmet-
ta kuin somaattisen puolen rakennuksilla on.
Potilasviihtyvyyden merkitys korostuu, kun
psykiatrisen puolen hoitojaksot ovat aika pit-
kia, toteaa Tapani Harju.

Uuteen M-taloon tulee useita vuokra-
laisia, jotka tarjoavat mahdollisuuksia seka
psykiatrisen hoidon uudenlaiselle toteutuk-
selle ettd ldhiseudun asukkaille saada entis-
ta parempia ldhipalveluja. M-taloon siirty-
vat nimittdin Térndvan sairaala-alueella nyt

Kuva 1: Salmiakkipas-
tillin muotoinen M-talo
saa pintaansta keraa-
misista sauvoista synty-
vdn kuvion.

olevat psykiatrian ja kuntoutuksen osastot ja
poliklinikkatoiminta, Seindjoen kaupungin
alueella nyt vuokratiloissa hajallaan olevat
psykiatrian poliklinikat sekd Seindjoen kau-
pungin paihdeklinikka, Ruutipuiston sairaa-
lakoulu ja Térndvan kirjasto. M-talossa on
myos tyotiloja psykologeille, sosiaalitydn-
tekijdille ja sairaalasielunhoitajalle sekd iso
lilkunta-juhlasali, jota vuokrataan myds ul-
kopuolisille. Lisaksi rakennukseen tulee yksi-
tyisen yrittdjdan pyorittama kahvila-ravinto-
la, joka palvelee henkilkuntaa ja vierailijoita.
Potilasruoka tuodaan tunnelia pitkin sairaa-
lan keskuskeittiosta.

Rakennuksessa on toiminnallisten tilojen
ohella teknisia tiloja seka kellarissa etta vii-
dennessa kerroksessa. Neljanteen kerrokseen
tulee aikuisille tarkoitettu suljettu psykiatri-
nen osasto, jossa potilaat asuvat 10-12 m*n
yhden hengen huoneissa. Ne ovat hotelli-
huonemaisia tiloja, joissa on tietysti otettu
huomioon hoidon vaatimat erityisvaateet.
Kattopaneeleilla tapahtuva vesikiertoinen sa-
teilyldammitys on yksi esimerkki ndista toi-
minnan luonteeseen sopivista erityisyyksista.
Kerrokset 2 ja 3 liittyvat lasten ja nuorten se-
ka perheiden kanssa tapahtuvaan hoitoty6-
hon. Viidennessd kerroksessa toimintaa tukee
etenkin 4. kerroksen asukkaita palveleva noin
300 m? terdsrakenteinen terassi, josta on
hieno nakéala Kyrkdsjarvelle, sekd saunatila.

- Rakennuksen tontin muoto osaltaan vei
ajatukseen tehda rakennuksesta salmiakin
muotoinen. Kun haluttiin tehda ”komiaa”,
kokonaisuudesta tulee tyylikds mm. julkisi-



Rakennusmassa tukee hoitotoiminnan tavoitteita

M-talo sijaitsee Kyrkosjdrven vieressa Sei-
ndjoen keskussairaalan valittomadssa lahei-
syydessd. Psykiatrinen sairaalarakennus on
yhdistetty maanalaisella huoltoyhteydella
kantasairaalaan. Rakennuksen yhdistamises-
td osaksi muuta sairaalaa on toiminnallisia
hyotyja.

Tutkituista typologiavaihtoehdoista ti-
laajan tavoitteita parhaiten palveli nykyinen
kulmistaan pyoristetty, tasakylkinen suunni-
kas. Suunnikkaaseen on sijoitettu symmetri-
sesti kaksi kolmionmallista sisapihaa, joiden
ympadrille toiminnot sijoittuvat. Rakennus-
massan muoto tukee hoitotoiminnan tavoit-
teita sekd yhteysvaatimusta kantasairaalaan.
Rakennuksen sijoittumisella aivan tontin
pohjoisosaan turvattiin riittavat ulkoilupihat
ja paikoitus tontin eteldosassa.

Suunnittelussa ei-sairaalatoimintojen
integroimiseen ja saavutettavuuteen kiin-
nitettiin erityista huomiota. Avotoiminta ja
yhteiskayttoiset tilat sijoittuvat alempiin
kerroksiin ja osastotoiminta sijoittuu ylaker-
roksiin hoitomoduuliajatuksella. Sijoittelul-

la taataan mm. yksityisyys vuodeosastoilla
ja helpotetaan pddaulan yhteydessa ravinto-
lassa, kirjastossa seka sisdpihan taidenaytte-
lyssd vierailua myds ulkopuolisille kavijoille.
Talla sijoittelulla madalletaan my6s psykiat-
risiin sairaaloihin liittyvaa stigmaa.
Padsisaankaynnin aula- ja ravintolako-
konaisuudesta oli haasteena saada nakymat

Kyrkdsjarvelle sitd reunustavan maavallin yli.

Saattoliikenne onkin ratkaistu pengerryksen
ja siltarakenteen avulla ja padsaapuminen on
jarjestetty rakennuksen toiseen kerrokseen.
Ratkaisu mahdollisti suojaisan ambulanssi-
liikkenteen katutasosta sillan alitse rakennuk-
sen sisaan.

Rami Kolehmainen, pddsuunnittelija
Raami Arkkitehdit Oy

vuun asennettavien erivdristen keraamisten
sauvojen avulla. Kaksi lasikattoista atriumia,
joista ensimmadisen kerroksen tasolta alka-
va palvelee mm. henkilékunnan ruokailua ja
vieraita ja toisen kerroksen tasolta alkava on
tarkoitettu tukemaan ldhinna lasten ja nuor-
ten kanssa tapahtuvaa toimintaa erdanlai-
sena activity parkina, ovat myds nayttavid
rakenteita. Pddsisdaankdynti on 1. kerroksessa
sinne nousevan luiskan kohdalla. Sen alla ka-
tutasossa on toimintaa palveleva ajoramppi
0-kerrokseen, jossa myos liikunta-juhlasali
sijaitsee, Tapio Harju kertoo.

- Vieraille auki oleva atrium on 25 met-
rid korkea ja talon omaan kayttoon liittyva
atrium 20 metrid korkea lasikatteinen tila,
Seppo Nissild tdydentda.

Keraamisissa sauvoissa kdytetddn viit-
ta eri varisavyd. Sauvat sijoitetaan julkisivun
yldosaan 100 mm vélein arkkitehdin maa-
raamadssa jdrjestyksessd. Itse sauvat ovat
100 mm leveitd ja 50 mm Kkorkeita putki-
maisia julkisivuelementteja, joiden asen-
nuksesta vastaa Peabille TEH-Yhti6t. Sauvat
kiinnitetddn julkisivun kantaviin betoni-
siin sandwich-elementteihin, jotka valittiin
kohteeseen tilaajan toiveesta, kiinnitettyihin

terdsrankoihin jarjestelmakiinnitteilld. Sau-
vat luovat julkisivun yldosaan alhaalta aalto-
maisen varikkaan elementin. Julkisivun ala-
0sassa on vaalea rapattu pinta.

Tehddadn muunneltavuutta
ainakin sadaksi vuodeksi

Uuden M-talon suunnittelua ja rakentamista
ovat ohjanneet tilaajan kokemukseen perus-
tuvat toiveet. Kuilujen, huonejaon ja marka-
tilojen sijaintia pitaa voida esimerkiksi vaih-
taa ilman isoa ongelmaa. Rakennuksen runko
perustuu siksi betonisiin elementtipilareihin,
Peikon Deltabeam-palkkeihin ja padosin 320
mm paikallavaluholveihin. Rakenteessa on
my0s sekd elementti- ja paikallavaluseinid ja
noin 200 tonnia muita terasrakenteita, jotka
on toimittanut asennettuna Beam-Net Oy.

Pilari-palkkirakenne sallii hyvin uusien
kuilujen lapimenot tasoista ldhelta pilaria,
johon kuilut yleensd mielelldan sijoitetaan.
Paikallavaluholvit on tehty niin, ettd beto-
niraudoitus ei estd esimerkiksi wc-pesutilo-
jen paikkojen muuttamista. Pintaa voi jyrsid
pois helposti ja tehda kaadot uusiin kohtiin
ja suuntiin. Taman myo6ta markatilojen si-

Kuva 2: Rakennuksen muoto jdttdd keskelle kaksi
kolmionmallista lasikatteista sisdpihaa, joiden ym-
pdrille toiminnot on sijoitettu. M-talo ndyttdd Cont-
rian Tekla-rakennemallissa tallaiselta.

Kuvat 3-5: M-talossa on kdytetty pddrungossa beto-
nipilareihin ja Peikon Deltabeam-palkkeihin perus-
tuvaa rakennetta. Deltabeam-palkkeja on yhteensd
noin 4,4 kilometrid. Lisdksi hankkeessa on Beam~-
Netin toimittamia WQ-ristikoita sekd mm. katoksis-
sa ja yldkerroksen parvekkeessa ja IV-konehuoneti-
loissa kaytettyjd terdsrakenteita noin 200 tonnia ja
Paroc -pelti-villa-pelti elementtejd teknisiin tiloihin
riittyen.
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joittelua ei ole rajattu nyt uudisrakennusvai-
heessakaan tiettyihin mdarattyihin pystylin-
jakohtiin. Lasikatteisten sisdpihojen puoleiset
seindt ovat paikallavalurakenteita, joilla voi-
tiin yhdessa julkisivun kantavien sandwich-
elementtien kanssa minimoida pilareiden
maara.

- Harva pilarivdli, Deltabeam-palkit ja
paikallavaluholvit luovat etenkin rakennuk-
seen tilaajan toivomaa muunneltavuutta, tii-
vistaa Seppo Nissila.

Rakennuksen runko on suunniteltu kes-
tamaan ainakin samat sata vuotta, minka
Torndvan sairaalan vanhimman osan run-
ko on jo kestanyt. Kun Térndvasta luovuttiin
juuri sen takia, etteivdt sen tilat enda mu-
kautuneet hoidon uudistuneisiin tarpeisiin,
ei vastaavaan ongelmaan uskota térmattavan
uudessa M-talossa. Kun rakennuksessa ei ole
ns. kuumaa sairaalaa eika erikoishoitotiloja,
se muistuttaa rakenteeltaan toimistotaloja.
Valiseinat on tehty valtaosaltaan Saint-Go-
bainin terdsta sddstavilla Gypsteel-rangoilla,
jotka valmistaa Saint-Gobainille Aulis Lun-
dell Oy, ja Saint-Gobainin Gyproc-tuoteper-
heen levyilla.

- Salmiakin muodon takia noin 160 met-
rid pitkdn rakennuksen, jonka ala on noin
27.000 brm? ja tilavuus noin 104.000 brms,
molemmat paadyt ovat suippoja ja pitkat si-
vut kaarevia. Vaikka tdssa ei ole ns. kuuman
sairaalan tiloja, talotekniikan maara on sil-
ti samaa luokkaa kuin muissakin sairaala-
rakennuksissa. Se on tuonut tietysti omat
haasteensa rakennesuunnitteluun. Kun julki-
sivun kaareva muoto saatiin tehda murto-
viivalla, ei muoto ole kuitenkaan aiheuttanut
erityisia lisahaasteita.

- Rakennuksen muodosta johtuen pda-
dyissa oli talotekniikan mahtumisen kanssa
haasteita, toteaa hankkeessa rakenne- ja ta-
lotekniikkasuunnitelmien yhteensovittami-
sesta sekd Deltabeam-palkkien tarkastami-
sesta vastannut Contrian Thomas R&holm.

Contria oli pddtynyt palkkiratkaisussa
Deltabeamiin. Deltabeam sopi erinomaisesti
myos Peabille, etenkin kun myds Peikon tar-
jous oli kohdallaan. Palkeilla saadaan raken-
nekorkeutta sddstava ja talotekniikalle hyvin
tilaa antava valipohjarakenne. Palkit kiinni-
tetdaan pilareihin Parman tehtaalla asennet-
tujen Peikon PCs-konsolien avulla ja valetaan
tayteen betonia valipohjien valun yhteydessa.
Liikuntasaumalinjoilla Deltabeamin muotti-
pelti on nostettu 8omm palkin yldpinnan ta-
sosta ylemmaksi, jolloin kahden palkin valille
saadaan vapaasti lilkkuva sauma, eika erillis-
ta palosuojausta ndin tarvittu.

- Olemme jakaneet rakennuksen 35 eri
ty6lohkoon ottaen huomioon liikuntasau-
malohkojen rajat. Naista 33 oli vajaan 800
m? paikallavalulohkoja, loput kaksi terdsra-
kenteita. Meilld on ollut tyémaalla kolme eri
ryhmadad tekemdssa runkoa. Yksi on tehnyt
pystypaikallavalurakenteita, yksi elementti-
asennusta ja yksi tasojen paikallavaluja. Ndin
tehtynad jokaiselle ryhmalle on riittanyt ko-
ko ajan ty6ta ja rakennus on edennyt hyvaa
vauhtia jattden riittavasti aikaa valujen kui-
vamiselle. Deltabeam-palkkien asennus on
kuulunut Matti Lamminmdki Oy:n element-
tiasennusurakkaan, kuvaa kdytannon runko-
rakentamisen organisointia Peabin projekti-
paallikko Ari-Pekka Taini.

- Paikallavaluholvia on kaikkiaan noin
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21.000 m*. Betonia menee naihin lohkoihin
yli 13.000 m3. Tdssa tydssa on selvasti ollut
hyotya siitd, ettd Peabin ja Contrian vaelld on
jo hyvaa kokemusta sairaalarakentamisesta,
lisdd Peabin tyopddllikkd Harri Jarvinen.

- Olemme kayttaneet Deltabeamia vas-
taavasti jo ailemmin ja todenneet sen hyvin
asetettuja tavoitteita tukevaksi. Tama raken-
nusvaiheen lohkoajatus tuli Peabilta ja on
osoittautunut erinomaiseksi, Seppo Nissi-

13 lisda.

- Peikko on tehnyt Deltabeam-suunnit-
telun samassa Tekla-mallissa Contrian kans-
sa model sharing-toimintoa hyvaksi kaytta-
en. Yhteensa 728 Deltabeamin lisaksi Peikko
on toimittanut hankkeeseen PCs-konsolit,
joihin palkit pddsaantoisesti tukeutuvat. Ra-
kennuksen muodosta johtuen kohteessa on
myos vinoja Deltabeam — pilari -liitoksia,
sanoo Peikko Finlandin vanhempi projekti-
asiantuntija Elina Hietanen.

- Yhteisty0 on sujunut erinomaises-
ti kaikkiaan noin 4,4 kilometria Deltabeam-
palkkia kattavan toimituksen osalta, kiittaa
Contrian Thomas Raholm.

- Deltabeam-toimitukset alkoivat M-
talon tydmaalle kesdkuussa 2019 ja jatkuivat
helmikuuhun 2020 asti. Toimituksia on ollut
paikallavalulohkoja vastaava maard, Hieta-
nen taydentaa.

Rakennuksen muotojen ja mm. litkun-
ta-juhlasalin vaatiman pitkan jannevalin ta-
kia Deltabeam-palkeissa on ei ole aina voitu
kayttdd suoraa liitosta eika liitosta PCs-kon-
soliin. Esimerkiksi juhlasalissa Deltabeam
liittyy ristikon yldapaarteeseen. Palkkien paat
ovat osin eri suuntiin vinoja ndista syista,
vaikka pddosa onkin voitu tehda ns. perus-
palkkeina.

- Asennuksessa palkit ovat solahtaneet
hyvin paikalleen, kiittdd suunnittelua omalta
osaltaan Peabin Harri Jarvinen.

Teras jaa padosin piiloon
Rakennusvaiheessa nayttavimmat terdsra-
kenteet ovat nahtdvissa liikunta-juhlasalissa
ja atrium-tilojen lasikattojen rungoissa. Lii-
kuntasalin, jonka mitat eivat ihan riitd vi-
rallisten lentopallo-otteluiden pelaamiseen,
katossa on jaredt ylapuolista rakennetta ja
sen silld kohtaa olevia Deltabeam-palkkeja
kannattavat ristikot. Ristikoiden yldpaar-
teet on tehty WQ-palkeilla ja ristikoiden vélit
hyddynnetdan talotekniikan kuljetuksissa.
Valmiissa rakennuksessa ristikot jaavat ala-
katon taakse piiloon. Yldpohjaan talotekniik-
katiloihin tulevat terdsrakenteet taas jadvat
tiloihin paaseviltakin valtaosaltaan talotek-
niikkatilat tdyttdvien laitteiden peittamik-
si. Kohteessa on kaytetty myos lopullisessa
rakenteessa piiloon jaavid Paroc-pelti-villa-
peltielementtejd mm. raitisilmakammioiden
ja huonetilan vélisissd seinissa seka talotek-
niikkakonehuoneiden seinissa.

- Urakassamme on noin 200 tonnia te-
rasrakenteita asennettuna. Niihin kuulu-
vat litkuntasalin kattoristikoiden lisdksi mm.
parvekkeiden terdsrungot, yldpohjan terds-
rakenteet ja katon kantava profiilipelti, jota
on noin 2000 m?. Tdmadn lisdksi toimitam-
me katokset, piharakennusten rungot seka
taydentavia terdsrakenteita, kuvaa yhtionsa
roolia Beam-Net Oy:n toimitusjohtaja Mar-
ko Koivisto.

Rakennuksen perustus on voitu tehda
kokonaan kiintokallion pddlle. Kun vieres-
sa on tekojarvi Kyrosjdrvi, alaosan rakentei-
den suunnittelussa on pitanyt ottaa huomi-
oon jarven vedenpinnan korkeus. Siksi kellari
piti jattdd niin sanotusti vajaaksi ja osittain
M-talon alla on vain rydmintatilaa, jon-
ka kohdalla paikallavalulaatta on korvattu
kuorilaatoilla. 0-kerroksen tekniikkatiloissa
on pohjalaisittain sanottuna ryssan kellaria,
jossa on vain eristeet ja sepelipinnoite kalli-
on paalla.

Haettu terveellisyytta ja
ymparistoystavallisyytta

Uutta sairaalaa on tehty niin, etta valtettdi-
siin vanhoissa sairaaloissa havaitut ongelmat
ja oltaisiin mahdollisimman ymparistdys-
tavallisid. Siksi M-talon suunnitteluun liit-
tyen tehtiin energiaoptimointi, jonka avulla
saatiin tietoa rakenteisiin ja talotekniikkaan
liittyvista optimaalisista energiaratkaisuista.
Sen avulla paddyttiin tuottamaan osa lampd6-
ja jaadytystarpeesta maaldmpda hyddyntden.
Lammitysjarjestelmdnd M-taloon tulee kat-
tolammityspaneelit, joiden avulla katetaan
tilakohtainen ldmmitys- ja jadhdytystar-

ve. Valaistus tullaan toteuttamaan energiaa
saastavana led-valaistuksena, jota ohjataan
paivdnvalo- ja lasndolotunnistukseen liitty-
van tekniikan avulla. Suurin osa altaiden ve-
sipisteista varustetaan automaattihanoilla.

- Kun usein nousevat esille muovimat-
toihin liittyvat sisdilma-asiat, tassa niitd on
valtetty valitsemalla lattiamateriaaliksi vi-
nyylilankut, joiden ilme on arkkitehtien va-
litsema ja tukee kunkin tilan toiminnallista
ajatusta yhdessd seindpinnoitteiden ja mui-
den sisustusratkaisujen kanssa. Tallainen ko-



dinomaisuutta tiloihin tuova vinyylilankku-
lattia on sairaalamaailmassa uutta ajattelua,
Peabin Ari-Pekka Taini tietdd.

- Lankussa on itsessddn askelddnieristys,
mikad helpottaa asennustydtd. Lattian kans-
sa kaytetadan muovilistoja, mika tuo huol-
tovapautta lisaa. Yksi osa tdta laatuajattelua
on sdadsuojan kaytto. Sen eduista ja haitoista
keskusteltiin ja suojat pddtettiin ottaa kayt-
toon. Se osoittautui tana talvena jarkevaksi
padtokseksi, Harri Jarvinen toteaa.

- Runkorakenne on itsessdaan myds hyva
asia ddnenhallinnan nakékulmasta. Tydssa
on kaytetty P1-ohjausta ja kosteudenhallinta
tapahtuu noudattamalla kdytannodssa kuiva-
ketju 10:td, Contrian Seppo Nissila lisaa.

Peab urakoi kohdetta osin omalla véel-
1adn, mutta hankkeen koosta johtuen reilut

puolet tdista on ostettu alihankkijoilta. Ari-
Pekka Tainin mukaan hankinnat on tehty
padosin isoina kokonaisuuksina.

- Tyomaan vahvuus on enimmilldan noin
200 henked. Kun osataan suunnitella ja ai-
katauluttaa tyot sekd toteuttaa ne ja valvoa

Kuva 6: Rakennuksen keskelle tulee kaksi lasikattois—-
ta kolmion muotoista sisdpihaa. Toinen palvelee kai-
kille avoimia tiloja, toinen on toimintaa tukeva acti-
vity park -tyyppinen tila. Kuvassa toisen lasikatteen
tukirakenteita.

Kuva 7: Vilitasot tehdddn paikallavalurakenteina.
Deltabeam-palkin ja julkisivun kantavan sandwich-
elementin vdli on muotitettu ja tuettu tdssd alhaalta
pdin valua varten.

Kuva 8: Kyrkdsjdrven rantaan tulevan M~talon run-
gon useimmat Deltabeam~-palkit on kiinnitetty pila-

toiden tekeminen, hanke kulkee eteenpdin ja
tulosta syntyy, Ari-Pekka Taini muistuttaa.

- Hanke on edennyt ainakin tdhdn asti
oikein hyvin, Mediwestin Tapani Harju kiit-
telee. -ARa

reihin PCs-piilokonsoleilla. Esimerkiksi liikuntasalin
kohdalla palkit liittyvdt osin WQ-ristikoihin.

Kuva 9: Hyvin edenneen tyomaan asioita kdsittele-
vt tdssd Peabin Ari-Pekka Taini (vas.) ja Harri Jdr-
vinen, Peikko Finlandin Elina Hietanen, Contrian
Thomas Rdholm ja Seppo Nissild sekd Mediwestin
Tapani Harju.

Valokuvat: Arto Rautio, arkkitehtikuvat: Arkkitehdit
Kontukoski Oy ja Raami Arkkitehdit Oy, suunnittelu-
kuvat: Contria Oy

M-talon tekijoita

Rakennuttaja

Kiinteistd Oy Seindjoen
Terveysteknologiakeskus
P&a- ja arkkitehtisuunnittelu
Arkkitehdit Kontukoski Oy
ja Raami Arkkitehdit Oy
Rakennesuunnittelu
Contria Oy
LVIA-suunnittelu
Granlund Pohjanmaa Oy
Sahkésuunnittelu

Sweco

Padurakoitsija

Peab Oy
Deltabeam-palkit

Peikko Finland Oy
Terasrunkotyot
Beam-Net Oy
Betonielementit runko
Parma Oy
Betonielementit seindt ja
laatat

Betoniluoma Oy
Betoniset porraselementit
Kuukivi Betoni Oy
Elementtiasennustyot
Martti Lamminmaki Oy
Raudoitusurakka
Lakeuden harjaterds Oy
Liikuntasaumaraudat ja
pilarikonsolit

Peikko Finland Oy

Kevyet metallielementit
Kingspan Oy
Metalliportaat

JetiTaso Oy

Kiinteat puuikkunat, integ-
roidulla sdlekaihtimella
Hatrick Oy

Puuikkunat (ulko ja sisd-
pihojen sisdikkunat)
Karelia-Ikkuna Oy
Terdsovet ja palo-ovet
Avese Oy

Alumiiniovet, —ikkunat,
lasiseinat ja lasikatto
Stroitel Oy
Levyvaliseinien
asennusurakoitsija
PKR-Building Oy Ok
Kipsilevyt ja rangat
Saint-Gobain Finland Oy
Kattopollarit

Peltitarvike Oy

Peltityot ja julkisivusdleikot
MH-Tek Oy

Keraamiset sauvat
TEH-Satakunta Oy
Vdestonsuojan valuun
tulevat osat

JTK Power Oy
Huopakate ja eristeet
TEP Roof Pohjanmaa Oy
Hissit

Kone
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Artikkelit

Téiakalle uusi laiva

palvelemaan léiyanrakennusta ‘

Turussa sijaitsevalla Meyerin telakalla teras muovautuu laivoiksi
jatkuvasti kehittyvalla telakka-alueella. Terdas on luonnollinen va-
linta materiaaliksi myos laajenevan ja kehittyvan laivanrakennuk-

sen uusia tiloja tehtaessa.

Pernon telakan alueella on rakennettu viime
vuodet kiivaalla tahdilla seka laivoja etta lai-
vanrakennusta tukevia tiloja. Osana Meyerin
mittavaa investointiohjelmaa on tehty usei-
ta seka toiminnan volyymia ettd tuotantoa
kehittavia lisdrakennuksia, joista kolmea on
esitelty aiemmissa Terdsrakenne-lehden
numeroissa. Uusin lisdrakennus valmis-
tui helmikuussa 2020, kun laivojen lohkojen
valmistushalli 10 sai kylkeensd uuden logis-
titkkakdytavan ja toiseen padhansa 10 metrin
pidennyksen. Samalla vanhan puolen sisdtilat
maalattiin valkoisiksi ja valaistus uusittiin
led-valaisimia hyvaksi kdyttden.

Meyerilla on laivalohkojen kokoamis-
ta varten iso neljdssa eri vaiheessa rakennet-
tu tyoalue. Siksi valmistusalueen eri osilla on
omat nimensd. Nyt rakennustoita on tehty
halli 10 -nimelld tunnetun osan sisalla ja vie-
ressa rinta rinnan laivanrakentajien kanssa.
Uusi logistiikkakdytdva on 197 metrid pitka
ja 16,5 metria levea terdsrunkoinen raken-
ne, jonka raystaskorkeus on IV-konehuoneen
kohdalla 13,5 metrid. Terdsrungon lisdksi ra-
kennuksen seiniin asennetaan noin 1800 m>
Paroc-pelti-villa-pelti -elementteja seka
niiden pddlle tulevia sinisid profiilipeltiele-
mentteja.

- Sisdpintojen maalaamisen ja uuden en-
tistda paremman led-valaistuksen ansiosta
lohkojen kokoamisen olot ovat parantuneet
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selvasti. Olemme saaneet siitd vdeltamme

jo todella hyvaa palautetta. Uusi logistiik-
kakaytava, jonka kautta materiaalit mene-
vat laivalohkojen kasaukseen ja lohkot sitten
tuotannossa eteenpain, tukee toisaalta tuo-
tannon tehostamista ja on toisaalta osaltaan
askel kohti uuden laivadesignin kayttéonot-
toa. Teemme siis tiloihin parannuksia, jotka
sekd vastaavat tulevaisuuden laivanraken-
nusprosessin tarpeisiin ettd niin tehostavat
toimintaa kuin parantavat tyontekijoidemme
tyooloja, kuvaa hanketta Meyerilla lohkotuo-
tannon kehityshankkeita projektipaallikkéna
vetdvd Kimmo Arvisto.

Uusi logistiikkakaytéva luo kdytannos-
sd uuden laivan aiemman hallin 10 viereen.
Logistiikkahalli tukeutuu toisesta reunastaan
vanhan hallin 10 entisen ulkoseindn pilarei-
hin. Uusia pilareita on siis vain toisella pit-
kalld sivulla ja paddyissd. Hallin 10 puolella
uudet kattoristikot tukeutuvat vanhoihin pi-
lareihin hitsattuihin konsoleihin, joihin risti-
kot on kiinnitetty pulttiliitoksin.

- Logistiikkakdytdvad pitkin tuodaan
lohkojen kokoonpanoon isoja osia, jotka hit-
sataan talla alueella yhteen. Tastd lohkot
jatkavat sitten varusteluun ja suurlohkojen
valmistukseen. Suurlohkot nostetaan lopuk-
si laivan osina paikoilleen ja liitetddn yhteen
pitkalle valmiiksi varusteltuina, Kimmo Ar-
visto kuvaa laivanrakennuksen prosessia.




Liitoskohta vaati tukevat ansaat

- Meyerilla oli tarve saada pitkd logistiikka-
kaytava, jonka vapaa korkeus on vdhintdan
kuusi metrid ja vapaa leveys 15 metrid, hallin
10 viereen. Jotta tilat toimisivat halutusti, on
hallin 10 vanhaa ulkoseindd purettu kuuteen
metriin asti logistiikkahallin kohdalta. Jotta
hallien valille saatiin riittavan isot kulkuau-
kot, on vanhan ulkoseindrakenteen viiden
metrin pilarijakoa pitdnyt muuttaa ansasra-
kenteita ja niin anturoiden kuin pilariuumi-
en vahvisteita hyvaksi kdyttden. Samaten on
tehty jaykistelinjojen siirtoja, etta riittdvan
kokoiset logistiikka-aukot on saatu Meyerin
tuotannon ja materiaalilogistiikan kannalta
optimisijainteihin, kuvaa rakennesuunnitte-
lun ldhtékohtia A-Insinédrien suunnittelu-
johtaja Tomi Berg.

- Kdytdannossa joka kolmas vanhan ulko-
seindlinjan pilari poistettiin. Niitd korvaa-
maan asennettiin yhdeksan ansasta seka pie-
nempia terdksisia tukirakenteita kantamaan
rakennusten seka lohkojen kokoamisen silta-
nosturin kuormat. Kun kuormat oli siirret-
ty ansaksille, ylimadraiset pilarit poistettiin.
Nyt hallin 10 toisen sivun pilarivali on ovi-
aukkojen vaatima 9 — 10 metrid. Olennaista
on ollut, ettd ansaat kantavat rakenteen niin,
ettei rakenne notkahda yhtaan. Jos nostu-
riradan asema olisi muuttunut, se olisi ol-
lut iso vahinko laivanrakennukselle, tiivistda
muutostyon avainasiat hankkeen urakoivan
Lujatalo Oy:n rakennuspaallikké Rami Rinne.

- Hallin 10 nosturirataa jatkettiin sen pi-
dennykseen, ja hallin pidennyksen puolei-
seen paahdn lisattiin yksi uusi 15 tonnin nos-
turi. Halli 10:n kahden 100 tonnin nosturin
yhteisnostojen kuormat ovat tuoneet omat
lisansa terasrakenteelle samoin kuin tietys-
ti mm. tehtyihin ansaksiin. Lohkotuotannon
puolella pitkdt jannevalit ja nosturikuormat
ovat lisdnneet tydn vaativuutta. Alapohjan
rakenteeseen huomioitiin toiminnan kannal-
ta tarvittavat suuret hyotykuormat. Lattiat
ovat maanvaraisia sielld, missa on aiemmin
tehty maanvaihtoja. Toisessa paddyssd jou-
duttiin asentamaan 30-metrisid porapaaluja,
Tomi Berg lisda.

Vanhan seindn purkaminen ja liitoskoh-
dan vaativat uudet terdsrakenteet ovat olleet
merkittdva osa terdsrakenneurakan voitta-
neen Beam-Net Oy:n toimituskokonaisuutta.

- Tybajastamme noin puolet meni tdhan
vanhan seindrakenteen muuttamiseen. An-
saiden lisaksi siihen liittyi mm. jarrupukki-
en asennusta ja tukirautojen hitsausta. Tyo
taytyi tehda offshore-tarkkuudella. Hallin
10 muotohan ei saanut muuttua yhtddn, ettd
nosturiradat toimivat kunnolla, kuvaa hank-
keen asennustdiden jakautumista terdstoi-
mittaja Beam-Netin asennuskumppanina
toimineen Temacon Finland Oy:n asennus-
ja laskentapaallikko Tero Manu.

- Suunnilleen sama jako puolet ja puolet
koski toimittamiamme teraskilojakin, joita
oli yhteensd vajaat 500 tonnia. Purkutydssd,
johon teimme oman erillisen suunnitelman,
poistettiin rakenteesta toistasataa osaa, lisaa
Beam-Netin projektimyyntipdallikkd Jussi
Heikkild.

- Vaikka uudisosan pilari-ristikko -run-
ko on asennettu pulttiliitoksia kdyttden, on
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Kuva 1: Lohkojen kokoonpanohallin ulkoseindra-
kennetta on vahvistettu ja uudelleenaukotettu pois-
tamalla osa pilareista logistiikkakdytdvdn puoleisel-
la sivulla. Tydssd on kdytetty jykevid ansasrakenteita,
joiden valmistus asennus on ollut erittdin vaativaa.
Uudet terdsrakenteet on suunnitellut A-Insin66-

rit sekd valmistanut ja toimittanut pintakdsiteltyi-
nd Beam-Net. Tarvittavat purkutyot ja asenukset on
tehnyt Temacon Finland. Hallin 10 vanhojen seind-
ja tukirakenteiden maalaamisen valkeiksi on tehnyt
Franz Dietrich Protective Coating Oy.

Kuva 2: Terdsrakennetoimittaja Beam-Netille ja sen
asennuskumppani Temaconille tavallisesta poikke-
avaa tekemistd olivat lattian terdspalkistot, joita on
asennettu hallin 10 tydmaan puoleiseen reunaan

ja jatko-osaan. Laivalohkot hitsataan alaosastaan
kiinni palkistoihin lohkojen kokoamisen ajaksi. Tdmd
palkistokin on edellyttdnyt millintarkkaa asennus-
tyotd.

Kuva 3: Kymppihallin jatkos on tehty niin, ettd nos-
turikiskot ovat erillisten seitsemdn tonnia painavi-
en 22,0 X 1,1 X 1,6 metrin I-pilarien pddlld, ja niihin

T
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tukeutuu myds uusi vesikatto rakenteineen. Run-
kopilarien kyljessd ovat yldpuolista avaruusristik-
koa kannattavat erilliset padtyseindn ja ison oven
ristikkopilarit, joiden koko on 19,0 X 2,0 X 1,5 metrid
ja paino 5,5, tonnia/pilari. Pddtyseindn ristikkopila-
rit, -palkki ja uusi ovi, jonka leveys on 28 metrid ja
korkeus 18 metrid, on siirrettdvissd uuteen paikkaan.
Jatko-osan oviaukon avaruusristikko on kooltaan
31,0 X 3,4 X 2,2 metrid ja painaa 9,3 tonnia.

Kuva 4: Uuden logistiikkakdytdvdn terdsrakenteet
on valmistanut Beam-Net A-Insin6drien tekemilld
suunnitelmilla ja asentanut Beam-Net Oy:n. IV-ko-
nehuoneen kohdalla on tehty palonsuojauksia palo-
luokkaan R-60. Muuten paloluokka on R-15.

Kuva 5: Temacon Finlandilla on ollut tyémaalla par-
haillaan 16 henked tdissd. Vanhan osan rakentei-
den muuttaminen ja siithen liittyvdt mittaamiset ja
tarkistamiset toivat paljon lisdtyotd. Logistiikkakdy-
tdvdn pilarien, ristikoiden ja katon kantavan profii-
lipellin asennus oli aika tavanomaista hallimaisen
rakennuksen pystytystd. Pakettiin kuului myds hallin
10 jatkoksen rungon asennus.
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kohteessa jouduttu tekemdan myo6s paljon
hitsausta juuri tdhan vanhaan liittymisen
takia. Ristikkoja varten on hitsattu konso-
lit vanhan osan pilareihin ja vanhoja pilareita
siis vahvistettu hitsaamalla niihin vahvikkei-
ta, Beam-Netin toimitusjohtaja Marko Koi-
visto tdydentaad esimerkeilla.

- Hitsisaumaa on syntynyt tydmaal-
la noin 1,5 kilometrid. Hitsaamisissa on myos
vaadittu erityista tarkkuutta, etteivdt esimer-
kiksi lammot vaikuta rakenteen lopputulok-
seen. Kun on tehty millintarkkaa ty6ta tar-
koilla reunaehdoilla ja tuotannon sujuvuuden

ollessa etusijalla, on kokonaisuus ollut asen-
nustyonad vaativa, Tero Manu jatkaa.

- Hitsaustdilld oli laajennettu tarkastus,
jonka on suorittanut Nordbull Oy, Koivis-
to sanoo.

- Todella hyva ja laadukas tarkastaja,
Tero Manu kehuu.

- Téssa terdsrakennetoimittajalle eri-
koista olivat my0s lattian terdspalkistot, joita
on asennettu hallin 10 tyémaan puoleiseen
reunaan ja jatko-osaan. Laivalohkot hitsa-
taan alaosastaan kiinni palkistoihin lohko-
jen kokoamisen ajaksi. Tama palkistokin on

edellyttanyt millintarkkaa asennustyota, A-
Insinddrien Tomi Berg muistuttaa.

Palkiston asennuksesta vastasi Lujatalo.
Temacon vastasi siihen liittyvdsta hitsaus-
tyostd tyomaalla.

- Palkkien hitsauksessa oli pari asentajaa
kiinni pitkdn aikaa, Marko Koivisto toteaa.

Lasermittaus ja tarkka etukateissuun-
nittelu olivat yhdessa osaavan asennustyon
kanssa keskeinen osa onnistumista vanhan
ja uuden rakenteen rajapinnassa. Lujatalon
Rami Rinne toteaa katsoneensa terdsraken-
netoimittajan valinnassa hyvin paljon myds

»
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Orroosiosuojaus
Rakeénteiden suojaus
Teollisuusmaalaus

www.protective-coating.fi

70 vuotta kokemusta korroosio- ja rakennesuojauksesta

Eilen. Tanaan. Huomenna. Teollisuuden pintakasittelya laadukkaasti ammattitaidolla ja aikataulussa.
Lisatietoja palveluistamme, ota yhteytta info@p-c.fi.
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sitd, kuka asennustyon tekee. Tarjouksessa
yhdistelma Beam-Net valmistaa ja Tema-
con Finland asentaa tdytti Lujatalon vaateet
my0s laadullisesti, milld oli tarked osa kau-
pan synnyssa.

- Tassa on taytynyt tehda rakennustoita
laivanrakennuksen ehdoilla ja tiukasti enna-
kolta sovitussa aikataulussa pysyen. Se nosti
osaltaan yhteistyokumppaneiden osaamiselle
asetettuja vaateita, Rinne lisaa.

Vanhan ulkoseindn muutostdiden ansi-
osta logistiikkakdytavalld on noin 9 metrid
levedt oviaukot samalla kohtaa seka hallin 10

puoleisella etta ulkoseindlld. Lisdksi on tehty
yksi uusi 28 metrid leved oviaukko, jonka an-
siosta lohkot voi kuljettaa jatkotydstdén seka
hallirakenteen paddysta ettd sen sivusta.

Luottamus yksi tarkea tekija

Teollisuusrakentamisessa lahtokohdak-

si asettuu usein aikatauluy, jolloin uudet tilat
pitdd saada kdyttodn. Ndin oli Turun telakan
uuden logistiikkakéytévén teossakin Luot—

Kuva 6: Kuvassa valmistetaan Meyerin hallin 10 jat-
koksen oviaukon yldpuolista avaruusristikkoa Beam-
Netin konepajalla Kurikan Miedossa.

Kuva 7: Uuden logistiikkakaytdvdn ja hallin 10 laa-
jennuksen teon yhteydesséd on asennettu uutta Pa-
roc-pelti-villa-pelti seindd noin 1800 m>. Lopul-
lisessa rakenteessa. Suomen Seindt Oy:n asentamat
Parocin elementit ndkyvdt vain sisdpuolelle. Ulko-
puolelle tulee sininen profiilipeltipinnoite, jolla Sigge
Arkkitehdit on liittdnyt uudisosan ilmeen osaksi te-
lakka-alueen yleisilmettd.

Kuva 8: Tyémaan avainhenkildistd kuvassa (vasem-
malta oikealle) Temacon Finlandin Tero Manu,
A-Insinddrien Tomi Berg, Meyer Turun Kimmo
Arvisto, Beam~Netin Jussi Heikkild, Lujatalon Rami
Rinne sekd Beam-Netin Marko Koivisto.

aikataulun pitavyyden takia.

- Kaytdnnossa valitsimme ensin ra-
kennuttajakonsultin, arkkitehdin ja raken-
nesuunnittelijan. Paddsuunnittelijana toimii
Antti Korpi Sigge Arkkitehdit Oy:std. A-In-
sindorit, joka on tehnyt meille paljon tyota
aiemminkin, valikoitui seka rakennuttami-
sen ettd rakennesuunnittelun kumppanik-
si. Urakan taas sai Lujatalo Oy, jonka tdstd
hankkeesta vastaavat henkil6t ovat aiemmin
osoittaneet pystyvdnsd viemdan suunnitel-
lusti ldpi vastaavat hankkeet, Meyerin Kim-
mo Arvisto toteaa.

konserneista.

Luotettava kotimainen
rakentaja!

Rakennusliike Lujatalo Oy on kolmannen
polven perheyritys. Se kuuluu Luja-yhtidihin, joka
on yksi Suomen suurimmista rakennusalan

Lujatalo on sek& asunto- ettd toimitilarakentaja,

Steelstructure installation company

Ruotsi | Viro

EU

Suomi

Asennus- ja teollisuushuoltopalveluita

jonka erikoisalaa on peruskorjaus seka energia-
tehokas rakentaminen.

Lujatalo

YHDESSA RAKENTAEN

Terasrakenne-, betonielementti- ja kuori-
rakenneasennukset seka asennusvalvonta.

Osaamiseemme kuuluvat my®ds erilaiset
hitsaustyot rakennuksilla seka teollisuudessa

ja laiteasennukset seka muut huoltotyot.

www.lujatalo.fi
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- Meilld kdytannon toteutuksessa ja tyon
etenemisessa keskeisissd rooleissa ovat olleet
vastaava mestari Heikki Luukka ja projek-
ti-insinddri Anna Valberg. Lisdksi on tietysti
tarkedd osata valita pystyvat kumppanit ku-
ten runkotoimittaja Beam-Net ja sen kayttd-
ma asennusurakoitsija Temacon seka julkisi-
vuelementit toimittanut Paroc Panel System
ja ne asentanut Suomen Seindt Oy, Lujatalon
Rinne lisda.

- Kylld tyémaan johto ja koordinoin-
ti ovat avainasemassa ja Luukan panos sii-
na ensiarvoisen tarked. Mutta tarkeintd tdssa
tietysti on ollut, ettd ty6td on tehty tiimina
yhdessa niin suunnittelijoiden kuin muiden
tekijoiden kanssa, Temaconin Manu koros-
taa.

A-InsinOdreissd on suunniteltu kaikki
Beam-Netin rakenteet valmistuskuvia my6-
ten Teklan ohjelmistoja ja mallinnusta hy-
vaksi kdyttden padosin RFEMilld tehtyyn mi-
toitukseen perustuen. Ennen suunnittelua
vanhoille rakenteille tehtiin kuntokartoitus
ja turvallisuuden tarkastelu jatkoa ajatellen.
Aikataulu oli yksi syy siihen, ettd suunnittelu
oli tehty pitkalle jo ennen kilpailutusta.

Marko Koivisto ja Tero Manu korostavat
mallista olleen ehdoton apu my0ds asennuk-
sen suunnittelulle ja toteutukselle. Beam-
Netilla Jussi Heikkila laski huolella hitsa-
ukset, mika osaltaan auttoi ty0ssa, ja Tero
Manu oli Beam-Netin tukena jo tarjousvai-
heessa. Nama eri tekijat yhdessa toivat lop-
putuloksen, joka saa toteutuksestaan paljon
kiitosta niin Meyerin Arvistolta kuin Lujata-
lon Rinteeltd.

- Temaconilta on ollut tydmaalla par-
haillaan 16 henkead tdissd. Tdssd vanhan osan
rakenteiden muuttaminen ja siihen liitty-
vdat mittaamiset ja tarkistamiset toivat pal-
jon lisdtyotd. Logistiikkakdytdvan pilarien,
ristikoiden ja katon kantavan profiilipellin
asennus oli aika tavanomaista hallimaisen
rakennuksen pystytysta. Kdytimme tyds-
sd omaa kalustoamme, jonka piddmme koko
ajan priimakunnossa osana laatuajattelua,
Tero Manu tdydentaa.

- Laatu ja aikataulujen pitdminen ovat
meilld tyon teon avainsanoja. Tietysti tyo-
maan sujuvuudelle on tarkedad, ettd terds-
rakenteet tulivat mahdollisimman pitkalle
esivalmistettuina ja pintakasiteltyind. Pin-
takasittelyssad kdytimme Tikkurilan epoksi-

maaleja. Meidan osuudestamme katolle tul-
leeseen IV-konehuoneeseen, jonka kohdalla
rakennuksen paloluokka on R60, liittyvat pa-
lonsuojamaalaukset tehtiin tyémaalla. Ne on
tehnyt meille Sherwin-Williams:n tuotteilla
Palonsuojamaalarit Suomessa. Pddosa tilois-
ta on tehty paloluokkaan R15, Marko Koivis-
to jatkaa.

- Hankkeessa on myds mietitty raken-
teen muuntojoustavuutta. Kymppihallin jat-
kos on tehty niin, ettd nosturikiskot ovat
erillisten runkopilarien pdalld, ja niihin tu-
keutuu myds uusi vesikatto rakenteineen.
Runkopilarien kyljessa ovat ylapuolista ava-
ruusristikkoa kannattavat erilliset padty-
seindn ja ison oven ristikkopilarit. Padtysei-
nan ristikkopilarit, -palkki ja uusi ovi, jonka
leveys on 28 metrid ja korkeus 18 metria,
ovat siirrettdvissa uuteen paikkaan. Ndin ra-
kennusta on yksinkertaisempaa pidentaa,
jos hallia halutaan my6hemmin jatkaa lisaa
vaikkapa 50 metrid, Tomi Berg kertoo.

- Téssa hallin 10 jatko-osassa pilarit ovat

19,0 X 2,0 x 1,5 metrin ristikkopilareita, jot-
ka painavat 5,5 tonnia per pilari. Jatko-osan
oviaukon avaruusristikko on kooltaan 31,0 x
3,4 X 2,2 metrid ja painaa 9,3 tonnia. Rata-
palkkia kannattelevat pilarit ovat hitsattuja
I-pilareita, kooltaan 22,0 x 1,1 x 1,6 metrid ja
painavat seitseman tonnia kukin, Marko Koi-
visto esittelee asennettuja rakenneosia.

Kuva 9: Halli 10 ja uusi logistiikkakdytavdt A-Insi-
néorien Tekla-rakennemallista ndhtynd.

Kuva 10: Ansas ja ansaan liitosdetaljitkkaa A-Insi-
naéorin Tekla-rakennemallista kuvattuna.

Kuva 11: Hallin 10 pidennys on suunniteltu niin, ettd
sen pdddyn avaruusristikko ja oviaukko voidaan siir-
tad, mikd hallia halutaan jatkaa edelleen. Paddyn ja
28 metrid levedn oviaukon rakenteet ndyttavdt A-
Insinddrien Tekla-mallista katsottuina tdllaisilta.

Valokuvat: 1-4,7,8 Arto Rautio, 5 Temacon Finland
0y, 6 Beam-Net Oy,
suunnittelukuvat: A-Insindérit Suunnittelu Oy

Ihmisia, joiden kanssa
rakennat rohkeasti
parempaa

44 A-INSINOORIT
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Rakenteet myos tunnettuja

A-Insinddrien suunnittelemat ja Beam-Netin
valmistamat rakenteet ovat hallimaisessa
teollisuusrakentamisessa hyviksi havaittuja.
Runko on pilari-ristikko -rakenne, jossa ris-
tikoiden padlla on Beam-Netin toimitukseen
my0s kuuluneet kantavat profiilipellit sekd
erillisen kattourakoitsijan tekemat lammon-
ja vedeneristeet. Pellit on toimittanut Ruukki.

Seinissa on kaytetty betonisten sokke-
lielementtien yldpuolella Parocin pelti-villa-
pelti -elementteja, joiden paalle tulee ulko-
puolelle arkkitehdin alueen vdrimaailmaan ja
ilmeeseen soveltuvaksi madrittama profii-
lipeltipinnoite, jonka on asentanut Suomen
Ohutlevyasennus Oy. Uuden osan runkora-
kenteet ja sisdpuoliset elementtipinnoitteet
ovat vaaleat. Ndin logistiikkakdytavalla on
samantyylistd vaaleapintaista hyvin valaistua
tydtilaa kuin saatiin hallin 10 ns. kasvojenko-
hotuksessa, jonka maalausurakan hoiti Franz
Dietrich Protective Coating Oy Tikkurilan
pintakdsittelytuotteilla.

- Uudella puolella on kaksi litkuntasau-
malohkoa, jotka on jaykistetty omina koko-
naisuuksinaan. Poikkisuuntaan on mastora-
kenne, joka tukeutuu vanhaan halliin, Tomi
Berg kertoo.

- Kun suunnitelmat ovat hyvat ja Beam-
Netin konepajaty® tarkkaa, on kylld ollut hy-
va lahted asentamaan niin vanhan osan kuin
uudisosankin osin todella vaativia rakenteita,
Tero Manu kiittaa.

Kimmo Arvisto antaa kiitosta tekijoil-
le tyon laadusta ja etenemisestd aikataulussa
ja A-Insindorien rakennuttamisammattilai-
sille hyvasta tuesta kilpailutusvaiheessa. Ra-
mi Rinne puolestaan kiittdd Kimmo Arvistoa
projektipddllikkdnd ja Meyerin omia rakenta-
misen ammattilaisia siitd, ettd tilaaja on kes-
kittynyt olennaisiin asioihin ja halunnut et-
sid yhdessd urakoitsijan ja suunnittelijoiden
kanssa onnistumisen edellytyksid. Arviston
rooli on ollut tuoda nimenomaan laivanra-
kennuksen tarpeet hankkeeseen, ja niihin on
16ydetty hyvin ratkaisut.

Kun rakenteessa on padsty suhteelli-
sen hyvin toistamaan samoja perusasioita,
on esimerkiksi ensimmadisen ansasrakenteen
asentamisen jalkeen saatu se tyovaihe rul-
laamaan hyvin toistuvana ja sujuvana, mi-
ka osaltaan tietysti edesauttoi aikataulussa
pysymista. Tdssa tydssa etenemistd helpotti
myos se, ettd kappaleet pysyivat kuljetuksen
kannalta sopivina eikd niita sen takia tarvin-
nut muutella.

- Kylldhan sitd aina ihmettelen, ettd esi-
merkiksi kymmenen metrin palkit ja pitkdt
ristikot saadaan jatkuvasti tasmalleen oike-
aan asemaan niin, ettd pultinreidt ovat tdysin
oikeilla kohdillaan, kun ristikoita ja vinosi-
teita kiinnitetadn niihin, Rami Rinne kehuu
terasrakentajia.

- Tama ty0maa tukee varmaan yrityk-
semme tavoitteita kasvaa ja saada lisda ja
entistakin vaativampia urakoita, Beam-Netin
Marko Koivisto arvioi. ~ARa

Artikkelit

Pinnat uusiksi vesi-
ohenteisilla maaleilla

Meyer Turun lohkojen kokoonpanotiloihin tehtiin uuden logistiikka-
kaytavan ohella ”kasvojenkohotus”, johon kuului valaistuksen uusi-
minen seka sisatilan valoisuutta lisddva pintojen maalaus valkoiseksi
Tikkurilan vesiohenteisilla maaleilla. Tilaajan suunnitelmien mukai-
sen maalaustyon urakoi Franz Dietrich Protective Coating Oy.

- Olemme tulleet Suomeen alkujaan vuonna
2007 tekemadan Olkiluoto 3:een mm. terds-
ja betonirakenteiden pintakdsittelyja niin
Arevalle kuin sen noin 30 aliurakoitsijalle.
Suomessa toimii kantayhtio Franz Dietrich
Gmbh:sta erillinen osakeyhtio Franz Diet-
rich Protective Coating Oy, joka tavoittelee
erilaisia korroosiosuojaus-, rakenteidensuo-
jaus- ja teollisuusmaalaustditd Pohjoismais-
ta seka ydinvoimateollisuuden pintakasit-
telytditd ympari maailman. Kantayrityksen
toiminnan lahtokohtana oli sahkdpylvaiden
korroosionsuojaus, jota Franz Dietrich alkoi
tehda seitsemdn hengen tyoporukan kans-
sa Saksassa reilut 70 vuotta sitten. Nyt seka
kantayritykselld ettd meilld on toimintaa
laajalti erikokoisissa hankkeissa mm. terds-
ja betonipintojen korroosionsuojauksessa ja
pintakasittelyssa seka lattiapinnoitetdissd,
kertoo maalausurakan suorittajan taustoista

Franz Dietrich Protective Coating Oy:n toi-
mitusjohtaja Benjamin Heft.

- Meyer Turun urakan saimme tarjous-
pyynnon kautta. Toimintamme perusidea on
mennd kalustomme kanssa kohteeseen teke-

Kuva 1: Franz Dietrich Protective Coating Oy teki Lu-
jatalolle Meyer Turun halli 10:n pintakdsittelytyot.
Kohteen ilmastorasitusluokka on C3 ja Meyer Turku
halusi, ettd jo olemassa olevan jdrjestelmdn pddl-

le tehtdvdassd valoisuutta lisadvdssd pintakdsittelyssd
kaytetddn vesiohenteisia tuotteita. Urakoitsija padtyi
kayttdmddn tydssd Tikkurilan tuotteita. Pohjamaa-
lina on ollut Rostex Super ja pintamaalina Panssari
Akva RR2o. Tilan seiniin, terdsrakenteisiin ja katon
alapintaan tuli uusi pinta. Beam-Net Oy:n hallin 10
ja logistiikkakdytdvdn vdliseen seinddn toimittamat
uudet tukirakenteet tulivat tydmaalle pintakdsiteltyi-
nd. Ne oli suojattu Franz Dietrich Protective Coating
Oy:n tehdessd omaa osuuttaan korkeapaineruiskuilla.
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maan tyot kuten tdssa tapahtui. Toki voimme
myds mennd konepajalle maalaamaan vaik-
kapa sillan osia ennen kuljetusta rakennus-
paikalle. Ja pystymme jdrjestamaan myos
maalaukset maalaamossa, jos on tarvetta,
lisdd yrityksen avainasiakaspdallikko Irina
Thornagel.

- Tassa tyossa maalausjarjestelma oli
ennalta madrdtty. Kohteen ilmastorasitus-
luokka on C3 ja asiakas halusi, ettd jo ole-
massa olevan jdrjestelmdn paalle tehtavas-
sa valoisuutta lisddvassa pintakasittelyssa
kaytetddn vesiohenteisia tuotteita. Maali-
en hankinta kuului meille, ja kyselimme eri
toimittajilta tarjouksia kohteeseen sopivis-
ta tuotteista. Tassa tilauksen sai Tikkurila.
Pohjamaalina on ollut Rostex Super ja pin-
tamaalina Panssari Akva RR20. Tilan seiniin,
terasrakenteisiin ja katon alapintaan tuli siis
valkea pinta. Ennen maalausta, joka tehtiin
korkeapaineruiskuilla, vanhat pinnat puhdis-
tettiin, pestiin rasvanpoistoaineella ja kar-
hennettiin, kuvaa tydprosessia sita tyonjoh-
tajana vetanyt Jarkko Peltonen.

- Tassdhan tehtiin maalausty6ta kdyn-
nissa olevan tuotannon keskelld hallin sisal-
134, joten se tietysti vaikutti siihen, miten ja
milla tuotteilla tyo tehddan. Useinhan sanee-
rauskohteissa puhalletaan pinta ensin puh-
taaksi ja aletaan sitten tehda pintakasittelya.
Esimerkiksi Ruotsissa Yaran tehtaalla pois-
timme tietyiltd alueilta vanhan pinnoitteen
kasityond, kun puhallus ei siind ollut mah-
dollista. Parvekekaiteiden uudelleenmaalaus
on esimerkiksi my0s kohde, jossa joudutaan
turvautumaan usein kdsityéhon vanhan pin-
noitteen poistamiseksi. Joissakin kohteissa
on kaytetty my0s korkeapainepesua vanhan
maalin irrottamiseen. Yksi pohjatyéhon vai-
kuttava tekija on, mika on lopputuloksen aja-
teltu elinkaari, Irina Thornagel jatkaa.

- Tyéhdmme kuului my6s olemassa ole-
vien pilarien vahvistusten maalaus sen jdl-
keen, kun ne oli hitsattu pilarien uumiin. Ne
maalaukset tehtiin mustalle raudalle ensin
pohjustaen ja sitten pinnoittaen. Muuten ole-
massa olevat pilarit pinnoitettiin edelld ku-
vatulla tavalla. Uudet terdsrakenteet tulivat
tydmaalle konepajan maalaamina. Teemme
myds palonsuojamaalauksia, mutta tdssa nii-
ta ei kuulunut urakkaamme, Peltonen lisda.

Joustavuus ja resurssit
ldhtékohtana

Benjamin Heft ja Irina Thornagel korosta-
vat noin 40 miljoonan euron vuosiliikevaih-
don Franz Dietrich Gmbh:n, jonka johdossa
ja padomistaja on perustajan tyttdrenpoika
Phillipp Suppan, kuuluvan Saksan mitta-
kaavassa pk-yrityksiin. Siihen liittyy heiddan
mukaansa kyky toimia joustavasti asiakkaan
tarpeiden mukaan. Toisaalta koko on kuiten-
kin niin iso, ettd resurssit riittavat mittaviin-
kin ty0maihin.

- Phillipp Suppan on my®&s suomalais-
osakeyhtion omistaja. Padsdantoisesti toi-
mimme omalla markkina-alueellamme ja
Franz Dietrich Gmbh omallaan, mutta poik-
keuksiakin voi olla. Saimme juuri nimen-
omaan meille osoitetun tarjouskyselyn kautta
tyomaan Saksaan, Irina Thornagel kertoo.
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- Lyhimmat urakat ovat valmistuneet
noin viikossa, pisimmat kestavat vuosia. Ol-
kiluodon tydmaalla meilld on ollut téissa
parhaimmillaan 220 henked itse pintakasit-
telyissa ja siihen pddlle vield toimistovaki.
Suomessa ja Pohjoismaissa toimimme suo-
malaisyhtitn voimavaroin, mutta toki tuke-
namme on emoyhtion tietamys ja kokemus
ja tarvittaessa resurssitkin. Saksassa yhtio
on tehnyt paljon mm. sillankorjausta — esi-
merkkind suojeltu Keisari Wilhelmin kddn-
tosilta Wilhelmshavenissa ja monet auto-
bahn-sillat kuten St. Kilian silta valtatiella
73. Kun ennusteet ilmastonmuutoksesta viit-
taavat siihen, etta Suomen olot alkavat laheta
Keski-Euroopan oloja, voi tdssd esimerkik-
si olla asia, jossa kantayrityksen tiedot ovat
hyodyksi mietittdessa korjauksia Suomessa,
Thornagel toteaa.

- Tulemme kohteisiin mielelldimme mu-
kaan jo suunnitteluvaiheessa ja hoidamme
koko prosessin aina loppudokumentointiin
asti. Esimerkiksi Olkiluodossa ja Meyerilla
oli maaratty, mitd jarjestelmia kdytetdan, ja
toimimme sen mukaan. Valmiit savelet ovat
toisaalta tyota helpottavia, mutta saatta-
vat hidastaa sitten eteenpdinmenoa, jos to-
teutuksessa todetaan kehittdmistarpeita. Jos
lahtdkohtana ovat vain tietyt vaatimukset
lopputulokselle, voimme siihen padsemisessa
tuoda omaa kokemustamme osaksi loppu-
tuloksen onnistumista. Koskaan emme lahde
hankkeisiin jokin tuote edelld, vaan haemme
eri valmistajilta kohteisiin sopivia tuotteita,
Jarkko Peltonen kuvaa toiminta-ajatusta.

- Meyerin tapauksessa myimme tyo-
maalle tyonjohdon, pintojen puhdistuksen

sekd pohja- ja pintamaalauksen olemassa
olevan lohkotuotantohallin puolella olevil-

le pinnoille ja terdsrakenteille. Tallainen-

kin tyokokonaisuus on meille hyvin mielui-
sa, tehtiinpa tyo ruiskulla tai telalla. Teemme
aina tyonsuunnittelun huolella ja resursso-
imme ty0maan sen mukaisesti. Tassdkin tyon
sujuminen aikataulussa on ollut yksi tarkea
osa urakkaa, Peltonen lisda.

- Yksi osa Meyer-urakkaa oli, ettd teim-
me ensin referenssipinnat. Kun Meyerin ja
Lujatalon edustajat olivat hyvaksyneet ne,
kdavimme toihin. Seurasimme tyon tulosta ja
laatua itse paivittdin. Osassa kohteita tyohon
liittyy my®6s ulkopuolinen laadunvalvonta
maalaukselle ja ehka my0s hitsaukselle. Tds-
sa siis riitti, ettd tarkkailimme mm. oloja ja
dokumentoimme tyon tarkasti ja luovutim-
me dokumentit sitten asiakkaalle, Thornagel
taydentaa.

- Minulla on tarvittavat patevyydet tar-
kastustoimintaa myodten. Tyon ldhtokohta-
na on laatujdrjestelmad ja normien mukai-
nen valvonta ja dokumentointi. Usein siis
menndan materiaalinvalmistajan vaatimus-
ten mukaan, mutta monessa kohteessa ku-
ten Vayldviraston sillanrakennuskohteissa
vaatimukset ja kontrolli ovat tiukkoja ja mu-
kaan tulee usein myds ulkopuolinen valvonta.
Hankkeissa toimitaan tietysti kuten asiakas
vaatii, Peltonen tdydentdd laatutydn kuva-
usta.

- Kun meidan tydmme piti sovittaa yh-
teen tuotannon ja rakentajien kanssa, em-
me voineet edetd ihan lohko lohkolta hallin
paasta toiseen. Siirryimme valilld varsin-
kin laivan lohkojen rakennuksen mutta myos



lattiavalujen tieltd pois, ja teimme sen aikaa
muualla. Joustoista huolimatta ja ty6 valmis-
tui aikataulussa, Peltonen toteaa tyytyvai-
sena.

Polyurea yksi tapa
tehda kestavaa

- Franz Dietrich Protective Coating Oy tarjo-
aa kantayritys Franz Dietrich Gmbh:n tapaan
laajalti palveluja erilaisten terds- ja betoni-
rakenteiden seka lattiapintojen korroosio-
nestoon ja/tai pintakasittelyyn. Lattiapuolella
kokemusta on mm. teollisuuden, kauppakes-
kusten ja pysakdintitalojen kestdvien lattia-
pinnoitteiden teosta. Mutta yhtd lailla yhti6
tekee esimerkiksi parvekelattioiden vede-
neristyskasittelyita. T6idemme painopiste
nakyy kuitenkin olevan enemman vaativissa
kohteissa, Benjamin Heft toteaa.

- Yksi asia, johon Saksan yrityksessd on
paneuduttu paljon, ja jota tarjoamme Suo-
messakin, ovat polyureapinnoitukset, joi-
hin saa tuotteita mm. Teknokselta. Polyurea
sopii esimerkiksi terdsrakenteiden, siltojen,
kompostialtaiden, pysdkointitilojen, kattojen
ja dumpperilavojen pinnoitteeksi. Meilla on
my0s laitteet, jolla voi leikata kohteissa pin-
nan auki tarkistusta varten, ja pistaa sitten
pinnan uudelleen kiinni. Polyureatuotteita on
eri venyvyyksilld ja ne ovat nopeasti kuivuvia
ja kestavid, mutta vaativat oman laitteistonsa
ja erikoiskoulutuksensa. Mielestani tuote oli-
si sdilididen, kattojen ja muiden tavanomai-
sempien kohteiden lisdksi hyvd mm. sillan-

kansien pinnoituksessa. Toivommekin, etta
entistd useampi valmistaja hakisi tuotteilleen
Silko-sertifioinnin, Jarkko Peltonen tuumii.

- Kun taustamme on Saksassa, on ollut
mielenkiintoista havaita, miten samantyyli-
nen toimintakulttuuri Suomessa ja Saksas-
sa on. Molemmissa tyot suunnitellaan hyvin
ja ollaan tydssa jdrjestelmallisid. Meiddn on
siten ollut hyva solahtaa mukaan Suomen
markkinoille. Ja niinhdn se on, ettd kun tyo
suunnitellaan tarkkaan ja pysytdan aikatau-
lussa, voi luvata asiakkaalle myos taloudel-
lisesti hyvan lopputuloksen, Irina Thornagel
summa yrityksen kokemukset. ~ARa

Kuva 2: Meyer Turun tuotantohalli 10:n seindit ja
katto on maalattu vaaleiksi. Yhdessd uuden led-va-
laistuksen kanssa tydympdristo parani merkittavds-
ti. Harmaat terdsosat ovat uusien oviaukkojen takia
asennettuja uusia tukirakenteita, jotka tulivat tyo-
maalle maalattuina.

Kuva 3: Hyvin mennyt maalausurakka saa hymyn
huulille Franz Dietrich Protective Coating Oy:n koh-
teen tyénjohtajalle Jarkko Peltoselle (vas.), avaina-
siakaspdallikké Irina Thornagelille sekd toimitusjoh-
taja Benjamin Heft. Kohteen suunnitelmat ovat tdssd
vaiheessa endd muistin tukena.

Valokuvat: 1 Franz Dietrich Protective Coating Oy,
2, 3 Arto Rautio
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Lapinsalmen silta, Repovesi, Kouvola

Repoveden kansallispuiston terdksinen uusi silta on turvallinen ympadri vuoden

Repoveden kansallispuisto on Lapinsalmen ja
koko Kouvolan alueen retkeilyn timantti. Jos
sinne mielii pddstd, on salmi ylitettdva tur-
vallisesti. Vanha silta rikkoontui kesalld 2018,
mutta onni oli mukana onnettomuudessa
eikd kukaan sillalla olijoista loukkaantunut
vakavasti. Marraskuussa 2019 avatun uuden
terasrakenteisen riippusillan suunnittelussa
turvallisuus ja kestdvyys ovat kaiken a ja o,
tietdd Swecon asiantuntija Timo Heloaro.

Uusi riippusilta Repovedelld on paikoil -
laan ja kovassa kdytossd. Aiemmin kansi oli
puuta, nyt puuverhoilun alta 16ytyy terds-
runko. Sweco on toiminut sillan padsuunnit-
telijana sekd urakoitsijan hahmottamien lii-
tosten mitoittajana.

Metsahallitus halusi uudesta sillasta tur-
vallisen ja pitkdikdisen ja se tukisi ndin myos
Repoveden kansallispuiston ymparivuotista
retkeilya ja sen kehittdmistd. ”Kun luonto-
kohteille ja reiteille ohjataan ihmisid, on niin
siltojen kuin muidenkin retkeilya tukevien
elementtien oltava ehdottoman turvallisia ja
toimivia. Erityisen tarkastelun alla ovat ni-
menomaan vesistéjamme ylittavat sillat seka
luontotornit. Terds on kestdvaa ja huoltova-
paata materiaalia ja se tukee vahvaa elinkaa-
riajatteluamme”, kertoo Metsdhallituksen
rakennusmestari Pasi Ikonen. Lopputulok-
seen tyytyvdisen Tkosen mielestd maalattu ja
puuverhoiltu silta sulautuu myos hyvin kan-
sallispuistomaisemaan eika jonoja sillan yli-
tykseen enda muodostu.

Sillan sijainti haasteellinen
suunnittelijalle

“Repoveden riippusilta oli periaatteessa ihan
perusterasrakennesuunnittelua, mutta monet
ulkopuoliset tekijat ohjasivat tekemistamme.
Metsdan sillan luo ei padse ihan peruskalus-
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tolla. Maasto jyrkkine makineen vaatii mah-
dollisimman kevytta kalustoa. Tdma puo-
lestaan tarkoittaa sitd, ettd sillan osat taytyi
rakentaa mahdollisimman pienista osista ja
ankkuroinnit kallioon suunniteltava tehta-
viksi kevyelld kalustolla”, Timo kuvailee.

Sillan suunnittelussa haetaan jatkuvas-
ti kompromisseja. Mukana ovat toteutetta-
vuuden ja turvallisuuden lisdksi taloudelliset
ja esteettiset nakokulmat eikd mistddn voida
tinkid.

“Oli suunniteltava maaratyssa budjet-
tiraamissa riippusilta, joka on turvallinen ja
joka kestda seuraavat sata vuotta. Erdmaas-
sa olosuhteet vaihtelevat ja etsimme tdhdn
tarkoitukseen parhaan mahdollisen vaihto-
ehdon, joka kestdd sekd kuormaa ettd aikaa.”
Esimerkiksi perustusten ankkurointipultit
ovat ruostumatonta terasta.

Tilaajalla oli my®s kriteering, ettd tarvit-
taessa pelastushenkil6kunta padsee monki-
jdlla tai moottorikelkalla sillan yli. “Kevyen
lilkenteen kuorma jakaantuu sillalla tasai-
semmin, mutta moottorikalusto on sitten eri
juttu, puhutaan niin sanotusta pistemadisesta
kuormasta, jolloin rasitus kdysirakenteelle on
suurempi tekijd kuin palkkirakenteilla. Ta-
ma toi aivan oman haasteensa pienista osista
kootun kansirakenteen suunnitteluun, jossa
kansi jakaa pistemdisen kuorman tasaisem-
min kéysirakenteelle.” Moottorikelkan rasi-
tuksen takia ritildt on suojattu lankutuksella.

Taynna innovatiivisia
terasliitoksia

Riippusillan runko kaiteineen ja kdysineen
on kokonaan terdstd ja tdynnd innovatiivisia



terasliitoksia. Ryhma tarkasteli terdsliitosten
vasymista ja haki rakenteellisia raja-arvoja
kestdvyydestd. On selvad, ettd sillan tulee
kestdd my0s suuria ihmismaaria, joten mi-
toitimme tungoskuorman tarkkaan ja suun-
nittelimme sen mukaan.”

“Koysista oli saatava l6ysat pois, jottei
silta ala roikkua. Tutkimme rasitusta maa-
raamalld esikohotuksen ja koekuormituk-
sen ja ndin saimme rakenteelliset venymat
minimoitua.” Kdydet ovat myos tarvittaessa
saanneltavissa jalkikateen.

Normaalista rakenteiden suunnittelus-
ta poikkeavat my6s niin kutsut rakkauslukot,
joiden kiinnityskohtia haluttiin rakenteis-
ta karsia. Rakkauslukot aiheuttavat raken-
neosille ylimaardista kuormaa, mutta ennen
kaikkea rinkkojen kanssa liikkuvat vaeltajat
voivat repid kantamuksensa niihin.

Tehdain tunteella kasityona

Nykyaikana suunnitellaan ja analysoidaan
laskentaohjelmistojen avulla mutta riippusil-
ta laskettiin padosin kdsin. “Jotta ymmartaa,
mita rakenteessa tapahtuu, on myds osattava
laskea kasin. Pystyn muutamalla valokuval-
la jo ymmadrtamaan, miten kéysirakenteiden
voimat kulkevat ja miten laskenta etenee.
Tama kdsityona tehty suunnittelu on lahella
sydantdni mutta vaativimmat suunnittelut
on hyvd varmistaa ohjelmilla.”

Timo on myos pienen partiolaistyton
isd, joten riippusilloilla tulee my6s vierail -
tua silloin tdlléin. “Riippusilta mahdollistaa
luonnossa litkkumisen turvallisesti ja sen tu-
lee kestdd myds jdlkipolville. Tdma terdssilta
varmasti kestda.”

Sweco

Lapinsalmen silta

Rakennuttaja / Tilaaja

Metsdhallitus Jarvi- Suomen luontopalvelut
Suunnittelu

Sweco

Padsuunnittelija Timo Heloaro
Rakennesuunnittelu Pertti Kaista
Metsdhallitus Jarvi- Suomen luontopalvelut
Pasi Ikonen

Urakoitsija

Remoti Holding Ol

Kuvat 1-3: Uusi turvallinen ja pitkdikdinen silta tu-
kee Repoveden kansallispuiston ympdrivuotista ret-
keilyd ja sen kehittdmistd.

Kuvat 4-6: Riippusillan runko kaiteineen ja kdysi-
neen on kokonaan terdstd ja taynnd innovatiivisia
terdsliitoksia.

Valokuvat: 1-3 Medialouhos, Jouni Kallio,
4-6 Jukka Vuola
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selvitti hiilijalanjalkensa
Koko yrityksen toimintaa koskeva hiilijalanjalkitutkimus oli
hyddyllinen. Sen yhteydessa kehitimme laskentatyokalun, jonka
avulla voimme kertoa asiakkaillemme yrityksemme tuotteiden

hiilijalanjaljen jo tarjousvaiheessa, kertoo teollisuuden kulkutie-
ratkaisuja suunnittelevan ja toteuttavan R-taso Oy:n toimitus-

johtaja Ville Tormadnen.

Raahelainen R-taso Oy teki vuonna 2019
koko yrityksen toiminnan kattavan vas-
tuullisen liiketoiminnan selvitystyon, jonka
yksi osa oli toiminnan hiilijalanjalkianalyy-
si. R-tason toimitusjohtaja Ville Térmasen
mukaan tdmad on yksi tapa pitdd yritys oman
toimialan luotettavana ja haluttavana edella-
kavijayrityksena.

- Selvitys tehtiin yhteistydssd bio- ja
kiertotalouteen erikoistuneen Macon Oy:n
kanssa, jota piddmme yhtena alan johta-
vana toimijana. Hiilijalanjdlked katsottiin
materiaalin hankinnasta logistiikkaan asti.
Yrityksen toiminnan merkittdvimmat hiili-
jalanjdlkildhteet tunnistettiin ja tuotannon
hiilijalanjdlki laskettiin. Ty0ssa tarkasteltiin
myos tuotteillemme tunnusomaisen modu-
laarisen rakenteen merkitystd hiilijalanjdljen
kannalta perinteisiin terdsrakenteisiin ver-
rattuna. Tarkastelua tehtiin seka rakentei-
den ja logistiikan optimoinnin ettd valmiiden
rakenteiden uudelleenkdytettavyyden nako-
kulmista. Tyossa valmistui mm. laskentatyo-
kalu, jonka ansiosta voimme antaa tuotteil -
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lemme hiilijalanjdlkilaskelman jo tarjouksen
yhteydessd, Ville Térmanen kuvaa hanketta
ja sen tuloksia.

- Tuotteisiin kaytetty terds on selkeds-
ti tarkein hiilijalanjalked tuottava tekijd. Sen
rooli on noin 93 prosenttia kokonaismadrds-
ta. Materiaalin valinnassa korostuu teraksen
alkupera — terdksen alkuperdamaa ja valmis-
tajan toiminnan vastuullisuus. Suomalais-
terdksen hiilijalanjalki on nyt esimerkiksi 17
prosenttia pienempi kuin Romaniassa ja 40
prosenttia pienempi kuin Kiinassa valmis-
tetun. Ne toimet, mitd ldhialueillamme nyt
tehdddn fossiilivapaan terdstuotannon eteen,
vaikuttavat tietysti edetessddn valmistukseen
suoraan myos tuotteidemme ymparistokuor-
maan, Ville Térméanen tuumii.

- Omassa tuotteessa merkittaviad hiili-
jalanjalkeemme vaikuttavia tekijoita ovat
erikoisprofiilien kautta saatu keveys sekd
modulaarinen rakenne, joilla olemme myds
voineet vahentdd tuotteisiin menevan te-
raksen madraa perinteisiin hitsattuihin ra-
kenteisiin verrattuna. Modulaarisuuden an-

Kuva 1: Kuvassa R-tason Andritz Oy:lle toimittamia
kulkutieratkaisuja.

Kuva 2: Toimitusjohtaja Ville Térmdnen ja metalli-
mies Matti Koskela pysdhtyivdt juttelemaan Koskelan
ollessa siirtdmdssd R-tason tuotteita kuormaukseen.
Kuljetus asennuspaikalle on yksi tekijd, jossa R-taso
on pystynyt vahentdmdcdn tuotteiden hiilijalanjdlked
perinteisiin kulkutierakenteisiin verrattuna.

Kuva 3: R-taso on teollisuuden kulkutieratkaisuiden
3D-suunnitteluun ja valmistukseen erikoistunut ko-
konaistoimittaja, joka kertoo panostavansa intohi-
moisesti loppukdyttdjdn tyéturvallisuuden paranta-
miseen. Projektipddillikko Markus Mattilan ja muiden
yhtion suunnittelijoiden suunnittelupanos on keskei-
nen osa yhtion toimintaa ja toimituksia.




siosta kulkutierakenteemme voivat myds
elaa tuotannon tarpeiden mukana. Portaita
voi esimerkiksi siirtdd helposti tasolla toi-
seen kohtaan, ja rakenteita sijoittaa uudel-
leen tuotannon kehittyessd, Ville Térmanen
kertoo.

- Kun laskimme esimerkiksi Uruguayhin
menneen toimituksemme kuljetuksiin liitty-
vaa hiilikuormaa, huomasimme, etta modu-
laarisen rakenteen ansiosta toimituksemme
vaatimien merikonttien maara oli 1ahes 40
prosenttia pienempi kuin perinteisilld terds-
rakenteisilla kulkuteilld, jatkaa R-tason asi-
akkuuspaallikko Outi Térmanen.

- Paatehtdavammehdn on olla toimivan
ja turvallisen tydympdriston asiantuntija.
Tekemdmme suunnittelu ja toimittamam-
me rakenteet on tietysti tehty ensisijaises-
ti palvelemaan tyoympdriston tarpeita. Oli
miellyttavd havaita, ettd tuotteen toiminnal-
lisuuteen ja turvallisuuteen tehdyt kehitys-
panokset osoittautuivat myos ympdristona-
kokulmasta oikeiksi, Ville Térmanen lisaa.

Kysyntaan kannattaa
vastata ennakolta

R-tason asiakkaina on mm. metsa- ja tekno-
logiateollisuuden yrityksid, joiden toimintaan
liittyy myo6s halu ja tarve toimia kestavaa ke-
hitystd ja ilmastonmuutoksen torjuntaa edis-
tavasti. Vaikka kulkutieratkaisut ovat sangen
pieni osa tehtdessd vaikkapa uutta sellu-
tehdasta, ovat nekin kuitenkin yksi tekija
lisad, josta tilaaja voi saada tavoittelemiaan
parannuksia myos yrityksen ymparistovas-
tuullisuuteen. R-taso on Térmdsten mukaan
panostanut omaan hiilijalanjalkilaskentaan
my0s ollakseen ensimmadisten kumppanien
joukossa tarjoamassa asiakkailleen aiheeseen
liittyvaa faktatietoa.

- Haluamme olla asiantuntijakumppani
tyoturvallisuuden kannalta tarkeiden kulku-
tieratkaisujen teossa. Siksi olemme muka-
na my0s mm. ISO-asiantuntijatydryhmdssa
kehittamadssd alan standardeja sekd Terds-
rakenneyhdistyksessa kehittamdssa toimi-
alaa ja suomalaisen kovan osaamisen vientia
maailmalle. Uskomme asiakkaiden arvosta-
van myos tdllaiseen tyohon osallistumista,
Ville Térménen sanoo.

- Kasittadkseni olemme omassa toimin-
takentdssdmme ainoa yritys, joka pystyy jo
tarjousvaiheessa antamaan tallaista tietoa.
Omaa toimintaamme tutkiessamme olemme
pystyneet laskemaan, ettd perinteisesti teh-
tyjen vastaavien kulkutierakenteiden hiilija-
lanjalki olisi 1,4 — 1,6 kertaa suurempi kuin
nykytuotteidemme. Oma kuormituksemme
pienenee muun muassa modulaarisen raken-
teen ja yhdessd SSAB:n kanssa kehitettyjen
erikoisprofiilien kdyton ansiosta. Jos paal-
le laskettaisiin vaikkapa Aasiassa valmiste-
tun terdksen tuoma hiilikuorma, ero kasvaisi
moninkertaiseksi. Kaikella talld tuotteisiim-
me liittyvalla tiedolla uskomme olevan koko
ajan kasvava merkitys, kun asiakkaat valit-
sevat toimittajaa. Siksi kannattaa vastata ky-
syntddn jo sitd ennakoiden, Ville Tormédnen
toteaa.

- Uskomme, etta vastuullisesti toimivat
yritykset haluavat tehda yhteistyota vastuul-
lisen terdsrakennetoimittajan kanssa. Ympa-

ristésertifikaattimme ja sen tuomat toimin-
nan rutiinit ovat tietysti yksi tapa osoittaa
vastuullisuuttamme, mutta taman panos-
tuksen myotd voimme antaa asiakkaille nyt
my0s selkedd laskentatietoa hiilijalanjdljes-
tamme, Outi Térmadnen tiivistaa.

- Tekemamme vastuullisuus- ja hiilija-
lanjalkiselvitys on yksi osa tuotekehitystam-
me. On tarkedd tuntea oma toiminta ja omat
tuotteet, ettd niita voi kehittdd. Olemme jo
tuottaneet asiakkaille lisdarvoa tarjoamalla
avointa informaatiota ja aiemmin vahan aja-
teltuja ndkokulmia kulkutierakentamiseen.
Yksi tallainen on, ettd valmistamiemme kul-
kuteiden elinkaari on tuon modulaarisen ra-
kenteen takia selvasti pitempi kuin sen yksit-
taisen projektin, johon ne on alkujaan tehty.
Teollisuuden prosessejahan kehitetdan jatku-
vasti. On seka taloudellisesti ettd ympariston
kannalta edullista, jos samoja rakenteita voi
helposti hyddyntdd tuottamassa toiminnalli-
sesti ja turvallisesti hyvid kulkutieratkaisuja
my0s alkuperdisen prosessin elinkaaren jal-
keen. Toinen tarked etu liittyy siis siihen, etta
kehitystyon ansiosta tuotteisiimme kaytet-
ty terdsmddrad on perinteisia ratkaisuja pie-
nempadd, vaikka tuotteemme tdyttavat kaikki
kulkuteihin liittyvat vaatimukset. Tdssd oma
3D-suunnitteluosaamisemme on ollut tar-
kedssa roolissa, Ville Térmanen esittelee.

Tormaset toteavat, ettad kulkutierakentei-
den koko elinkaaren aikaisen hiilijalanjdljen

tarkka mittaaminen ennakolta voi talld het-
kelld perustua vain arvioihin. Sen vuoksi R-
tason tarjousvaiheen laskelmat kattavat vain
uudishankintojen hiilijalanjalkitiedot.

- Hiilijalanjaljen ndakékulmasta rakentei-
den uudelleen kdyttdminen tulee myds ottaa
huomioon, seka erottaa se lopullisesta kier-
ratyksesta. Terasrakenteen hyodyntaminen
sellaisenaan uudelleen on taloudellisesti ja
hiilijalanjdljen ndk6kulmasta tietysti aivan
eri asia kuin rakenteeseen sitoutuneen mate-
riaalin hyddyntdminen osana uutta raken-
netta, Outi Térmanen muistuttaa.

Hukan minimointi myos
ymparistotyota

Kun terdsrakenteissa itse terasmateriaali on
keskeinen kuluerd ja merkittdvin tuotteen
hiilijalanjdlkeen vaikuttava tekijd, on raaka-
aineesta hukkaan menevan teraksen mini-
mointi tarkea osa tuotannon suunnittelua.
Kun R-tason kulkutieratkaisut tehdaan vaki-
oiduilla tuotteilla, on materiaalit valittu niin,

ettd hukkateraksen maara olisi mahdollisim-
man ldhelld nollaa.

- Idea on, ettd yhden tuotteen valmis-
tuksessa mahdollisesti yli jadva hukkapala
voidaan kayttaa toisen tuotteen valmistuk-
sessa. Tuotekehitysvaiheessa on jo mietitty,
ettd tuote on myos hankinnan kannalta te-
hokas sen lisdksi, etta se tukee suunnittelun
ja tuotannon ja tydmaavaiheen asennustyon
tehokkuutta ja on elinkaareltaan pitkd. Tds-
sakin tuotteen ymparistoedut kulkevat kasi
kadessa asiakkaalle tuotettavan lisdarvon ja
tietysti myds yrityksemme oman menestyk-
sen kanssa, Ville Térmanen pohtii.

- Toimintamme ei 1dhde projektikoh-
taisesta tuotekehityksestd, vaan teemme
projektikohtaisia ratkaisuja teolliseen ym-
paristodn sopiviksi kehitettyjen kulkutie-
ratkaisujen modulaarisen tuoteperheemme
avulla. Tydmaalla ldhtokohta ovat pulttilii-
tokset, mika on seka yksi sen vaiheen tyo-
turvallisuutta lisdava tekija etta mahdollistaa
tuotteiden joustavuuden ja pitkdn muuttuviin
tarpeisiin mukautuvan elinkaaren, han lisaa.

- Tydskentelemme suunnittelussa 3D-
maailmassa. Teimme vastikdan esimerkik-
si SCA:n Obbolan tehtaan 3D-malliin, johon
oli sijoiteltu laitteet, kanavistot yms. meihin
vaikuttavat tekijat, uuden kulkutiesuunni-
telman. Sen yksi osa oli tehtaalle jo ailemmin
toimittamiemme kulkutierakenteiden uudel-
leen sijoittelu. Samoin teimme Stora Enson
Uruguayn tehtaalle tuotannon muutokseen
liittyvat uudet suunnitelmat. Kun 3D-suun-
nitelma oli Raahessa valmis, 1dhetimme sen
asiakkaalle hyvdksyttavaksi, ja toimitim-
me sitten tarvittavat uudet rakenteet. Nama
ovat hyvia esimerkkeja siitd, miten tarkat
3D-mallit ja tuotteidemme modulaarisuus
hyodyntavat seka asiakasta etta ymparistoa.
Uruguayn hankkeessa nimenomaan tuot-
teidemme elinkaariajatus ja mallin ajanta-
saisuus olivat varmaan tarkeimmat tekijat,
minkd vuoksi saimme kaupan, Outi Térma-
nen jatkaa.

- Kun projektilaskentaan aletaan laajalti
osata yhdistaa elinkaariarviot eikd tuijoteta
vain hankintavaiheen hintaeroja, hankinta-
kriteerit tulevat varmaan muuttumaan. Asia-
kaspalautteemme osoittaa jo, ettd nykyi-
set asiakkaamme arvostavat ja ovat valmiita
suosittelemaan muillekin elinkaariedullisia
toteutuksiamme. Kun nyt lisaksi osaamme
antaa konkreettista tietoa ymparistéjalanjal-
jestamme, viestimme osaltamme, ettd Suo-
messa mietitddn asioita vakavasti sekd ollaan
terdsrakennealalla edellakavijoita, Ville Tor-
manen summaa. -ARa

Kuva 4: Toimitusjohtaja Ville Tormdnen ja asiak-
kuuspddillikko Outi Tormdnen korostavat yhtion te-
kevdn ensisijaisesti turvallista liikkumisympdris-
td teollisuuden tyontekijoille. Yhtion modulaaristen
kulkutierakenteiden hiilijalanjdlki on tehdyn selvi-
tyksen mukaan selvdsti pienempi kuin perinteisten
vastaavien rakenteiden. Sinkitys tukee modulaari-
suuden ohella tuotteiden kdytettdvyyttd myos alku-
perdisen prosessin elinkaaren pddttymisen jdlkeen.

Kuva 5: Kun R-taso tekee oman 3D-suunnittelun-
sa osaksi tuotantolaitoksen 3D-mallia, asiakkaan

on helppo tarkistaa suunnitelma ennen valmistuk-
sen alkua. Tdssd on SCA:n Obbolan tehtaalle Ruotsiin
suunniteltuja kulkutieratkaisuja.

Valokuvat :1,5 R-taso Oy, 2-4 Arto Rautio
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Rovaniemen'

Rovaniemen lentoaseman matkustaja-
terminaalin laajennuksen suunnittelussa
ldhtdkohtana oli kunnioittaa alkuperaista
terminaalirakennusta, joka voitti vuoden te-
rasrakenne -palkinnon vuonna 1992.
Keskeisid tavoitteita olivat luonteva liit-
tyminen vanhaan rakennukseen sekd raken-
nuskokonaisuudessa tapahtuvien toiminto-
jen sujuvuuden ja sisdtilojen viihtyisyyden
parantaminen. Suunnitteluvaiheessa tehtiin
tiivista yhteistydta suunnittelijoiden ja eri
sidos- ja kayttdjaryhmien valilla. Finavian
johto, kenttahenkilkunta sekd Tulli ja Raja-
vartiolaitos osallistuivat vahvasti omien ti-
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lojensa suunnitteluun ja olivat ndin omalta
osaltaan varmistamassa tilojen kdytonaikais-
ta toimivuutta. Terminaalin kokonaislaajuus
on hankkeen jdlkeen n. 11 000 m?, josta laa-
jennuksen osuus on n. 5000 m> Laajennus-
osa valmistui marraskuussa 2019, juuri sopi-
vasti joulu- ja talvisesongin aloitukseen.
Vanhan terminaaliosan linjakkaaksi jat-
keeksi rakennettu laajennusosa tuo matkus-
tajatiloihin véljyytta ja avaruutta. Laajen-
nuksen vesikatto on nostettu hiukan vanhan
terminaaliosan kattoa korkeammalle, mika
antaa enemmadn tilan tuntua. Samalla katon
porrastuksen ja kentan puoleisen sivun suu-

entoaseman laajennus

Vanhan terminaalin jatkeeksi rak@nnettu laajennusosa tuo matkustajatiloihin valjyytta ja avaruutta.

ren lasiseindn kautta saadaan lisdd luonnon-
valoa lahtéporttialueelle ja muille matkus-
tajatiloille. Tilat orientoituvat aikaisempaa
selkeammin, mikd parantaa sisdtilojen viih-
tyisyyttd ja tuo matkustajavirtoihin suju-
vuutta. Lisddntyneet kaupalliset palvelut pa-
rantavat omalta osaltaan asiakaskokemusta.
Laajennusosan maaliikennetaso sisal-
taa uusia matkustajaporttialueita kaupal-
lisine osineen, uudet tilat matkatavaran
luovutukselle ja passintarkastukselle seka
Rajavartiolaitokselle ja Tullille. Laajennuksen
yhteydessd valjennettiin myds vanhan termi-
naalirakennuksen ldhtdselvitys-, turvatar-




Kuvat 1 ja 5: Lagjennusosa valmistui marras-
kuussa 2019, juuri sopivasti joulu- ja talvise-
songin aloitukseen.

Kuvat 2 ja 4: Laajennusosan maaliikennetaso

sisdltdd muun muassa uusia matkustajaportti-
alueita kaupallisine osineen ja uudet tilat mat-
katavaran luovutukselle ja passintarkastukselle.

Kuva 3: Asemapiirros.
Kuva 6: Pohjapiirros, maaliikennetaso.

Kuva 7: Julkisivut luoteeseen ja kaakkoon.

kastus- ja matkustajaporttialueita. Toiseen
kerrokseen rakennettiin toimisto- ja neu-
vottelutiloja sekd IV-konehuone ym. tekni-
sid tiloja. Asematasolle tehtiin uusi bussiter-
minaali, uudet tehokkaammat matkatavaran
kasittely- ja tarkastustilat sekd saapuvan
matkatavaran purkutilat.

Terminaalirakennuksesta irralleen ra-
kennettiin uusi sdhkdasema ja lammonjako-
rakennus.

Laajennuksen ulkoarkkitehtuuri mukai-
lee vanhan terminaaliosan ilmettd, vaikka-
kin seka rakennejarjestelma etta julkisivu-
materiaalit ja -varit poikkeavat toisistaan.
Laajennuksen ulkoseinat ja vesikatto ovat
padosin puuelementtirakenteisia. Vesikatto-
na on bitumikermikate. Julkisivujen verhoi-
lut ovat tummasavyistd vaakaan asennettua
profiilipeltid. Pddosan kentdn puoleisesta jul-
kisivusta muodostaa suuri alumiinilasiseina,
joka jatkaa vanhan terminaalirakennuksen
lasiseindaihetta. My0s vanhaa matkustaja-
kulkusiltaa on jatkettu koko laajennusosan
pituudelta.

Rakennusvaiheessa haasteeksi muodos-
tui se, ettd terminaali oli koko rakennus-
ajan kaytossd. Niinpd rakentamisen vaiheis-
tus ja eri tydvaiheiden ajoitus piti suunnitella
huolella, jotta tiukasta rakennusaikataulus-
ta voitiin pitaa kiinni. Tiettyjd vaiheita, kuten
maa- ja runkotyot, tehtiin talvisesongin ul-
kopuolisena aikana, jotta kentdn toiminnalle
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aiheutuva hairio olisi mahdollisimman pieni.
Terminaalin eri osia valmistui eri vaiheissa ja
niitd myos otettiin kdyttéon vaiheittain. Li-
saksi matkan varrella piti jarjestdad tiloja vali-
aikaisille toiminnoille.

Lentokenttdterminaali on rakennuspaik-
kana poikkeuksellinen, koska turvallisuus-
madrdykset ovat dadrimmaisen tiukat. Esim.
terminaalirakennuksessa ja lentokentta-
alueella liikkumiseen kohdistuu rajoituksia,

erityisesti sesonkiaikoina. Tama luonnolli-
sesti toi mukanaan lisdd haasteita tyémaalo-
gistiikan jarjestelyyn ja tydmaan yhteenso-
vittamiseen toiminnassa olevan terminaalin
kanssa. Pahimmat tormaykset kuitenkin val-
tettiin ja laajennushanke valmistui tavoiteai-
kataulussa.

Kimmo Mansisto, pddsuunnittelija
Ari Ronkainen, vastaava arkkitehtisuunnittelija
UKI Arkkitehdit Oy
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Rakennesuunnittelu

Rovaniemen lentokenttd terminaalin laajen-
nuksen arkkitehti- ja rakennesuunnittelun
pohjana oli, ettd uusi laajennus sopisi sau-
mattomasti vanhaan rakennukseen ja uudet
toiminnot voitaisiin yhdistelld ja muuttaa
osittain koko rakennuksen alueella. Vanhan
rakennuksen terdsrunkokehd on 2-mastoi-
nen 10,8 metrin kehavalilla. Mastot (pila-
rit) sijaitsevat rakennuksen poikkisuunnassa
neljdnnespisteissa ja poimulevyllinen yla-
pohjarakenne sekundddriristikoin ovat suur-
ten I-palkkien varassa. Mastot menevdt ldpi
vesikaton. Mastojen yldpadsta terdstangot
ovat vedettyind I-palkkien yldlaippaan kiin-
nitettyind noin 45 asteen kulmassa.

Vastaavaa rakennetta ei ldhdetty kui-
tenkaan suunnittelemaan laajennukseen.
Pilarien maara haluttiin minimoida, mutta
erityisen suuria jannevaleja ei haluttu ldh-
ted hakemaan. Laajennuksen suunnittelus-
sa paadyttiin pitdamaan kehdvali vastaavassa
normaalia pidemmadssa 10,8 metrissd, mika
toi haasteita lasijulkisivun ja puuelementti-
seinien suunnitteluun.

Rakennuksen ison lasijulkisivun korke-
us on korkeimmasta kohdasta yli 10 metria
ja se olisi vaatinut julkisivurungon profii-
lilta syvyyttd ottamaan vastaan tuulikuor-
mat. Tama olisi taas vahentdnyt nakyvyytta
katsoessa rakennuksesta ulospain hiukankin
sivusta katsottuna. Nain ollen pilarien vdlille
asennettiin jaykat terdksiset vaakapalkit hoi-
kentamaan itse lasijulkisivun alumiinirunko-
profiilia. Alempi terdsvaakapalkki sijoitettiin
ulkopuolelle tulevan matkustajasillan yla-
pohjan korkeudelle minimoimaan nakyvyy-
den heikentymista.

LapWall Oy valmisti ja asensi puuele-
mentit laajennukseen. Sweco Rakennetek-
niikka suunnitteli kiinnitykset muihin raken-
teisiin ja mitoitti elementin rungon. LapWall
Oy teki tuotantosuunnitelmat ja yhteistyossa
suunniteltiin asennusdetaljit. Puuelementti-
seindn paksuus (198 mm runkotolppa) vaati
kehdvalin puoleen valiin hoikemmat terdksi-
set tuulipilarit. Puuelementissa puiset yla- ja
alasidepalkit siirtdvat tuulikuormat terdspi-
larille. Terdspilareihin varattiin putkikonso-
lit puuelementtien kiinnitystd varten. Myos
elementtien omapaino siirtyy ndiden kon-
soleiden kautta terdspilarille. Hoyrynsulku-
jen tiivistykset, 48x48 sisdpinnan koolauk-
set ja levytykset tehtiin paikan pdalla. Myos
julkisivupellitys ja jarjestelman mukainen
ulompi hattuprofiilikoolaus asennettiin pai-
kan paalla.

Myds puukattoelementit tulivat LapWall
Oy:n toimittamina. Ristiintuuletettu katto-
elementti suunniteltiin 1-aukkoisena, jolloin
pilarin, ristikon tai kattoelementin sortuma
pysyy hallittuna yhden tai kahden kehavalin
alueella eikd ndin 1dhde aiheuttamaan domi-
noefektid ylapohjarakenteiden osalta. Pitkdn
kehavalin takia elementtia ei voitu suunni-
tella 3-aukkoisena. Kattoelementti ei osallis-
tu rakennuksen jaykistykseen vaan yldpoh-
jan tasolla jaykistys on toteutettu terdssiteilla
Terdssiteiden liitokset suunniteltiin myotaa-
maan mahdollisen sortuman sattuessa.

Vesikattoa kannattelevat terdspila-
rit (457x10, k10800) ovat kahden kerroksen
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korkuisia ja toimivat valipohjan yldpuolella
sivusiirtyvind mastoina. Ensimmaisessa ker-
roksessa sijaitsevat jdykistavat betoniseinat
ja terdsdiagonaalit. Valipohja koostuu Raja-
ville Oy:n toimittamista 10 metrid pitkista ja
400 mm korkeista ontelolaatoista.

Normek Oy toimitti kaikki terdsrakenteet,
lasiseindn AL-rungot ja lasielementit seka
valipohjan WQ-palkit. Ensimmaisessa ker-
roksessa pilarijako on tiheampi (k5400) eli
joka toinen pilari on vain ensimmaisen ker-
roksen korkuinen. WQ-palkit sidottiin toi-
siinsa jatkuvaa sortumaa vastaan ylalaipoista
teraslatan avulla.

Rakennuksen seuraamusluokka on CC3a
ja terasrakenteiden toteutusluokka EXC3.
Rakennuksen paloluokka on P1 ja kantavien
rakenteiden kantavuusvaatimus R60. Pilarit
palosuojattiin maalaamalla. Liittopilareina
toteutettuna pilarin massa olisi kasvanut ja
nostokalustolta olisi vaadittu enemman. Ka-
pealla rinnetontilla tama olisi lisdnnyt haas-
teita, koska nostopaikkoja ei tontilla ollut
montaa.

Rinteeseen rakennetun rakennuksen en-
simmadinen kerros (asemataso) ei kata koko
toisen kerroksen (maaliikennetaso) pohjaa
vaan osa toisen kerroksen lattiasta on maan-



varaista ja yksi osa rydmintatilaa. Ryominta-
tila on koneellisesti lammitetty ja kuivatettu.
RyOmintdtilallisella ratkaisulla saatiin elimi-
noitua maanpaineesta aiheutuvat vaakavoi-
mat. Maaliikennekerroksessa sijaitsee kahvila
ja -myymalaalue sekd matkatavaroiden luo-
vutusaula. Ensimmaisessd kerroksessa ase-
matasolla on bussiterminaali, erilaisia tek-
nisia tiloja ja saapuvan matkatavaran purku.
Osa ensimmaisen kerroksen tiloista on kyl-
mia ja osa puolildmpimid. Rakennuksen lii-
kuntasaumojen sijoittelussa esiintyi haasteita
ja toimintoja piti suunnitella osittain niiden
ehdoilla. My0s pitkdssa lasijulkisivussa on
liikkuntasauma, koska alakerran kylmien tilo-
jen takia rakenteissa esiintyy lampétilaerois-
ta johtuvia lampoliikkeitd.

Talotekniikan kannalta pitkd ja kapea
IVKH -tila aiheutti haasteita. Suunnitte-
lu toteutettiin mallintamalla mikd oli myds
tuoteosasuunnittelijoilla vaatimuksena. Mal-
linnus oli tarkedssa roolissa eri osapuolten
yhteensovituksissa ja sitd voi pitda kulmaki-
vena hankkeen onnistumisen kannalta. Koh-
teen suunnitteluaikataulusta kertoo paljon
se, etta kun tuoteosasuunnittelua tehtiin te-
ras-, puu- ja betonirakenteiden osalta, niin
LVI- ja sdhkosuunnittelijat olivat vasta aloit-
taneet suunnittelun. Suurimmat talotekniik-
kavaraukset pystyttiin kuitenkin selvitta-
maan aikataulussa ja asennukset padsivat
ajoissa alkamaan. YIT toimi padurakoitsi-
jana ja asennusurakat (maanrakennus, te-

rasrakenteet, betonielementit, puuelemen-
tit) alistettiin kuten talotekniikkaurakatkin.
Asennusurakoiden limityksien takia padra-
kennesuunnittelija julkaisi ohjeen rakennus-
aikaisen stabiliteetin varmistamiseen, joka
kaytiin urakoitsijoiden kanssa lapi. Ndin var-
mistuttiin, ettd kaikki osapuolet olivat ym-
madrtdneet mitd missdkin vaiheessa voidaan
asentaa.

Myés vanhalla puolella tehtiin erilai-
sia muutoksia. Maaliikenne tasolla ldhtéau-
lan tiskejd lisattiin ja turvatarkastuksen tilat
suurennettiin kokonaisuudessaan. Suurin tyo
oli kuitenkin asematasolla, jossa uudelleen
jarjesteltiin matkalaukkuhihnastojen jarjes-
telmat. Tamadn seuraksena betoniseiniin teh-
tiin paljon aukkoja ja osaa aukoista jouduttiin
terasrakenteilla tukemaan. Olemassa olevan
talotekniikan mdara ja matala kerroskorke-
us toi omat haasteensa kaiken yhteensovit-
tamiselle.

Laajennuksen suunnittelussa antoisin-
ta oli tuoteosasuunnittelijoiden kanssa teh-
ty yhteisty6 yhteensovituspalavereineen ja
keskusteluineen. Suunnittelusta kiinnosta-

van teki rakenteiden ja tilojen monipuolisuus.

Tiukka aikataulu toi haasteita suunnittelu-
tydhon.

Jarkko Hakola, DI, osastopddllikko
Sweco Rakennetekniikka Oy

Rovaniemen lentoaseman
laajennus

Laajuus: n. 5000 m?

(lentoaseman kokonaislaajuus n. 11 000 m?)
Kustannukset: n. 25 milj. euroa

Toteutus: 7/2018 — 11/2019

Tilaaja

Finavia Oyj

Paa- ja arkkitehtisuunnittelu,
sisustussuunnittelu

Uki Arkkitehdit Oy
Pddrakennesuunnittelu ja terasrungon
konepajasuunnittelu

Sweco Rakennetekniikka Oy
GEO-suunnittelu

Sitowise Oy

LVI-suunnittelu

LVI-Konsultointi J. Vaarala Oy
Sahkésuunnittelu

Sweco Talotekniikka Oy
Palotekninensuunnittelu

L2 Paloturvallisuus Oy

Kahvila Ahkion sisustussuunnittelu
Studio Arcibella Oy
Projektinjohtourakoitsija

YIT Suomi Oy
Terdsrunkourakoitsija

(terdsrunko, lasijulkisivut ja pvp-elementit)
Normek Oy

LVI-urakoitsija

Talepolar Oy

Star Expert Oy

Sahko-Urakoitsija

Assemblin Oy

Katto- ja puuseindelementit
LapWall Oy

Automaatiourakka

Siemens
Kulunvalvonta,valvontakamera yms.
Caverion Suomi Oy
Tekniikka-alakatot

OTR Teknorakennus Oy
Kiinteanmatkustajasillan terdsrunko
Corrotech Oy

Sahkourakointi sahk6muuntamo
Oulun Energia

Maa- ja pohjaurakointi

Napapiirin kuljetus Oy

Metalli ovet ja lasiseindt

PP-fasadi Oy

Kalusteet

Puusepanliike Ari Karvo
Betonielementit

Rajaville

Betonielementtien tuoteosasuunnittelu
Sweco Rakennetekniikka Oy
Ovitoimittaja rulo- ja nosto-ovet
Mesvac

Kuvat 8 ja 11: Vesikattoa kannattelevat terdspilarit
ovat kahden kerroksen korkuisia ja toimivat vdlipoh-
jan yldpuolella sivusiirtyvind mastoina.

Kuvat 9 ja 10: Mallinnus oli tdrkedssd roolissa eri
osapuolten yhteensovituksissa ja sitd voi pitdd kul-
makivend hankkeen onnistumisen kannalta.

Kuva 12: Laajennusosan poikkileikkaus.

Valokuvat: 1,2,4 Juha Kauppinen, 5 Finavia, Pasi
Salminen, 8 ja 11 Sweco
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Artikkelit

Laivanrakennus taydessa
vauhdissa Espoonlahdessa

Kun kiinteistdsijoitusyhtio Citycon paat-

ti uusia Espoonlahdessa olevan kauppa-
keskus Lippulaivan, uudisrakennushanke
kaynnistettiin tilaajan rakennuttajakonsultti
Indepron kilpailuttamilla suorilla hankin-
noilla jo ennen kuin pddurakoitsija Skanska
oli valittu. Hankkeen runkotyot kilpailutettiin
arkkitehti ja -padsuunnittelusta vastaavan
Cederqvist & Jantti arkkitehdit Oy:n sekd ra-
kennesuunnittelusta vastaavan Sweco teke-
milld suunnitelmilla.

Kauppakeskuksen runkoratkaisuksi va-
littiin terasliittopilareihin sekd WQ-ristik-
koihin tai WQ-palkkeihin seka kuori- tai
ontelolaattoihin perustuva kokonaisuus, jo-
ka tukee tilaajan tavoitteisiin vastaavan ark-
kitehtisuunnittelun toteutumista. Rungon
terastoimittajaksi sekd niin terds- kuin be-
tonielementtien asennuksesta vastaavaksi
toimittajaksi valittiin JPV-Engineering Oy.

Runkoterasta 6600 tonnia

- Tdssd primddrirungon osalta noin 6600

tonnin kokonaistoimituksessa on tehty kaksi
eri sopimusta. Ensimmaisessd, joka koski D-
lohkoa, oli noin 2200 tonnin rakenteet, joilla

%_E-il

Espoonlahden syddamessa

rakennetaan kokonaan uutta taman
= paivan tarpeisiin tehtya urbaania kauppa-
keskusta. Samaan kokonaisuuteen liittyvat myos uusi
metroasema ja bussiterminaali seka useita asuinrakennuksia.

Terasrakenteet ovat luonnollisesti keskeisessa roolissa, kun Espoo
saa uuden kaksi kertaa aiempaa suuremman Lippulaivansa.

ty0 saatiin nopeasti kdyntiin. Tdssa kaupassa,
joka tuli meille sopivasti Olympiastadionin
katostyomaan jatkeeksi, yhtend meitd puol-
tavana tekijana on ollut hyvin mennyt myds
Cityconin omistukseen tehty Ison Omenan
laajennustydmaamme. Asiakkaalle olennais-
ta olivat toimittajan riittava tuotantokapasi-
teetti, kyky joustaa tarvittaessa seka toimia
nopeasti ja pysyd sovituissa aikatauluissa
sen lisdksi, ettd kustannustason piti tietysti
olla kohdallaan. Kun padurakoitsijaksi, jolle
urakkamme on alistettu, valittiin Skanska, ja
Skanskassa tydmaasta vastaavat jo Olym-
piastadion-ty6émaalta meille tutut henkilot,
olemme saaneet tehda ty6ta jo hyvin hioutu-
neissa yhteistydsuhteissa, kertoo JPV-Engin-
eeringin projektipddllikké Marko Virta.

JPV-Engineeringilld Virta hoitaa etenkin
tuotannon pddn asioita, mutta kdy tyémaal-
lakin kaksi-kolme kertaa viikossa. Tyomaal-
la vastuussa ovat asennuspaallikko Peter
Lindqvist, tydmaainsinddri Lauri Luoma seka
markdtoistd vastaava Mikko Hara. Helmi-
kuussa tyomaalle oli tuotu rakenteita jo yli
150 kuormassa.

- Lippulaivan kaupallisen osan alle tulee
kaksi myos terasrunkoista pysakointitasoa.

Sielld isoimmat pilarit ovat halkaisijaltaan
710 mm. Terdsrakenteisiin ovat vaikuttaneet
osin kauppakeskuksen alla olevan metro-
aseman tuomat vaatimukset sekd osin kes-
kuksen paalla oleviin asuinkerrostaloihin
liittyvat kuormat. Metron kuilujen yhteydes-
sa seka asuintalon alla on esimerkiksi pa-
lonsuojavaade R120, kun muualla vaade on
R60. Tassa JPV-Engineeringin toimittamat
WQ-ristikot ja WQ-palkit sekd jaykistysra-
kenteet on palonsuojamaalattu. Sen sijaan
kauppakaytdvdn paalle tulevien lasikattojen
tukirakenteiden osalta on tehty toiminnalli-
nen palomitoitus, kuvaa osastopaallikkd Ville
Tanskanen Swecosta.

Swecossa hankkeen vastaavana rakenne-
suunnittelijana on toiminut Jarmo Hanninen
ja terdsrakenteiden vastaavana suunnitteli-
jana Timo Pekkinen. Jouni Virtanen on osal-
listunut vahvasti terdsrakenteiden suunnit-
teluun projekti-insinddrina. Ville Tanskanen
puolestaan vastaa hankkeessa konepaja-
suunnittelusta projektipaallikkonad. Kaikki
suunnittelu on tehty Swecossa luonnollisesti
Teklalla mallinnettuna. Kun JPV-Engineering
on saanut tehdd runkoa sangen rauhassa, ei
mallia ole tarvinnut pyorittaa tydmaavai-
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heessa yhta tiiviisti kuin monella muulla ty6-
maalla. JPV-Engineering pyrkii luovuttamaan
lohkot ennen kuin esimerkiksi talotekniik-
kaurakoitsijat tulevat alueelle.

- Meiddn kannaltamme suunnittelu on
edennyt hyvin. Saimme helmikuussa viimei-
setkin valmistuskuvat. Kun oma osuutemme
paattyy ensi heindkuussa, on aikaa valmis-
tukseen ja asennukseen mukavasti. Uudet
tuotantotilamme Aurassa, jossa kaikki tdmdn
kohteen terasrakenteet tehdddn, ovat osal-
taan helpottaneet tdman meille erinomaisen
referenssin ldpivientid. Kaikkineen hanke vie
meiltd vdhdn yli vuoden, silld ensimmais-
ten rakenteiden valmistus alkoi kesdakuussa ja
asennus elokuussa 2019. Materiaalit olemme
hankkineet SSAB:lta ja BE Groupilta esival-
mistusta mahdollisimman paljon hyddyntd-
en. Maalauksen ostamme osin KSP Kaarin-
alta ja osin Terima Steeliltda Aurasta. Ristikot
tulevat meiltd palonsuoja- ja pintamaalat-
tuina, pilarit pohjamaalattuina ja WQ-palkit
ja tukiterdkset palonsuojamaalattuina, Virta
toteaa.

Sama rakenne katolle asti

Uusi Lippulaiva on 1-4 -kerroksinen. Raken-
ne jatkuu IV-konehuonetilojen kattoon asti
samanlaisena eli teraspilareihin, WQ-risti-

Kuva 1: Lippulaiva ja sen ympdrille rakentuva uusi
kokonaisuus ilmasta néhtynd.

Kuva 2: Swecon Tekla-mallissa Lippulaiva ndyttdd
téllaiselta.

Kuvat 3 ja 4: Detaljeja Lippulaivan terdsrakenteista
ja niiden liitoksista Swecon Tekla-mallista ndhtynd.

Kuva 5: Lippulaivan yksi pddsisddnkdynti katutasol-
ta ndhtynd.

Urbaani jalankulkijan mitta-
kaavaan istuva kauppakeskus

Uusi kauppakeskus Lippulaiva rakennetaan
laajennettuna aiemmin puretun Kauppakes-
kus Lippulaivan tilalle. Uusi Lippulaiva tulee
toimimaan Espoonlahden alueen kaupunki-
rakenteellisena keskuksena, jossa Lansimet-
ron Espoonlahden asema ja bussiterminaali
tulevat olemaan osana kokonaisuutta.

Kauppakeskus Lippulaiva on 1-4 ker-
roksinen ja se liittyy kolmelta tasoltaan ym-
paroiviin Espoonlahdenkatuun, Espoon-
lahdenreittiin seka pihakannelle, joka on
Espoonlahdentorin jatke. Liikekeskukseen on
yhteensd 8 sisddankayntia eri suunnista ja eri
tasoilta. Metron sisddnkdynteja, jotka ovat
kauppakeskuksen aukiolosta riippumatto-
mia, on nelja.

Lippulaivan muodostaa hybridiraken-
nuksen, jossa liikekeskus, bussiterminaali ja
niiden pddlle rakentuvat piha- ja aukiotilat
sekd kahdeksan asuinrakennusta muodosta-
vat ldhes 500 m pitkdn kokonaisuuden. Osin
asuinrakennusten alle rakentuvaa litkekes-
kusta on jasenndity pienempiin osiin mm.
vaihtelevan korkuisin rakennusmassoin, jot-
ka rytmittavat pitkdd rakennusmassaa.

Espoonlahdenkadun urbaania luonnet-
ta korostetaan avaamalla kauppakeskuksen
sisaankayntien lisdksi kauppojen sisdtiloja
mahdollisimman paljon kadulle pdin. Raken-
nuksen maantasokerrosta kasitellddn jalus-
tana, jonka materiaali on tiiltd, lasia ja ku-
vioperforoitua metallilevya. Tiilen savyja on
neljd ja metallin sdvyjd viisi. Ylempien ker-

rosten julkisivujen ilme on jalustaa kevyempi.

Padasiallinen materiaali on ikkunoiden ryt-
mittdmand metallikasetti ja kuvioperforoitu
metallilevy.

Ylarinteessa Solmutorin ja Espoonlah-
denreitin puolella rakennus on matalampi ja
pienimittakaavaisempi kuin kadun varrel-
la. Jalankulkijan mittakaavaa ja viihtyisyytta
korostetaan rouheiden materiaalien ja ndy-
teikkunoiden rytmitykselld, sisaanvedoil -
la, katoksilla ja terasseilla. Kadun puoleis-
ten julkisivumateriaalien lisdksi ylarinteen
puolella kdytetddn Cor-Ten-terdskasetteja

Lansimetroon liittyvissa rakennusmassois-
sa. Osa liikekeskuksen katoista toteutetaan
viherkattoina huomioiden niiden nakyminen
ympardivistd korkeista asuinrakennuksista
viidentena julkisivuna.

Rakennukset sijaitsevat jyrkdssa rintees-
sa, ylimman ja alimman maantason valinen
korkeusero on noin 11 metrid. Padosa liike-
keskuksen tiloista sijoittuu kahteen alimpaan
kerrokseen. Alimmalla Espoonlahdenkadun
tasolla litkekeskuksen palvelut liittyvdt luon-
tevasti metron ja bussiterminaalin tiloihin.
Toisella Espoonlahdenreitin tasolla liikekes-
kuksessa on tavanomaista korkeampi kerros-
korkeus joka tekee tiloista avaria ja valoisia.
Kolmannessa kerroksessa sijaitsevat kirjasto
ja paivakoti avautuvat sisatilojen lisaksi Es-
poonlahdentorin pihakannelle. Talla aukiol-
la yhdistyvat julkiset ja yksityiset toiminnot.
Asuinrakennusten korkeus vaihtelee neljasta
viiteentoista kauppakeskuksen kattotasolta
laskien. Niiden pihakannet sijaitsevat yldrin-
teen puolella ja ne jatkavat maaston muotoja
jouhevasti.

Rakennuksen runko on liikekeskuksen
osalta padosin terasliittopilarit ja palkkeina
terasristikot. Lahes kaikki asuinrakennuk-
set sijoittuvat litkekeskuksen pdalle ja niiden
kohdalla asuinrakennusten ja liikekeskuk-
sen valissa on betoninen siirtolaattarakenne,
jonka avulla asuinrakennusten rungot jaa-
vat litkekeskuksen yldpuolelle ja alapuolinen
runko on harvempi ja paremmin liikekeskuk-
seen ja terminaalitoimintoihin sopiva.

Autopaikkoja koko korttelin autohallis-
sa on kahdessa tasossa yhteensa n. 1300 kpl.
Julkisia pyordpaikkoja lippulaivan yhteyteen
rakennetaan myos n.1300 kpl.

Arkkitehti ja -pddsuunnittelusta vastaa
Cederqvist & Jantti arkkitehdit Oy. Arkkiteh-
tisuunnittelua johtavat vastaava osakas Ve-
sa Jantti, padsuunnittelija Arndt Heinzmann
seka vastaava rakennussuunnittelija Tiina
Tiusanen.

Vesa Jdntti, arkkitehti SAFA
Cederqvist & Jdntti arkkitehdit Oy
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koihin tai WQ-palkkeihin perustuvana. Osas-
sa rakennetta IV-konehuone on kapeampi
kuin muu massa. Hankkeessa kdytetddn eri
tasoissa tilanteen mukaan joko ontelo- tai
kuorilaattoja. Ylin taso on ns. kaannetty kat-
to, jossa laatan padlle asennetaan ldmmon-
eristys ja vedeneriste. Julkisivut perustuvat
padosin termorankaelementteihin. Teknisissa
tiloissa julkisivut ovat pelti-villa-pelti -ele-
menttejd. Kun pilarivalit ovat sielld osin yli
15 metrid, tarvitaan elementtien tueksi myos
niitd tukevia terdsrakenteita.

- Lippulaivaan haluttiin pitkat jdnne-
valit, mika on yksi hyva syy kdyttda terds-
rakenteita. Kun teraliittopilarien valissd on
WQ-ristikoita, saatiin lisavaljyyttd suunnit-
teluun ja paastiin nopeasti liikkeelle. Tas-
sd WQ-palkkeja on 1ahinnd kauppakaytavan
kohdalla ja valoaukkojen reunoilla tuomas-
sa arkkitehtien haluamaa avaruutta. Vaikka b
isoimmat palkit ovat korotettuja, on vapaa @
korkeus niilld kuitenkin erilainen kuin risti-
koilla. Yhteen suuntaan kaatuvien lasikattei-
den tukirakenteet tukeutuvat WQ-palkkei-
hin. Tdssa paadyttiin toteuttamaan katteiden
tukien kiinnitys palkkeihin hitsaamalla, kun
katerakenteita ei silloin oltu vield suunniteltu
loppuun. Ndin saadaan varma toimiva loppu-
tulos, Ville Tanskanen esittelee.

- Sisatiloissa pilarit ja kuilut rajoittavat
tilan kdyttdd, muuten kevyilla jarjestelma-
valiseinilld tehty tila joustaa kayttdjien tar-
peiden mukaan hyvin. Pilarisijoittelu ldhtee
P-tasosta ja on sovitettu pysakdintiruutujen
sekaan. Pilarivalin perusmoduuli on toiseen

SWECO ON, /|
ALANSAYKKONEN
%

Sweco on rakennetun ympariston ja teollisuuden asiantuntija,

joka tarjoaa laadukkaita suunnittelu- ja konsultointipalveluita
kaiken kokaisiin hankkeisiin. Rakennesuunnittelun osalta olemme
selked markkinajohtaja Suomessa ja palvelumme kattavat kaikki
rakennesuunnittelun osa-alueet, kohdetyypit ja materiaalit. Olemme
edellakavija uusien teknologioiden hyddyntamisessa ja meilta loytyy
myds maan vahvin terasrakenteiden suunnitteluosaaminen.

Helposti lahestyttavat ja sitoutuneet tyontekijamme varmistavat,
etta saat hankkeisiisi aina tarpeidesi mukaista osaamista.

Lue lisaa www.sweco.fi

@
SWECO ﬁ
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suuntaan 8,4 ja toiseen suuntaan 15,5 metrid,
Jouni Virtanen tdydentda.

Terdsrakenteiden jaykistys on tehty Lip-
pulaivassa kuiluihin. Terdksiset tukisiteet on
tehty kotelopalkeilla.

Markatyot top down

- Swecon suunnitelmat ovat hyvid. Jotakin
detaljeja ja valukaukaloihin liittyvid asioita
on hiottu, kun on kayty asioita lapi valmis-
tuksen ja asennuksen nakdkulmasta, mutta
padosin tyo on palvellut meitd sellaisenaan.
Villenkin kanssa on tehty tyotd aiemmin eri
projekteissa, joten han tuntee meidat ja toi-
veemme jo hyvin, Marko Virta lisda.

- Alkuperdinen ajatus on toiminut tds-
sa hyvin. Tyon aikana on suunniteltu lahinna
joitakin jaykistysristikoita. Julkisivut tulevat
tuoteosakaupalla Meteciltd. Kun termoran-
kaelementit kiinnittyvdt tasoihin, ne eivat
ole terdsrungon suunnitelmiin vaikuttaneet,
Tanskanen sanoo.

- Meille oli tietysti tarkedd, ettd suunnit-
telu oli aloitettaessakin pitkalla ja padsimme
tilaamaan materiaalit nopeasti. Tdssa on niin
paljon terdstd, ettd se on vaatinut BE Grou-
pin hankinnaltakin ison tyon. Osa putkista
tulee Isosta Britanniasta, minka takia brexit
toi tdhdn omat pienet lisdjannitteensd. Paa-
osin brexit ei kuitenkaan haitannut meita,
Virta toteaa.
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Rakenteena Lippulaivan terdsrunko on
aika jareda. Yksittaiset WQ-palkit ovat ol-
leet jopa 17 tonnin ja kevyimmatkin ristikot
viiden tonnin painoisia. Valoaukon kohdal-
la pisimmat palkit ovat 24 metrid pitkid, ja
osa palkeista jatkuu liikuntasauman yli. Na-
ma tuovat rakenteen tekoon omat lisdahaas-
teensa.

- Asuinkerrostalon alla on naita 17 ton-
nin palkkeja ja my06s jareimmat pilarit, Ville
Tanskanen toteaa.

- Bussiterminaali, johon pain kauppa-
keskus my®ds jatkuu, ja metroasema eivat
juuri liity urakkaamme. Meiltda menee bussi-
terminaaliin muutama liittopilari. Metroon
liittyvat vaatimukset ndkyvat sen kuilujen
yhteydessd olevissa terdsrakenteissa korotet-
tuna palonkestovaateena seka rasitusluok-
kaan C4 tehtyind pintakasittelyind. Terdslaa-
tuna on kaikkialla S355, Marko Virta lisaa.

- Meilld on hankkeessa kiinni tydmaalla
noin 60 ja konepajalla noin 80 henked. Par-
man toimittamien betonielementtien asen-
nuksessa kumppaninamme toimii Asen-
nuspalvelu Huuhka. Elementtien ontelo- ja
kuorilaattojen valut ja paikallavalut kuuluvat
tassa Skanskalle, jonka kanssa olemme teh-
neet niista urakan, Virta lisaa.

- Terdsten asennus on tehty pohjaker-
roksessa pulteilla. Valikerroksissa WQ-risti-
kot on hitsattu ja tukirakenteet tehty pultti-
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kiinnityksin. WQ-palkit on nostettu pilareissa
olleisiin konsoleihin. Asennusvaiheessa on
kaytetty lukituslattoja, jotka poistetaan valu-
jen kuivumisen jalkeen. Asennus on edennyt
likipitden tdysin alun perin suunnitellussa
jarjestyksessa, Virta jatkaa.

- Markatyot tehddan top down -peli-
aatteella. Alimman P-tason lattia valetaan
kussakin lohkossa vasta rungon teon jdlkeen
rungon suojassa. Nain runkotditd aloitettaes-
sa ei ole tarvinnut odottaa betonin kuivumis-
ta, Ville Tanskanen tdydentda.

Lippulaiva rakenteille ei ole vaadittu kol-
mannen osapuolen tarkastusta. Poikkeuksena
ovat metroon liittyvat rakenteet, joihin Lan-
simetro on antanut lahtotiedot, ja jotka se on
tarkistanut ja hyvaksynyt. ~ARa

Kuva 6: Swecon Jouni Virtanen (vas.), JPV-Enginee~-
ringin Marko Virta ja Swecon Ville Tanskanen ovat
tekemdssd Lippulaivan terdskiloiltaan noin 6600
tonnin runkorakenteita.

Kuva 7: JPV-Engineeringin valmistamia WQ-risti-
koita saapumassa Lippulaivan tyémaalle asennet-
taviksi.

Kuvat 8 ja 9: Lippulaivan runkorakenteita helmi-
kuussa 2020 kuvattuna.

Valokuvat: Arto Rautio, arkkitehtikuvat Cederqvist &
Jdntti arkkitehdit Oy, suunnittelukuvat Sweco
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Artikkelit

Iso urakka
on vaatinut
venymista

Kun lahdetdaan tekemadan reilun
6000 terastonnin tydomaata,
materiaalien hankinnan ja ra-
kenteiden tekoon liittyvan esi-
valmistuksen rooli on tarkedssa
0sassa onnistumista.

- Olemme Lippulaiva-hankkeessa muka-

na toimittamalla leikkeet WQ-ristikoihin

ja -palkkeihin, putkipalkit ristikoihin seka
liittopilarien materiaalit. Levymateriaa-

lit on leikattu valmiiksi JPV-Engineeringin
kokoonpanoa varten niin, ettd konepajalla ei
lahtokohtaisesti ole tarvinnut tehda jatkok-
sia. Tukkurin hankinta ja esivalmistus ovat
tietysti ensiksi hakeneet hukan minimointia.
Esivalmistuksella on saatu konepajalle ajan ja
rahan sddstoa siis myos siing, ettd jatkohit-
sauksia ei Idhtokohtaisesti tarvitse tehda eika
tarkistaa, kertoo myyntipaallikko Timo Ta-
kala BE Group Oy:sta.

- Saimme ensimmadiset yhteydenotot
hankkeesta jo syksylld 2018. Kun JPV-En-
gineering oli saanut massalistat tilaajalta,
ne toimitettiin myos meille tarjouslasken-
taamme varten. Yhdessa teknisen asiakas-
palvelumme ja hankintamme kanssa teimme
myynnissa siltd pohjalta sitten tarjouksen
JPV-Engineeringille. Kun he saivat kaupan,
tarjous konkretisoitui tilaukseksi iloksem-
me myo6s meille huhtikuussa 2019. Toimituk-
semme alkoivat toukokuussa 2019 ja jatkuvat

28 Terdsrakenne 1| 2020

ensi kesddn asti. Lippulaiva on BE Groupin
tahan asti isoimpia toimituksia Suomessa ja
siten merkittava referenssi myos meille, Ta-
kala jatkaa.

- Tiivistettyna toimitamme lahtokohtai-
sesti maaramittaisia osia sovitusti esivalmis-
tettuina ja varusteluosat mukana. Leikkeis-
sd on esimerkiksi tarvittavat reidt valmiina

Kuva 1: Kun pisimmdt Lippulaivaan menevdt WQ-
palkit ovat 24 metrid pitkid, on levyjen tyosto BE
Groupissa ollut ns. normaalia vaativampi operaatio.
Levymateriaalit on leikattu valmiiksi JPV-Enginee~
ringin kokoonpanoa varten niin, ettd konepajalla ei
lahtokohtaisesti ole tarvinnut tehdd jatkoksia.

Kuva 2: Myyntipddllikko Timo Takala (vas.) ja te-
rds- ja tuotantopalvelumyyjd Tomi Jokinen, joka toi-
mii vastuumyyjdnd JPV-Engineering Oy:n suuntaan,
ovat tyytyvdisid BE Groupin hankinnan, teknisen
asiakaspalvelun sekd Lippulaiva-hankkeessd pdd-
osan esivalmistuksesta tehneen Turun terdspalve-
lukeskuksen tuotantotiimin tyéhon. Yli 6000 tonnin
terdstoimitus on BE Groupin suurimpia Suomessa td-
hdn mennessd.

Kuva 3: Esivalmistuksella helpotetaan ja nopeute-
taan konepajalla tapahtuvaa tyétd. BE Group toi-
mittaa JPV-Engineeringille Lippulaiva-hankkeeseen
lahtokohtaisesti madramittaisia osia sovitusti esival -
mistettuina ja varusteluosat mukana. Leikkeissd on
esimerkiksi tarvittavat reidt valmiina mahdollisim-
man pitkalle.

Kuva 4: BE Group on Lippulaiva-hankkeessa muka-
na toimittamalla leikkeet WQ-ristikoihin ja -palk-
keihin, putkipalkit ristikoihin sekd liittopilarien ma-
teriaalit. Putkipalkit ja pilarit tilataan tai sahataan
madrdmittoihin.

Valokuvat: BE Group Oy/Sometehdas Oy



mahdollisimman pitkdlle. Pakkaamme ja toi-
mitamme rakenteiden komponentit asiak-
kaan toiveiden mukaan Auraan varsinaisten
rakenteiden kokoonpanoon. Oma tuotantom-
me, joka tdssd hankkeessa tehdddn padosin
Turun teraspalvelukeskuksessamme, on ai-
kataulutettu tydmaan aikataulujen mukaan.
Kun vékemme on sielld ottanut hankkeen
niin sanotusti antaumuksella omakseen, on
urakasta selvitty hyvin, Takala lisaa.

Suuri komponenttimaara
tyollisti paljon

Materiaalien hankinta on vaatinut BE Grou-
pilla suuren mddrdn tyotunteja. Hankinnassa
on arvioitu ensin materiaalit massalistoista
ja tilattu silta pohjalta sitten tietyt mitat eri
levyvahvuuksia sekd haettu mm. sopivat suo-
rasaumahitsattujen terdsputkien toimittajat.

- Isot linjat on voitu ennakoida hyvin ja
ne ovat pitdneet suunnittelun edetessa. Aina
toki tulee pienid muutoksia, mutta niilla ei
taman hankkeen ns. isossa kuvassa ole mer-
kitystd. Hankkeen kokoa kuvaa, ettd teknisen
asiakaspalvelumme tekemadssa tilauslistassa
on yli 9000 rivig, ja etta yksittdisid kappalei-
ta toimitetaan JPV-Engineeringille kymme-
nia tuhansia. Tuotannon lisdksi taytyy kiittda
teknista asiakaspalveluamme, silla nuo hei-
dan kokoamansa tiedot ovat olleet kutakuin-
kin virheettoémat. Niiden koostamiseen on
my06s mennyt paljon aikaa, Takala esittelee
BE Groupin osuutta.

- Kun pisimmat WQ-palkit ovat 24 met-

rid pitkid, levyjen ty6std tuotannossamme
on ollut ns. normaalia vaativampi operaatio.
Sitakin isompi haaste ovat isot pyoreat suo-
rasaumahitsatut pilarit, koska niiden putki-
en toimittajien mddra on rajallinen. Etenkin
pituuksien optimointi on niiden hankinnas-
sa vaikeaa. Siksi tilaukset joutuu monesti te-
kemaan aikataulu edelld, ettd putket tulevat
ajoissa. Tassd hankkeessa lisdhaastetta tuli
siita, etta alkuvaiheessa tarkka tieto oli vain
pituuksista. Hankintamme ratkoi taman-
kin asian kuitenkin hienosti, Takala kertoo

hankkeesta.

- Olemme kovin iloisia siitd, ettd tassakin
hankkeessa JPV-Engineering valitsi meidat
padkumppanikseen ndiden terdsrakenteiden
teossa. Terdsrakenteiden lisdksi tydmaal-
le menee suuri maara valmiiksi vaannetty-
ja harjaterdksia sen puolen toimijoilta, joten
kaikkineen pelkkiin rungon terdsrakenteisiin
menevan terdksen mddra on reilusti suurem-
pi kuin tuo meiddn kauttamme JPV-Enginee-
ringille kulkeva reilut 6000 tonnia. ~ARa

TEOLLISUUDEN

KULKUTIERATKAISUIDEN
3D-SUUNNITTELU JA VALMISTUS

Kuumasinkittyna ja ruostumattomana

MODULAR SYSTEM
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Projektit

Isokyro Areena

Liikkumisen monipuolisuutta
tukemaan tehtiin pelikentan
lisaksi volttimonttu, koordinaa-
tiosuora, omavartalovoima-alue
seka juoksurata.

Isokyro on aktiivisesti liikkuva kunta. Pro-
jektin ensimmadisesta kokouksesta ldhtien
tuli selvaksi ettd kohteeseen tulee saada mo-
nilajinen palvelukokonaisuus kovaa kayttoa.
Palvelemaan seka kilpaurheilua ettd harras-
telifkuntaa. Tdma tulee tehdd raikkain mutta
vahdeleisin visuaalisin keinoin.

Areena sijoittuu kahden olemassa ole-
van, aikaansa kuvaavan, koulurakennuksen
valiin. Sijainti on kunnan keskustaan tulevan
sisddntulotien varrella. Hyvin saavutettavissa
ja nakyessaan helposti l0ydettavissa kaytta-
jille. Koulukeskuksen vanhan ja tdmdn uuden
salin kokonaisuus palvelee suuriakin turna-
uksia ja tilaisuuksia.

Yksinkertaiset julkisivupinnat tehtiin
graafisesti toimiviksi pinnoiksi joita vdrein
jaettiin ja korostettiin. Pidettiin asiat yksin-
kertaisina monimuotoisen ympdriston rin-
nalla. Pehmentdvat kdynnoskasviseinat jdivat
vield odottamaan toisenlaisia aikoja.

Monipuoliseksi urheilijaksi ja liikkujak-
si kasvaminen edellyttdd lajirajoja rikkovaa
ymparistoa. Liikkumisen monipuolisuutta
tehtiin tukemaan pelikentdn lisdksi voltti-
monttu, koordinaatiosuora, omavartalovoi-
ma-alue sekd juoksurata. Kayttod kestavat
pinnat kenttdalueen reunoilla mahdollistavat
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Kuvat 1-3: Julkisivupinnat tehtiin graafisesti toimi-
viksi pinnoiksi joita vdrein jaettiin ja korostettiin.




seka rennon ettd rajunkin harjoittelun eri la-
jeissa. Nain kokonaisuudesta on toivottavas-
ti syntymadssa litkuntaymparisto jossa lajit ja
lilkkujat kohtaavat. Toiselta urheilijalta seka
lajeilta lainataan hyvadt toimintatavat ja har-
joitteet. Tullaan monipuolisiksi. Tamad kaikki
yksinkertaisessa ympdristdssa.

Sami Rintamdki, arkkitehti SAFA
Arkkitehdit Rintamdki Viljanen +] Oy

Kuvat 4-6: Valkoista ja vaaleaa, puuta ja raikkaita
vdrejd yhdistamdlld saatiin sisatiloihin ldmmin ja
valoisa tunnelma.

el

MR

Kuva 7: Asemapiirros.

Kuva 8: Pohjapiirros, 1. kerros.
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Rakennesuunnittelu

Kohde on kaksikerroksinen liikuntahalli, joka
on kytketty vanhaan liikuntahalliin. Vanhan
ja uuden hallin liitosdetaljiikka on suunni-
teltu alusta alkaen tuotannon ehdoilla seka
tekemalld tiivista hyvdd yhteistyotd tydmaan
ty6johdon ja terasrakennesuunnittelijan
kanssa. Ensimmadisessa kerroksessa sijait-
sevat litkuntahalli ja sosiaalitilat ja toisesta
kerroksesta l6oytyvat IV-konehuone, sosiaali-
tilat ja omavartalovoima-alue. Liikuntahallin
molemmilla reunoilla on my0s parvikatso-
mot, joiden valiin on rakennettu kulkusilta.

WasaPlan Oy on vastannut kohteen ra-
kennesuunnittelusta. SS-Teracon Oy suun-
nitteli terdstuoteosat, joiden toimitukses-
ta vastasi Beam-Net Oy. Insindoritoimisto
Krongvist Ab Oy on puolestaan piirtanyt
kohteen sokkelielementit. Rakennuksen kan-
tava runko koostuu terdspilareista, terdsris-
tikoista, WQ-palkeista, A-palkeista ja on-
telolaatoista. Yldpohjan on tehty kantavasta
profiilipellistd. Jaykistys on toteutettu te-
rasristikoiden yldpaarteiden tasossa kahteen
suuntaan olevilla vaakajaykistysristikoilla.
Voimat ovat tuotu perustuksille diagonaalien
kautta. Tahan rakenneratkaisuun paadyt-
tiin, koska perustusten paaluryhmille halut-
tiin saada mahdollisimman pieni moment-
tirasitus.

Rakennus suunniteltiin seuraamusluo-
kassa CC3 ja toteutusluokka on ollut EXC3.
Kohteen perutukset on paalutettu. Perustus-
suunnittelun alkuvaiheessa tutkittiin tulisiko
mahdollisen aggressiivisen maaperan vuoksi
kayttaa sulfaatinkestavid terdsbetonipaaluja,
mutta niiden kdyttdminen ei ollut tassd tapa-
uksessa tarpeellista.

Seka terdsrakenteet ettd betonielementit
on suunniteltu ja mallinnettu Tekla Structu-
res-ohjelmalla. Naistd tuotettu tietomalli si-
saltdd elementtien raudoitukset ja tarvikkeet.
Liikuntahallin pelikentdn vapaan korkeuden
tuli olla 7m ja rakennuksen korkeuden piti
pysya alle 9 m, ettd halli pysyy paloluokassa
P2. Taman takia katon terdsristikot ovat ma-
talia ja ne ovat esikorotettu 7omm:lla. Risti-
koiden jannevdli on n.30m ja yhden ristikon
paino on n. 4,8 t. Teraspilareiden terdslaatu
on S420MH ja koko terdsrunko on palosuoja-

-

E
I.“
7

kuormaa perustuksille. Alapohjan ontelo-
kenttd ottaa vastaan myds rungon vaaka-
kuormat ja jakaa sen useammalle paaluryh-
malle.

Simon Bredbacka, RI
Wasaplan Oy

Kuva 9: Areenan rungon 3D-malli.
Kuva 10: Kulkusilta.
Kuva 11: Sokkelin ja pilarin liitos.

Kuva 12: Rakennusliike Mikko Oy toteutti kohteen

maalattu R30-luokkaan.

Sokkelielementit kantavat alapohjan on-
telolaatat ja tdlla tavalla on saatu enemman

Isokyr6 Areena

Rakennuttaja

Isonkyrdén kunta
Padurakoitsija

Wasagroup Oy
Rakennusurakoitisja
Wasacon Oy

Paa- ja arkkitehtisuunnittelu
Oy Arkkitehtitoimisto Aitoaho &
Viljanen Ab
Rakennesuunnittelu
Wasaplan Oy
Terdsrakennesuunnittelu
SS-Teracon Oy
LVIAS-suunnittelu

Sweco Talotekniikka Oy
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LVIA-urakointi

Tammi Kiinteistotekniikka Oy
Rakennuttajatehtavat ja
rakennustdiden valvonta
Ramboll CM Oy
Terasrunko

BeamNet Oy

Alapohjan terdspalkit
Anstar Oy

SW-elementit

Ruukki Construction Oy
Metalliovet

Avese Oy

Metalliportaat

Rakennus Mikko Oy

kierreportaat suojahdkilld.

Valokuvat: 1-6 Sami Rintamdki,
12 Rakennusmikko Oy

KIERRE-JA
METALLIPORTAAT

Kysy tarjouksemme!

Saat meilta mittatilaus-
tyona metalliset

kierre- ja suoratportaat
seka ulko- etta sisa-
kayttéon asennus-
palvelumme asentamina.

Jokikylantie 213,62500 Evijarvi, p.040 0767176
rakennustyot@rakennusmikko.fi, www.kierreportaat.fi



Jauhemaalausta kannattaisi
hyodyntaa laajemamin

Jauhemaalaus ei tunnu Suomessa viela olevan kaikille tuttua.
Menetelmdna se olisi monessa tapauksessa nopein tapa saavuttaa
haluttu hyva lopputulos. Sita kuitenkin pitaa usein ikaan kuin tyr-
kyttaa asiakkaille markamaalauksen vaihtoehtona, arvioi Tornion
KaMa-Palvelut Oy:n pintakasittelytoimintoja vetava Aki Marttila.

- Jauhemaalaus on tyona selvdsti nopeampaa
kuin markamaalaus. Nopeimmillaan meilla
aamulla jauhemaalausyksikdssamme pinta-
kasittelyssa olleet terasrakenteet on asen-
nettu paikalleen saman paivan iltaan men-
nessa. Kdytdnnodssd jauhemaalattu pinta on
valmis sen jalkeen, kun uunista tullut teras
on jadhtynyt. Jauhemaalauslinjalla paastaan
sen tuotteiden ldpimenoaikojen lyhyyden
ansiosta mdrkalinjaa selvasti nopeammin
vaadittuun lopputulokseen, kuvaa kokemuk-
sia Tornion KaMa-Palvelujen toimitusjohtaja
Tiia Perantie.

- Jauhemaalauksen yksi etu on, ettei sii-
na tule VOC-paastojd. Tassahan ruiskutetta-
va jauhe tartutetaan teraksen pintaan staat-
tista sahkoa hyvaksi kdyttden. Ruiskutuksen
jalkeen terdkset viedddn uuniin, jossa jauhe
ns. poltetaan lopulliseksi maalipinnaksi, Aki
Marttila muistuttaa.

- Maalauksen lopputulos on tietysti yh-
ta hyva ja tehty vaadittuun rasitusluokkaan
molemmilla menetelmilld, mutta jauhemaa-
latun terdsrakenteen pinta on véhan kovempi
kuin mdrkdmaalatun. Silla voi olla merki-
tystd kuljetusten, varastoinnin ja tydmaaka-
sittelyn yhteydessa paikka- tai korjausmaa-
lausta vahentdvana tekijand, jos kuorma ei
mene meiltd suoraan asennukseen samasta
kuormasta, jolla se on meiltd lahtenyt, Tor-
nion KaMa-Palvelujen nosto-, kuljetus- ja
asennustoiminnoista vastaava Jani Martti-
la tuumii.

- Kun maalaamme oman konepajan
tuotteita tai teemme maalausta asiakaskone-

pajoille, ldhtokohdat tydlle ovat tietysti asi-
akkaan madrittelemid. Usein suunnittelija on
valinnut itselleen tutun maalaustavan. Kun
jauhemaalausta ei vield tdysin tunneta, va-
litaan markdmaalaus. Me toivoisimme, etta
1ahtokohta olisi tietty vaativuusluokka, ja me
voisimme sitten maalata sen mukaan sopi-
valla menetelmalla. Ja tietysti toivomme, etta
suunnittelijat perehtyisivat vaihtoehtoihin,
silld kuten jo todettiin, jauhemaalaus olisi
hyvin nopeaa. Toki samalla on ilolla sanotta-
va, ettd jauhemaalaus lisddntyy meilld koko
ajan, Aki Marttila summaa.

Koko ratkaisee maalauksessa

Tornion KaMa-Palvelut syntyi vuonna 1998,
kun Kari Marttila perusti hiekkapuhalluk-
seen ja maalaamiseen keskittyneen yrityk-
sen. Toiminnan uusi vaihe alkoi vuonna 2012,
kun Marttilan kolme lasta tulivat osakkaaksi
yritykseen. Aki Marttila oli ollut yrityksessa
tdissd jo aiemmin ja opiskellut pintakdsitte-
lyyn liittyvat asiat, mutta sisarukset Tiia ja
Jani olivat olleet siihen asti toisen palveluk-
sessa. Tiian koneinsinddritausta merkitsi,
ettd toiminta laajeni konepaja- ja kunnos-
sapitopuolelle, ja Janin logistiikkataustan
myo6td aloitettiin nosto-, kuljetus- ja asen-
nustoiminta. Vuonna 2019 tehdyn sukupol-
venvaihdoksen jalkeen sisarukset omistavat
nyt yrityksen kokonaan. Tiia toimii konepa-
ja- ja kunnossapitotoimintojen vetdjdn ohella
yrityksen toimitusjohtajana.

- Pintakdsittely on edelleen tarkein toi-
mialamme. Teemme maalaamossa oman

Artikkelit

Kuva 1: Tornion KaMa-Palvelut Oy:n uusi maalaa-
morakennus lisdnnyt yhtién kapasiteettia. Jauhe-
maalauslinjalla pddstddn sen tuotteiden ldpime-
noaikojen lyhyyden ansiosta mdrkdlinjaa selvdsti
nopeammin vaadittuun lopputulokseen. Uudessa
pintakadsittely-yksikdssd on terdsraepuhaltamo sekd
Jjauhe- ja mdrkdmaalauslinjat.

Kuva 2: Mdrkdmaalaamo on my6s ahkerassa kdytos-
sd Tornion KaMa-Palvelujen uudessa pintakdsittely-
yksikdssd. Terdsrakenteista isoimmat kooltaan yli 8,0
X 2,4 X 2,4 metrid olevat kappaleet menevdt mdr-
kdmaalaamoon, pienemmdt voi maalata myos jau-
hemaalaamossa. Mdrkdmaalaukseen on voitu viedd
mm. kokonaisia putkisiltoja.

konepajan maalaustéiden lisdksi paljon ty6-
ta asiakaskonepajoille. Lisaksi maalaamme
liikkkuvalla kalustolla erilaisissa lahinna kor-
jauskohteissa ympari Suomen ja my6s Ruot-
sissa sekd tarvittaessa my0s asiakaskonepa-
jan tiloissa. Asiakkuuksia kuvaa, ettd meilld
oli taalla Torniossa juuri maalauksessa mm.
Uudeltamaalta tulleita terdksid, jotka jatkoi-
vat meiltd matkaansa lopulliseen kohteeseen
taalla Lapissa, Tiia Perantie kertoo.

Yksi osa oman toiminnan ja kilpailukyvyn
kehitystd on ollut vuoden 2018 huhtikuussa
valmistunut uusi noin tuhannen nelién pin-
takasittely-yksikkd, jossa on jauhemaalaus-
linja, markdmaalauslinja seka terasraepuhal-
tamo. Aki Marttilan mukaan uusi maalaamo
tarvittiin jo senkin takia, ettei kapasiteetti
enda riittanyt kysyntddan, mutta samalla toki
yritys vietiin tietoisesti nykypaivan osaami-
sen eturintamaan uusilla jauhe- ja marka-
maalauslinjoilla.

- Jauhemaalaamossa voimme kdsitellda
maksimissaan 8,0 X 2,4 X 2,4 metrin kappa-
leita kokonaisina. Se tietysti rajaa menetel-
man kdyttod. Sitd isommat rakenteet mene-
vat markdamaalaukseen. Sielld maksimikoko
on 28,0 X 5,0 X 6,0 metrid. Olemme maalan-
neet esimerkiksi kokonaisia putkisiltoja siel-
14, Aki Marttila esittelee.

- Yksi vahvuutemme on, etta osaami-
semme riittaa hyvinkin vaativiin kohteisiin.
Tarvittaessa hyddynnamme meille liki kaikki
pintakasittelyaineet toimittavan Teknoksen
asiantuntemusta lopputuloksen laadun var-
mistamiseksi, Perdntie jatkaa.
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- Pddosin vuorovaikutus Teknoksen
kanssa rajoittuu tuotteiden valintavaihee-
seen. Muuten ideana on, ettd kun tehddan
huolellista ty6ta ja kdytetdan oikeita jdrjes-
telmid ja noudatetaan kuivumisaikoja, saa-
daan hyvaad aikaan, Aki Marttila tahdentda.

- Olemme keskittyneet terdsten pintaka-
sittelyyn myds liikkuvalla kalustolla maala-
tessamme. Toki voimme tydmaalla samalla
pintakasitelld myds betonipintoja, jos tarvet-
ta on, Aki Marttila selventda liikkuvan ryh-
man toimintaa.

- Asennus- ja kunnossapitotdissa voim-
me myds tarvittaessa tehda paikkamaala-
uksia asennushitsauksien tapaan. Meilld on
asennus- ja kunnossapitotoihin moniosaa-
jien porukka, joka liikkuu toimialarajat ylit-
tden téiden mukaan sinne, missa eniten tar-
vitaan. Nama tyontekijat ovat kdytannossa
itsemme kouluttamia, ei mistaan koulusta
saa tdllaista osaamista valmiina, Jani Martti-
la tdydentaa.

Konepaja ja asennukset
myos tarkeita

Tiia Perdntie vetda toimitusjohtajan téiden
rinnalla yhtion toteutusluokkaan EXC3 asti
sertifioitua konepajaa. Konepajalla valmiste-
taan mm. hoitotasoja, rakennusten runko-

ja seka sillankaiteita. Yhtio on juuri mukana
mm. Kemin ja Oulun vélissd tehtdvassa VT4:n
uudistuksessa sillankaiteiden toimittajana.

- Teemme my06s asennuksia ja asen-

nusnostoja asiakkaille. Rahtifirmana emme
toimi eli omat kuljetukset liittyvat valmis-

tukseemme. Asennustdista viime aikoina
yksi iso kokonaisuus ovat olleet Fingridin
urakointiyhtiolle aliurakoitsijana tekemdm-
me sdhkdasemien ensiopuolen asennukset

— viimeksi etenkin lantiselld Uudellamaalla.
Teemme nditd omia ja asiakkaiden asennuk-
sia keskimddrin kymmenen hengen porukal-
la ja kolmen asennusnosturimme avulla, Jani
Marttila esittelee.

- Kaikkiaan meilld on t6issa viitisenkym-
mentd henked. Konepajan hitsarit ja maalaa-
mon maalarit tydskentelevat taalla Tornion
tiloissamme koko ajan, muusta henkilostdsta
merkittava osa liikkuu sujuvasti ja tarvittaes-

sa siis my0s "toimialarajoja” ylittden erilai-
sissa maalaus-, kunnossapito- ja asennus-
toissa eri puolilla Suomea ja Ruotsissakin,
Tiia Perantie toteaa. ~ARa

Kuva 3: Toimitusjohtajana sekd konepaja- ja kun-
nossapitotoimintojen vetdjdnd toimiva Tiia Perdntie,
pintakdsittelypuolen vetdjd Aki Marttila, nosto- ja
asennustoiminnoista vastaava Jani Marttila sekd yh-
tion perustaja Kari Marttila ovat tdssd juhlatuulella
Tornin KaMa-Palveluiden uuden pintakdsittely-yk-
sikon avajaisissa.

Valokuvat: 1 Arto Rautio, 2,3 Tornion Kama-Palve-
lut Oy

Kim haluaa voittaa maaillmanmestaruuden.
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e Valmiiksi betonoitu liittopalkki
e Valta kosteusongelmia

* Lyhenna rakentamisaikaa

° SMART STEEL.
MAnStar SINCE 1981.

www.anstar.fi




Artikkelit

Monitoimikoulu joustaa
tilatarpeiden muuttuessa

Kuvat 1,10,11: Uudisrakennus on kaksikerroksinen
rakennus, joka muodostuu kahdesta toisiinsa
ndahden vinottain olevasta siivestd. Niiden vdliin
jdd kaksikerroksinen korkea aulatila, joka
yhdistdd siivet toisiinsa.

Vanhan Imatran yhteislyseon
viereen nousee parhaillaan
Kosken koulun uudisrakennus,
josta saavat jatkossa paljon iloa
harrastus- ja liikuntatoimin-
taan vapaa-ajallaan osallistuvat
kaupunkilaisetkin. Uutta alueen
esi- ja perusopetusta palvelevaa
koulua suunniteltaessa jousta-
vuus on ollut yksi tarkea tekija.

Imatran Toimitilat Oy:n omistukseen tuleva
ja Mitra Oy:n rakennuttama koulu-moni-
toimitalo rakennetaan julkisena hankintana.
Sen pda- ja arkkitehtisuunnittelusta vastaa
Innovarch Oy ja rakennesuunnittelusta Imat-
ran Juva Oy. Padurakan voitti Rakennusliike
Evalahti Oy, joka tekee tyon tilaajan suun-
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nitelmilla. Ilmanvaihto- ja putkityot tekee
Are Oy. Séhkétdistd vastaa puolestaan VVS
Sahkd Oy.

Kosken koulu on yksi Imatran tulevis-
ta koulukeskuksista daskettdin valmistuneen
Vuoksenniskan ja nyt myos rakenteilla ole-
van Mansikkalan koulukeskusten ohella. Uu-
disrakennusten myo6ta oppilaat keskitetdan
ndihin kolmeen koulukeskukseen. Kosken
koulukeskus palvelee valmistuessaan noin
400 oppilasta.

- Tilaaja teetti omana hankintana tontil-
la olleen vanhan koulurakennuksen purku-
tyot sekd tontin maanvaihdot. Padsimme siis
rakentamaan valmiille pohjalle ja tyhjal-
le tontille. Tilaa ei silti ole liiaksi, silla 1ahin
nyt kaytossa oleva koulurakennus on vain 1,5
metrin padssa uudisrakennuksesta, ja tyo-
maa on toimivien koulurakennusten kes-
kelld. Tdssd on kuitenkin hyvdlla yhteistyol-
14 koulujen kanssa saatu pidetyksi tydmaan
ja koulupihojen rajat selkeind seka hoide-
tuksi tydmaakuljetukset turvallisesti. Hyvaa
pohjaa télle tyolle saimme jo tehdessamme

Vuoksenniskan koulua, jossa ihan vieressa
oli koulun lisaksi pdivakoti, kuvaa hankkeen
asemointia Evalahden hankintapdallikko
Matti Vauhkonen.

- Tdssa on savimaata, mutta tonttia ei
ole tarvinnut paaluttaa. Teemme tahdn kaik-
kineen reilun 7100 brm? ja noin 41.000 m3
rakennusta, jossa on kaksi vinosti toisiaan
ldhenevaa suorakaiteen muotoista osaa ja
niiden valissd korkea keskusaula. Ldhempana
Vuoksea olevassa osassa on padsaantoises-
ti luokkatiloja kahdessa kerroksessa ja idan
puolella olevassa osassa ovat mm. vaeston-
suojat, kaksi litkuntahallia, musiikkiluokka-
nakin toimiva ndyttdmd seka IV-konehuone-
tilat. Idan puoleisessa osassa tilat ovat myos
kahdessa kerroksessa, lukuun ottamatta lii-
kuntahallien kohtia, tiivistda tilat Evalahden
vastaava mestari Petri Liukkonen.

- Liikuntatiloja palvelevat suihkut ja
muuta sosiaalitilaa on sijoitettu vaestonsuo-
jiin, joissa on kevyitd valiseinid noin 100 m>
erottamassa mm. naisten ja miesten suihku-
tiloja toisistaan. Koulussa on paljon pieneh-




Kuvat 2 ja 3: Uusi Kosken koulu-monitoimitalon ra-
kenteet Imatran Juva Oy:n tekemdstd Tekla-mallis-
ta nahtynd. Katon puupukkirakenne tulee tyomaalle
elementteind, jotka Rakennusliike Evdldhden kirves-
miehet tekevdt sisdtiloissa parin kilometrin pddssd
tyomaasta.

Kuvat 4 ja 5: Helmikuussa Kosken koulu-monitoi-
mirakennuksen Vuoksen puoleinen siipi oli edennyt
sithen vaiheeseen, ettd kattoelementtien asennus oli
alkamassa. Rakennuksen runko perustuu betoniele-
mentteihin ja Anstarin A-beam -palkkeihin. Aukko-
jen kohdalla on kdytetty myds Anstarin AOK-ontelo-
laattakannakkeita.

kdja opetustiloja, joista monet ovat erityis-
opetukseen tarkoitettuja, ja niita varten noin
3000 m> muurattuja ei-kantavia valiseinid.
Joen puoleisessa osassa on mm. fysiikan,
puutyo- ja kotitalousopetustilaa seka keit-
tiotilaa keskuskeittitsta tulevan ruoan pita-
miseksi lJampimana ja astiahuoltoa varten,
Liukkonen lisda.

Rakenneratkaisu
tukee toimintaa

- Kun ldhdimme miettimaan arkkitehdin
ajatusten pohjalta rakenteita, paddyimme
pilari-palkki -runkoon, jossa palkit ovat te-
raksisid matalaleukapalkkeja, seka julkisi-
vun kantaviin sisakuorielementteihin, joiden
paalle tulee paikalla muurattu tiiliverhous.
Keskusaulan kohdalle tulee lasijulkisivua,
esittelee rakenneratkaisua vastaavana raken-
nesuunnittelijana hankkeessa toimiva Tero
Koikkalainen Imatran Juva Oy:sta.

- Palkiksi valitsimme Anstarin A-beam
-palkit. Etenkin kosteusteknisista syista ja

Ly

Kuva 6: Anstarin A-beam W -palkin kotelo valetaan
jo konepajalla téyteen betonia. Palkkia kdytetddn
Kosken koulukeskuksen tyémaalla mm. helpotta-
maan tydmaan kosteudenhallintaa. Kdyttotilantees-
sa palkki toimii liittorakenteena ontelolaattojen ja
pintavalun kanssa.

Kuva 7: Kosken koulun keskusaula ja oppimisporras
ndyttdvdt Imatran Juvan mallissa tdllaisilta.

Kuva 8: Detalji terdsbetonipilarin ja Anstarin A-
beam -palkkien liitoskohdasta, jossa liitokset on teh-
ty kdyttamadlld Anstarin AEP-piilokonsoleita.

rakentamista jouduttaaksemme alaosan pal-
kit ovat Villahteelld tehtaalla jo valmiiksi be-
tonitdytettyjd A-beam W -palkkeja. Ylhadlle
tulee A-beam S -palkkeja, joiden kotelo tay-
tetddn tyomaalla saumavalujen yhteydessa.,
Matti Vauhkonen kertoo.

- Rakenne on periaatteessa samanlainen
pilari-palkki-laatta -rakenne vesikattoon
asti. Jotta arkkitehdin ajatus toteutuu, on va-
lipohjarakenteen keskusaulan puoleisessa
etureunassa kdytetty 320 mm ontelolaatto-
ja laattojen ollessa muuten 400 mm vahvui-
sia. Kun yhdesta palkista on lahtenyt toiseen
suuntaan 400 mm ja toiseen suuntaan 320
mm ontelolaatta, on palkki luonnollises-
ti tehty 400 mm ontelon mukaisesti. Nain
palkki on matalamman laatan puolelta ikdan
kuin korotettu. Jonkin verran palkkeja on
jouduttu tekemdan myds oikeasti korotettui-
na ontelolaattojen pituuden takia. Pisimmat
jannevalit ovat reilut 13 metrid, Tero Koikka-
lainen taydentda.

Kun valiseinat ovat ei-kantavia, niita voi
helposti purkaa ja tehda uudelleen esimer-

kiksi oppilasmadarien odotettavissa olevan
vahenemisen tuomien tilantarpeiden muu-
tosten tai vaikkapa kirjaston taloontulon ta-
kia. Pilarivéli on mahdollisimman harva, mi-
ka osaltaan tukee muunneltavuutta.

- Betonielementit toimittaa Lujabeto-
ni, jolle olemme toimittaneet AEP-piilokon-
soleita asennettavaksi pilareihin tarpeelli-
sissa kohdissa. Kaikki palkkimme eivat tassa
lahde pilarin kyljesta piilokonsolilta, vaan
osa on terdsbetonipilarin paalld ja osa liittyy
toisen palkin kylkeen. Meilta on tullut tanne
myo6s AOK-kannakkeita ja peruspultit. AOK-
kannakehan toimii ontelolaattatason aukos-
sa laatan paan kantavana rakenteena, ker-
too Anstarin roolista yhtion projektipaallikko
Jarmo Vaskelainen.

- Vesikatto tehdddn vuokraamassamme
hallissa esivalmistamistamme puupukkikat-
toelementeistd. Kun ontelolaatat ja hdyrys-
ulut ovat paikallaan, elementit nostetaan
paikalleen. T4lla tavalla katontekoaika saa-
daan puolitetuksi paikan pddlld tapahtuvaan
verrattuna. Kattoelementit samoin kuin ele-
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menttiasennukset ja valut yms. ty0t teemme
omalla vdelld. Aliurakointia kdytetddn tds-

sa rakenneteknisissa tdissa vain julkisivun
muurauksissa seka sisdpintojen viimeistelys-
sa, Evalahden tyopaallikkd Mauri Kaljunen
kertoo.

- Ullakko on rakennuksen keskiosassa
kaksi ja pitkilla ulkoseinalinjoilla 4,5 metrid
korkea. Kun vertailimme kaytettdvissa ole-
via eri vaihtoehtoja, pdddyimme siihen, et-
ta omat kirvesmiehemme tekevdt elementit
parin kilometrin pdastd vuokraamassamme
hallissa, Mauri Kaljunen tdaydentaa.

- Ison litkuntasalin jannevali on 22 met-
rid. Se on saatu aikaan kdyttamalld TT-laat-
toja. Isoon saliin mahtuu poikittain esimer-
kiksi kolme lentopallokenttdd. Siihen tulee
kaksi vdliverhoa, joilla tilaa voi siis jakaa tar-
vittaessa. Sindnsa seka isompi etta pienempi
litkuntasali ovat puhtaita harjoitus- ja har-
rastustiloja, niissd ei ole katsomorakenteita
kummassakaan. Liikuntasalien vapaa korkeus
on reilut kymmenen metrid, Tero Koikkalai-
nen kuvaa.

- Keskusaulassa on esiintymislava, jonka
katsomona ja oppilaiden ”hengailu-”, ryh-
maty0- ja itsendisen opiskelun tilana toimii
aulasta toiseen kerrokseen nouseva paikalla
valettu ns. oppimisporras. Lisaksi aulassa on
terdskierreporras puhtaasti kulkemista var-
ten. Monikayttoisyytta lisdd, ettd esiintymis-
lavan voi avata myos litkuntasalin puolelle
isompaan tilaan, Koikkalainen jatkaa.

- Noissa liikuntasalin TT-laatoissa ele-
mentin paino on 25 tonnia. Koko uudisra-
kennus tehdaan liki tdysin elementeilld, sil-
14 paikallavaluja on vain pienelld alueella
keskusaulan luona. Oppimisportaan lisak-
si aulaan tulee valettu hissikuilu esteetonta
liilkkumista tukemaan. Perustuksiin valettiin
betonia noin 700 m? ja itse rakennukseen eri
valuihin kuluu saumavalut mukaan luettuna
betonia yhteensa reilut 600 m3, Petri Liuk-
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konen lisaa.

- Meilla on taalld kaytossd padosin omaa
kalustoa. Oma varikkomme kattaa talonra-
kentamisen kalustotarpeet laaja-alaisesti
kasityokaluista rakennushisseihin ja torni-
nostureihin asti. Vuokraamme myds kalusto-
amme toisten rakennusliikkeiden tarpeisiin
ja nostureiden vuokraus kuljettajineen on-
kin ollut viime vuosina vahva osa varikko-
toimintaamme. Tassa hankkeessa padsim-
me hy6dyntdmddn uutta 75 metrin puomilla
varustettua torninosturiamme, jolla voidaan
taalld olevalta 40 metrin nosturiradalta teh-
da padosa nostoista painavimpia TT-laattoja
lukuun ottamatta. Kun itse hanke toteutetaan
niin, ettd lannen puoleisessa osassa on kuusi
ja litkuntasalit sisdltavassa osassa viisi loh-
koa, nosturi on tukenut hyvin kunkin lohko
etenemistd, Evalahden varikkopaallikko Simo
Hiltunen tdydentda tyokuvausta.

Silea sisdpinta ja

tilaa tekniikalla

Rakenneratkaisussa kantavat sisakuoriele-
mentit, matalaleukapalkit ja harva pilarivali
tukevat koulun monikdyttétoimintaa. Ans-
tarin matalaleukapalkit, jotka Evalahti valit-
si, hyddyntavat mm. talotekniikan vientien
muunneltavuutta.

- Meilld tama tehtaalla kuivissa sisati-
loissa esitdytetty A-beam W on kasvattanut
kovasti suosiota ja muutenkin A-beamin ky-
synta on koko ajan kivassa kasvussa. Olemme
taman Kosken koulukeskuksen lisaksi taalla
Eteld-Karjalassa mukana my6s mm. Joutse-
non uuden koulun rakentamisessa. Rakenta-
misen kosteudenhallintaa ja aikataulutusta
helpottaa, ettd palkin sisdlld oleva betoni eh-
tii jo kuivua tiloissamme jonkin verran ennen
toimitusta tydmaalle, ja ettd betonin kosteus
on toisella tavalla hallittavissa kuin tyémaal-
la taytettdessd. Matalaleukapalkilla saadaan

tason alle siis lisdtilaa tekniikkaa varten sa-
malla kerroskorkeudella. Palkin alalaippahan
on samassa tai korotustapauksissakin liki
samassa tasossa kuin palkin kannattamissa
laatoissa. Lisdksi palkkimme tietysti tukee ti-
lan joustavuutta, kun se sallii hyvin niin tek-
niikan kuin valiseinienkin muutokset, ja toi-
mii paloteknisesti turvallisena rakenneosana,
Jarmo Vaskelainen kuvaa.

- Tamad on tilaajan puolelta kuivaketju
10:een kuuluva kohde. Sisdilmavaade on P1-
luokka. Etenkin kosteudenhallintaa on koros-
tettu. Siihen liittyen on mm. vdestonsuojien
ylapuoliset lecasoratdytot jatetty pois, ja yla-
puolen lattia valetaan ontelolaattojen paalle
niin, ettd VSS:n holvin ja onteloiden vdliin jaa
600 mm ryomintadtila, Evalahden Mauri Kal-
junen toteaa.

- Tahan liittyen tydmaalla suojataan jul-
kisivueristeet ja muuraustyot, tydmaan hu-
putusta ei edellytetty, Petri Liukkonen lisda.

- Toimittamiemme palkkien keskimaa-
rdinen pituus on noin seitseman metria. Pi-
simmat ovat reilut kymmenen metrid ja
lyhimmat vain muutaman metrin mittai-
sia. Kaikkiaan A-beam -palkkeja tulee tdhan
kohteeseen liki 400 metrid. Tama on sellai-
nen keskikokoinen toimitus meille, Jarmo
Vaskelainen lisda.

Hankkeessa on talven sddolojen myo-
ta kiristetty jonkin verran palkkitoimituksen
aikataulua alun perin ajatellusta. Jarmo Vas-
kelaisen mukaan ndin on kdynyt tand talvena
useammassa hankkeessa. Evdlahden Matti
Vauhkonen kiittad Anstarin vastanneen aika-
taulutoiveisiin hyvin ja joustaneet toimituk-
sissa tilaajan Evalahden kannalta myontei-
sesti.

- Julkisivussa nuo kantavat sisakuoriele-
mentit ovat kdyttdjien kannalta tarkeita sii-
na mielessa, ettd seindpinta on niiden kdyton
ansiosta sisdapuoleltakin tasainen, Tero Koik-
kalainen jatkaa.



Uusi koulu saa ensimmadiset oppilaansa
syyslukukaudeksi 2021. Evdlahti on rytmittd-
nyt tyot niin, ettd lannen eli joen puoleinen
osa tehddan ensin vesikattovaiheeseen asti,
sitten idan puoleinen osa ja lopuksi keskiosa.
Pihatoista osa tehddan jo 2020 kesalld, loput
kesdlla 2021.

Rakennuksen arkkitehtisuunnittelun te-
kevd Innovarch Oy on Vahanen Yhtidihin
kuuluva toimisto, joka on suunnitellut viime
aikoina mm. useita kouluja ja paivakoteja eri
paikkakunnille. Imatran Juva on 1990-luvun
alusta lahtien itsendisend toiminut raken-
nesuunnittelutoimisto, jonka keskeisin ty6-
kanta tulee Eteld-Karjalasta, mutta joka on
tehnyt useita hankkeita my6s muualle Suo-
meen. Vuonna 1950 perustettu imatralainen
perheyritys Rakennusliike Evalahti urakoi
niin omaperusteisia kuin kilpailuhankkei-
takin eri urakkamuodoilla, ja rakentaa niin
asuntoja kuin julkista ja toimitilarakentamis-
ta. Vuonna 2010 perustetun tytdryrityksen
Rakennusliike Evalahti Uusimaa Oy:n myo6-
ta Evdlahti rakentaa tana paivana enemman
my0s padkaupunkiseudulla. Anstar on Lah-
den Villdhteelld erilaisia betonirakentamises-
sa tarvittavia terdsosia ja terdksisid matala-
leukapalkkeja valmistava yritys, joka tukee
hankkeita sekd omilla suunnittelutyokaluil-
laan etta tarvittaessa suunnittelun tukipalve-
luilla. Mitra Oy on entinen Imatran YH-Ra-
kennuttaja Oy.-ARa

Kuva 9: Paikallavalurakenteena tehtdvd oppimispor-
ras liittyy toiseen kerrokseen vasemmalla ndakyvdn
Anstarin A-beam-palkin kohdalla.

Kuva 12: Vanha yhteislyseo jdd osaksi Kosken kou-
[ukeskusta uuden koulu-monitoimitalon valmistu-
misen jdlkeenkin. Menneiden aikojen rakennustai-
toa ihailemassa ovat Rakennusliike Evdlahden Matti

Vauhkonen (vas.), Petri Liukkonen ja Simo Hiltu-
nen, Imatran Juvan Tero Koikkalainen, Rakennus-
litke Evdlahden Mauri Kaljunen sekd Anstarin Jarmo
Vaskelainen.

Valokuvat Arto Rautio, arkkitehtikuvat: Innovarch
Oy ja suunnittelukuvat: Imatran Juva Oy

Monitoimiaula yhdistaa Kosken koulukeskuksessa

Kosken koulukeskus on monitoimitalo, joka
mahdollistaa kaikkien kaupunkilaisten moni-
puolisen liikunta- ja harrastustoiminnan. Se
kokoaa alueen esi- ja perusopetuksen nykyi-
set yksikot yhteen paikkaan. Koulujen ulko-
puolisena aikana tiloja kdyttavat harraste- ja
vapaa-ajan toimijat. Tontilla sijaitseva vanha
koulu ja sen piharakennus purettiin uudisra-
kennuksen paikalta kesdlld 2019. Padkoulun
ja piha-alueiden osalta urakkamuotona on
jaettu kokonaisurakka. Koulukeskus otetaan
kayttoon syksylld 2021.

Uudisrakennus on kaksikerroksinen ra-
kennus, joka muodostuu kahdesta toisiin-
sa ndhden vinottain olevasta siivestd. Niiden
valiin jad kaksikerroksinen korkea aulatila,
joka yhdistda siivet toisiinsa. Aulan paasi-
saankaynnit ovat eteld- ja pohjoissivuilla. Eri
toimintoihin esim. litkuntatiloihin on omat
sisddnkdyntinsa.

Itdsiivessd ovat liikuntatilat, joiden so-
siaalitilat ovat rakennuksen VSS-tiloissa (3
kpl). Siiven pdddyissa 2. kerroksessa ovat IV-
konehuoneet. Suurimman liikuntasalin kyl-
jessa on yhdistetty ndyttdmo/musiikkiluokka,
joka avautuu kahteen suuntaan eli liikunta-
ja ruokasaliin/aulaan. Nayttamoa vastapdata
on oppimisportaat. Ruokasaliin liittyy palve-
lukeittio aputiloineen ja pari kabinettia.

Lansisiiven 1. kerroksessa ovat taito- ja
taideaineiden tilat. Pohjoispdddyssa on koti-
talousluokka JOPO:n (joustava perusopetus)
tilojen vieressd ja eteldpdddyssa on kasityon
ja kuvataiteen tilat.

Lansisiiven 2. kerroksen eteldpaadyssa

sijaitsee kaksi oppimissolua ja niiden vieressa
luonnontieteen solu. Valmentavalle opetuk-
selle on varattu oma opetustila. Oppilashuol-
lon ja henkilokunnan tiloille on oma sisddn-
kaynti rakennuksen lansipuolella. Kerrokset
yhdistyvat toisiinsa portaiden ja hissin vali-
tykselld. Rakennus on esteetdn.
Koulukeskuksen sydan on monitoimi-
aula, joka yhdistda kaiken ikdisid oppilaita
ruokailun lisaksi esimerkiksi tiede- ja tai-
deaineiden oppimisen ddrelle ja itsendiseen
opiskeluun. Mikali koulukeskukseen sijoite-
taan lahikirjasto, myds kirjasto sijoitetaan
monitoimiaulan valittomaan ldheisyyteen.
Aulaan liittyy terdsrunkoinen kiertava porras
omana erottuvana aiheenaan. Askelmat ovat
umpinaisia terdslevyaskelmia joiden yldapin-
taan mekaanisesti kiinnitetty massiivipuu-
lankku (saarni, liimapuulankku). Askelman
alapuolella koko pinta-alalta vaimennuslevy.
Rakennuksen tilat on suunniteltu toi-
minnoiltaan joustaviksi, muunneltaviksi ja
esteettomiksi pitkalti avoimen oppimisym-
pariston periaatteiden mukaisesti. Tilatehok-
kuuteen ja muuntojoustavuuteen on kiinni-
tetty erityistd huomiota.
Yhtendiskoulun toiminnassa keskeisid
painopisteita suunnittelussa olivat:
- Oppiainerajat ylittava opiskelu
- Yhteisty0 (mm. eri-ikdisten oppilaiden
ja eri ammattiryhmien valilld)
- Yhteis- ja tiimiopettajuus
- Digitalisaation hyédyntaminen
- Liikkuva koulu -periaate
- Painotus kieliin ja kansainvdlisyyteen

Muuntuvuus huomioitiin seka tilasuun-
nittelussa ettd rakenteellisissa ja talotek-
nisissa ratkaisuissa. Rakennuksen runko
toteutettiin elementtirakenteisena pila-
ri-matalapalkki-ontelolaattarakentee-
na. Jarjestelmda mahdollistaa opetustilojen
muuntumista toiseen kdyttdon esimerkik-
si oppilasmaddrien laskiessa tulevaisuudessa.
Ulkoseinien sisakuoret ovat kantavia, teras-
betoniseinid 150-200 mm, joissa on ver-
houksena tiilimuuraus/rapattu tiilimuura-
us. Osa valiseinistd on jaykistdvid valiseinid,
jotka ovat terdsbetonia. Muuratut julkisivut
nousevat raystaskorkeuteen asti. Pddosin jul-
kisivut rapataan. Rapattuja alueita rytmit-
tavat laajat, yhtendiset puhtaaksimuuratut
tiilikentat. Korkeat ikkunat ja lasiseindt seka
porrashuoneiden ikkunat ovat metallipro-
fiilirunkorakenteisia, kiintein eristyslasiele-
mentein varustettuja jdrjestelmalasiseinia.
Uudisrakennuksen paloluokka on P1. Raken-
nus on palo-osastoitu ja se varustetaan kasi-
sammuttimilla. Rakennuksissa on automaat-
tinen paloilmoitin.

Uudisrakennuksen hyotyala on 4339
hym? ja bruttoala 7214 brm?

Suunnitteluvaiheen padsuunnittelija on
ollut Tuula Tuononen, arkkitehti, SAFA, ra-
kennusvaiheen padsuunnittelija Marko Voho,
arkkitehti, SAFA ja projektiarkkitehti Anne-
Maria Naapuri, RA.

Marko Voho, Projektipddllikko, Arkkitehti SAFA
Kasvatus ja opetus, Julkinen rakentaminen
Innovarch Oy
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Projektit

Sipoonkorven kevyen

litkenteen silta, Vantaa

Vanhan Porvoontien ylittava silta yhdistaa Kuusijarven ja
Sipoonkorven kansallispuiston ulkoilualueet.

Hankkeen tarkoituksena on parantaa alueen
ulkoilumahdollisuuksia ja kehittda aluetta
luontokohteena. Sillan estetiikka on saanut
vaikutteita arvokkaasta luonnonymparis-
tostd. Siltaa kannattelevan neljan terdspi-
larin yhdistelman voi ndhda kuin toisiinsa
kallistuneina puunrunkoina. Lisaksi kaiteita
koristavat alueen lajistoa kuvaavat, poltto-
leikatut eldin- ja kasviaiheet. Luontoaiheiset
kaidekuviot muistuttavat kansallispuiston
tarkeydestd metsdluonnon monimuotoisuu-
den sdilyttajana.

Useista kuviovaihtoehdoista vantaalaiset
saivat adnestdd mieleisimmat. Sipoonkorven
tunnuseldin, uhanalainen huuhkaja on yksi
ddnestyksen voittajista. Ruskeat sddnkestdvat
terasrakenteet ja sillan puinen kdvelykan-
si istuvat ymparistoon luontevasti ja luovat
yhdessa valaistuksen kanssa ldmpimén tun-
nelman.

Silta sijaitsee kahden jyrkan kalliorinteen
valissa noin 20m korkeudessa Vanhan Por-
voontien yldpuolella. Sillan tyyppi on terdk-
sinen jatkuva palkkisilta. Sillan kansirakenne
on painekylldstettyd puuta. Sillan kokonais-
pituus on 126,2m. Jannemitat ovat 63+52m.
Sillan hyotyleveys on 5m. Sillan paallysra-
kenne muodostuu kahdesta viisteellisesta te-
raspalkista ja niiden ylapuolisesta puura-
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kenteisesta syrjdlankkukannesta. Sillat kaide
on terasrakenteinen pystysalekaide. Kannen
molemmilla reunoilla on 5kpl kuviollisia kai-
de-elementtejd, joissa on kuvattu eldin- ja
kasviaiheita.

Ilkka Ojala, DI
Satu Niemeld-Prittinen, maisema-arkkitehti
WSP Finland Oy

T ﬁ'-.
L A"'-.k
Kuvat 1 ja 7: Silta sijaitsee kahden jyrkdn kallio-
rinteen valissd noin 2om korkeudessa Vanhan
Porvoontien yldpuolella.

Kuva 2: Kaiteita koristavat alueen lajistoa ku-
vaavat, polttoleikatut eldin- ja kasviaiheet.

Kuva 3: Silta yovalaistuksessa.
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Sipoonkorven kevyen liikenteen
silta, Vantaa

Tilaaja

Vantaan kaupunki

Suunnittelu

WSP Finland Oy

Siltasuunnittelu: Ilkka Ojala, Sami Niemela
Kaiteiden suunnittelu:

Satu Niemeld-Prittinen
Ympdristosuunnittelu: Arto Kaituri,
Jaakko Aho-Mantila

Valaistussuunnittelu: Teemu Skogberg
Padurakoitsija

Destia Oy

Terdsrakenteiden toimitus ja asennus
Normek Oy

Rakennuttajakonsultti

Ramboll CM Oy

Kuvat 4 ja 5: Siltaa kannattelevan neljdn terdspila-
rin yhdistelmdn voi ndhdd kuin toisiinsa kallistunei-
na puunrunkoina.

Kuva 6: Sillan pddllysrakenne muodostuu kahdes-
ta viisteellisestd terdspalkista ja niiden yldpuolisesta
puurakenteisesta syrjdlankkukannesta.

Kuva 9: Sillan tasopiirustus ja pituusleikkaus.

Kuva 8: Sillan padty.

Valokuvat: 1,2,4 -7 Pekka Vuola, 3 Satu Niemeld-
Prittinen
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Ajankohtaista

SFS-EN ISO 12944-6 standardissa
tapahtuneet muutokset ja niiden
vaikutus testitulosten tulkintaan

Suojamaaliyhdistelmien ominaisuuksien ja
suorituskyvyn testaamista kasittelevaa stan-
dardia ”SFS-EN ISO 12944-6 Maalit ja lakat.
Terdsrakenteiden korroosionesto suojamaali-
yhdistelmilla. Osa 6: Laboratoriomenetelmat
suorituskyvyn testaamiseksi” on hiljattain
paivitetty ja standardiin tehtiin pinnoittei-
den korroosiontestauksen osalta merkittavid
muutoksia. Muutokset vaikuttavat oleelli-
sesti vanhan ja uuden standardin mukaisten
tulosten vertailtavuuteen. Testimenetelmien
vertailtavuutta tutkittiin HAMK Tech -tutki-
musyksikossa Business Finlandin hankkeessa
"Biopohjaiset pinnoitetut ohutlevytuotteet”.
Uudessa standardissa on huomioi-
tu standardeissa I1SO 129441 ja ISO 12944~
2 tapahtuneet muutokset ja lisatty testaus-
menetelmiin uusi korroosiorasitusluokka
CX ja uusi kestavyysluokka erittdin korkea
(VH). Standardissa on my0os aikaisempaa pa-
remmin otettu huomioon sinkkipinnoitetut
tuotteet. Aikaisemmin standardi madritteli
sinkkipinnoitettujen ja maalattujen tuottei-
den ainoaksi keinovanhennusmenetelmaksi
kondenssikosteustestin (ISO 6270-1). Uudes-
sa standardissa maalatuille kuumasinkityille
sekd termisesti ruiskutetuille sinkkipinnoi-
tetuille tuotteille voidaan kdyttdd samoja tes-
timenetelmid kuin maalatuille hiiliterdstuot-
teille, mutta edelleenkddn standardi ei kata
sahkosinkittyja materiaaleja. Jatkuvaa suola-
sumutestid on kylla jo tdhankin asti kdytet-
ty myds maalattujen sinkittyjen materiaalien
korroosionkestavyyden tutkimisessa, vaikka
standardi ei sitd ole edellyttanyt.
Korroosionkestavyyden selvittdmiseksi
voidaan uudistetun standardin mukaan kayt-
taa perinteisen suolasumutestin lisaksi anka-
rissa korroosiorasitusluokissa syklista testid.
Uudistus on tuonut standardiin selvid paran-
nuksia, mutta tehdyt muutokset saattavat
joissakin tapauksissa vaikeuttaa aikaisempi-
en testitulosten ja uuden standardin mukaan
tehtyjen testitulosten vertailua.

Testattava kappale ja
keinotekoinen naarmu

Uusi standardi maarittelee aikaisempaa
paremmin testattavan kappaleen ja sithen
tehtdvan keinotekoisen naarmun teon. Tau-
lukossa 1 on vertailtu vanhan ja uuden stan-
dardin madrittelyja testikappaleelle.
Aikaisemman keinotekoisen naarmun
teko-ohjeiden epamadrdisyyden vuoksi tes-
tilaboratoriot ovat usein soveltaneet muiden
standardien tai vakiintuneen kdytannoén mu-
kaisia menetelmid naarmun tekoon. Standar-
din mainitseman yksiterdisen hilaristikko-
testin leikkurin kdytto tuottaa erittdin kapean
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Taulukko 1. Testikappaleen mddirittelyt vanhassa ja uudessa standardissa.

SFS-EN ISO 12944-6:1998

SFS-EN ISO 12944-6:2018

Koko Véhintdan 150 mm x 70 mm

Vahintdan 150 mm x 75 mm

Koelevyn paksuus

Vahintddan 2 mm

Vahintdan 3 mm

Koelevyjen maara 3 kpl

3 kpl

Keinotekoinen naarmu:

Viiltamistyokalu

Viiltamislaitteen kayttoa
suositellaan, mutta laitetta ei
maaritelld. Hilaristikkotestissa

kaytettavaa yksiteraista leikkuria
voidaan kayttaa.

Viiltdaminen porajyrsimelld, jossa
on kobolttiurapora.

Viiltolinja Vaakasuora, pystysuora tai vino. Vaakasuora

Naarmun leveys Yksiteraiselld leikkurilla tehtyna 5 mm
erittdin kapea.

Viiltolinjan pituus Vahintaan 50 mm 50 mm

Etdisyys reunoista

Vahintaan 20 mm

Vahintdan 12,5 mm pitkasta
reunasta ja vahintdaan 25 mm
lyhyesta reunasta.

Viillon syvyys

Metalliin saakka

Maalikerroksen ja
sinkkipinnoitteen lapi
hiiliterakseen asti.

naarmun, joka paljastaa vain hyvin pienen
alueen terdksestd. Useat testilaboratoriot
ovatkin kdyttaneet esim. 1 mm:n tasapdista
kasityokalua, jolloin naarmun alkuperdinen
leveys on yksikdsitteisesti madritelty ja kor-
roosion maara helposti laskettavissa.
Nykyinen keinotekoisen naarmun te-
ko jyrsimelld on kohtuullisen vaikea toteut-
taa, eika kaikilla laboratorioilla ole laitteita
naarmuttamiseen, eikd myodskadn kaupal-
lisia laitteita pelkdstaan tahan tarkoituk-
seen ole tarjolla. Tdmad hidastaa standardin
kayttdonottoa. Aikaisemmin tehtyyn 1 mm:n
naarmuun verrattuna on naarmun pinta-ala
uuden standardin mukaan tehtyna kaksin-
kertainen. Lisaksi naarmu on aikaisemmin

usein ollut pystyasennossa, kun se uuden
standardin mukaan on vaaka-asennossa, ja
on luultavasti korroosion kannalta rasitta-
vampi.

Raja hyvaksyttavdlle korroosion laa-
juudelle naarmussa oli vanhassa versiossa
madritelty tiukasti. Sallittiin vain korkein-
taan yhden millimetrin laajuinen korroosio
naarmusta. Uudessa standardissa korroosion
laajuus saa olla keskiarvoltaan korkeintaan
1,5 mm. Mddrittely lisad arviointity6td, koska
korroosion laajuus on mitattava yhdeksasta
kohtaa, kun aikaisemmin riitti maksimi-ir-
toaman mittaaminen. Laboratoriotyotd lisdaa
merkittavasti myos se, ettd korroosion laa-
juus tulisi mitata 0,1 mm:n tarkkuudella mi-



ka vaatii joko mikroskoopin tai tarkoitukseen
suunnitellun suurennuslasin kdytt6d. On ky-
seenalaista, pystytddnko korroosioalue kui-
tenkaan aina mittaamaan talld tarkkuudella.

Vanhan standardin englanninkielinen
versio pyytda mittaamaan substraatin kor-
roosion, kun taas suomenkielisessa versiossa
puhutaan korroosiosta. Epdselvyyden vuok-
si laboratoriot ovat saattaneet tulkita tdman
eri tavalla.

Maalipinnoitettujen
sinkittyjen materiaalien
korroosionkestavyyden arviointi

Vaikka suolasumutestia ei vanhan standar-
din mukaan sovellettu sinkityille tuotteille,
sitd on kaytetty sinkityille tuotteille jo aikai-
semminkin. Varsinkin sinkittyjen tuottei-
den tapauksessa on ollut epdselvdd, mitd
naarmun ympariltd mitataan. Mitataanko
naarmun ympariltd punaruostuneen alueen
leveys, korroosioalueen leveys ndakyvaan
sinkkiin asti vai naarmun ympadrilta delami-
noitunut maalipinnoite. Maalatuille sink-
kipinnoitetuille ei juurikaan punaruostetta
synny suolasumualtistuksen aikana sinkin
suojavaikutuksen takia, joten usein on mitat-
tu nimenomaan maalin irtoamaa. Tassakin
yhteydessd on saatettu kayttda eri standar-
deista mukautettuja menetelmia, esimerkiksi
maadritetty sekd korroosioalue etta maalin ir-
toama, kuten standardi ”SFS-EN ISO 4628-8
Maalit ja lakat. Pinnoitteiden huononemisen
arviointi. Yleisten vaurioiden esiintymisen
voimakkuuden, mddran ja koon merkin-

ta. Osa 8: Viiltoa tai muuta pinnoitteeseen
tehtya vauriota ymparoivdn irtoamisen ja
korroosion arviointi” madrittad. Paivitetyn
standardin mukaan on sinkityille kappaleil-
le naarmu tehtdva terdkseen asti, kun taas
vanhassa standardissa naarmun syvyydesta
ei ole annettu ohjeita, koska sinkityille suo-
lasumutestausta ei ole vaadittu. Naarmu on
todenndkdisesti tehty useimmiten vain sink-
kiin asti, jos on kdytetty tasapdistd naarmu-
tustyokalua.

Uusi standardi huomioi, ettd maalattuja
sinkkipinnoitettuja testikappaleita arvioita-
essa korroosion eteneminen testikappalees-
sa mitataan alueena, jossa sinkkipinnoite on
vaurioitunut eikd maalipinnoitteen irtoaman
perusteella, vaikka sinkin korroosio voi ir-
rottaa maalipinnoitetta laajemmalta alueelta.
Sinkkikerroksen ollessa ohut sinkki useissa
tapauksissa sydpyy pois siltd alueelta, mis-
ta maalikerros on irronnut. Talloin korroosi-
on mittaus maalikerroksen irtoaman mukaan
antaa ldhes saman tuloksen kuin mitattaes-
sa korroosiota sinkkipinnoitteen syopymisen
perusteella. Joissakin tapauksissa sinkkipin-
noitetta on kuitenkin paikoin jaljelld, jolloin
tulokset eroavat.

Kastosinkityilla tuotteilla, joilla sinkki-
kerroksen paksuus on yleensd n. 50 — 200
pm, uuden standardin mukainen tarkaste-
lutapa huomioi sinkkipinnoitteen korroo-
siolta suojaavan vaikutuksen. Sinkkipinnoi-
te estda terdksen korroosiota vield silloinkin,
kun maalipinnoite on jo irronnut. Maalipin-
noitteen irtoaminen aiheuttaa kuitenkin ul-
konakohaittaa, minka vuoksi on usein hyva

tarkastella nailld materiaaleilla sekd maali-
pinnoitteen irtoamista ettd sinkin sydpymis-
ta naarmussa.

HAMK Tech vertaili naarmutustavan ja
naarmun suunnan vaikutusta testitulokseen
kahdella polyesteripinnoitteella maalatul-
la sinkitylla ohutlevylld. Rinnakkaisia testi-
levyja oli kolme. Testi suoritettiin kahdella
testiajalla 480 tuntia ja 720 tuntia. Valokuvat
testikappaleista ovat kuvissa 1 - 2. Testissa
mitattiin maalin irtoama, silla varjaytynytta
korroosioaluetta ei muodostunut.

Valokuvat osoittavat, etta kahden mil-
limetrin vaakanaarmussa korroosio etenee
selvasti nopeammin kuin yhden millimet-
rin pystynaarmussa. Jo 480 tunnin testiajal-
la ero maalin irtoamisessa on merkittava ja
korostuu 720 tunnin testiajalla. Tdllainen
ero on odotettavissa, koska 2 mm vaaka-
naarmu paljastaa suuremman alueen terdsta.
Pystynaarmussa vesi my0s padsee helpom-
min valumaan pois naarmun alueelta kuin
vaakanaarmussa. Sinkityilld tuotteilla, jois-
sa sinkkikerroksen paksuus on ohut, sinkin
suojavaikutus uhrautumalla heikkenee suo-
jattavan pinta-alan kasvaessa. Uudessa stan-
dardissa korroosion etenema on arvioitu eri
tavalla kuin vanhassa standardissa. Aikai-
semmin mitattiin vain maksimiarvo, kun uu-
den standardin mukaan kdytetdan keskiar-
voa. Vaikka korroosio etenee nopeammin 2
mm:n vaakanaarmun ldheisyydessa, uuden
standardin vdljemmat arviointikriteerit ei-
vat tuoneet eroa hyvaksynndssd ndytteiden
valille HAMK Techin ndytesarjassa. Tauluk-
koon 2 on laskettu korroosion etenemat seka

vanhalla etta uudella tavalla naarmutetuil -
le naytteille vanhan (irtoaman maksimiarvo)
seka uuden (irtoaman keskiarvo) arviointi-
tavan mukaisesti. Mikdan ndytteista ei olisi
lapdissyt vaatimuksia riippumatta siitd, oliko
naarmu tehty ja arvosteltu vanhan tai uu-
den standardin mukaisesti. Kuitenkin, 480
tunnin kokeessa vanhan standardin mukai-
sesti naarmutetut ja arvioidut mustan maa-
liyhdistelman naytteet ylittivat hyvaksyn-
tarajan (maksimikorroosio < 1,0 mm) vain
0,5-1 mm, kun taas paivitetyn standardin
mukaisesti naarmutetut ja arvioidut saman
maaliyhdistelmdn ndytteet ylittivdt sallitun
rajan (keskimaarainen irtoama < 1,5 mm)
huomattavasti enemman (2,6-4,4 mm). Jos
vanhassa standardissa olisi tarkasteltu kes-
kiarvoja maksimin sijaan, kaikki mustat 480
tunnin ndytteet olisivat lapdisseet testin. Uu-
den standardin mukaisesta naarmusta mi-
tatut maksimiarvot taas ovat huomattavasti

Kuva 1: Perinteinen kdsityokalu 1 mm:n naarmun te-
koon ja 2 mm:n naarmun teko jyrsimelld.

Kuva 2: Musta ja harmaa maalattu terdsndyte 480
testitunnin jdlkeen. Vasemmalla pystynaarmu (1
mm) vanhan testitavan mukaan. Oikealla vaaka-
naarmu (2 mm) uuden standardin mukaan.

Kuva 3: Musta ja harmaa maalattu terdsndyte 720
testitunnin jdlkeen. Vasemmalla pystynaarmu (1
mm) vanhan testitavan mukaan. Oikealla vaaka-
naarmu (2 mm) uuden standardin mukaan.
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isompia kuin vanhan standardin mukaises-
ti naarmutettujen naytteiden maksimiarvot.
Tasta herda kysymys, olisiko lyhyemmalla
altistusajalla voitu todeta, etta vanhoilla kri-
teereilld ndytteet olisivat lapdisseet vaati-
mukset, mutta uusilla taas eivat. Vaikka tata
ei HAMK Techin testisarjalla voitu osoittaa,
tulokset viittaavat kuitenkin siihen, etta jois-
sain tapauksissa vanhan standardin mukaiset
tulokset eivdt ole suoraan verrattavissa ny-
kyisen ISO 129446 standardin mukaan teh-
tyjen testien tuloksiin.

Syklinen korroosiotesti

Oleellinen parannus uudessa ISO 12944~
6 standardissa on syklisen korroosiotestin
kaytto korroosionkestdavyyden arvioinnissa
materiaaleille, joita suunnitellaan kaytet-
tavaksi korroosiorasitusluokissa C4 (VH),
C5 (H) tai C5 (VH). Standardiin otettu testi
huomioi suolan korroosiorasituksen lisdksi
UV-valon, kosteuden, kuivumisen ja lampo-
tilanvaihteluiden vaikutusta korroosioon ja
todenndkdisesti simuloi luonnonolosuhteita
jatkuvaa suolasumutestid paremmin.
Syklisen testin suorittaminen vaatii
enemman laitteita ja henkil6tydvoimaa kuin
suolasumutesti. Testiin tarvitaan suolasumu-
kammio, UV-testilaitteisto ja pikapakastin,
joka pystyy jadhdyttamaan testattavan nay-
temadran -20 °C:een puolen tunnin aikana.
Testi alkaa kolmen vuorokauden vuorotte-
levalla UVA-valo- ja kondenssikosteusrasi-
tuksella, jonka jalkeen naytteet on siirrettava
korroosiotestilaitteeseen kolmen vuorokau-
den ajaksi ja sen jalkeen vuorokaudeksi pa-
kastimeen. Yksi testisykli kestda viikon.
Testin suorittaminen varaa kyseiset lait-
teet koko testiajaksi, vaikka ne osan ajasta
ovatkin tyhjillddn. Henkil6kunnan on lisak-
si varattava aikaa kolmelle paivalle viikosta
testikappaleiden siirtoon laitteesta toiseen.
Standardin ilmoittama testiaika on testatta-
essa soveltuvuutta C4 (VH) ja C5 (H) rasitus-
luokkiin 1680 tuntia (70 vrk), ja testattaessa
soveltuvuutta C5 (VH) 2688 tuntia (112 vrk).
Usean kuukauden testiaika aiheuttaa merkit-
tavia kustannuksia perinteiseen suolasumu-
testiin verrattuna, mutta testin syklisyys
parantaa korroosionkestdvyyden arvioinnin
luotettavuutta.

Yhteenveto

-Standardin ISO 12944-6 uudistettu ver-
sio tuo kiihdytettyyn korroosiotestaukseen
oleellisia parannuksia.

-Paivitetty standardi ottaa paremmin
huomioon my6s maalatut sinkkipinnoitetut
tuotteet.

-Keinotekoisen naarmun tekoa on tds-
mennetty, mika parantaa tehtdvien testien
vertailtavuutta eri laboratorioiden valilla.
Naarmun tekotavan muuttaminen voi kui-
tenkin hankaloittaa joissain tapauksissa van-
hojen ja uusien testitulosten vertailtavuutta.

-Standardin uuden ja vanhan version va-
lilld naarmuun liittyen on oleellisesti muut-
tunut: naarmun suunta, naarmun leveys,
naarmun syvyys (mikali vanhaa standardia
on sovellettu my0s sinkityille), naarmun ar-
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Taulukko 2. Korroosion etenemd uuden ja vanhan standardin mukaan naarmutetuille ndytteille laskettuna
sekd maksimi-irtoamasta ettd keskiarvoisesta irtoamasta HAMK Techin testisarjassa. Vihredksi on merkat-
tu hyvdksytyt tulokset; keltaiseksi tulokset, jotka ylittavdt rajan vain hieman (alle 1 mm) ja punaiseksi tulokset,

jotka ovat selvdsti yli hyvdksyntdrajojen.

480h 720h

Laskettu kdyttden maksimi-irtoamaa

Naarmu vanhan standardin mukaan (c pitaisi olla < 1,0 mm)

musta

harmaa

Naarmu vanhan standardin mukaan

Laskettu kdyttden irtoaman keskiarvoa

harmaa

Laskettu kdyttden irtoaman keskiarvoa

Naarmu uuden standardin mukaan (c pitdisi olla < 1,5 mm)

harmaa

Naarmu uuden standardin mukaan

Laskettu kdyttden maksimi-irtoamaa

musta

harmaa

vostelutapa (keskiarvo/maksimi) ja hyvak-
syntakriteeri.

-Syklisen korroosiotestin kdytté hyvin
ankariin olosuhteisiin tarkoitetuille tuotteil -
le simuloi perinteista suolasumutestia pa-

remmin todellisia olosuhteita. Syklisen testin
kaytto lisda kuitenkin testikustannuksia.

Kauko Jyrkds, Pdivi Lehtiniemi-Perttu,
HAMK Tech, TRY:n pintakdsittelyasiantuntija-
ryhmdn puolesta
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Agrologista versoi teraksinen palvelumyyja

Metsanhoitoa ja polttopuunte-
koa kuntoilumielessa harrastava
moottoripyoraileva agrologi
16ysi kesatyon kautta elaman-
mittaisen tyouran vajaan viiden
minuutin paasta lapsuuden-
kodistaan. Samalla tuli mah-
dolliseksi tehda koulutuksen
mukaista tyota kotitilan sivu-
toimisena maanviljelijana. Kun
oman kylan ja kunnan asioista
kiinnostuneen henkilon tyo on
ratkaisujen etsimista, oli aika
luontevaa, etta nykyisin Ruukki
Construction Oy:n korjausra-
kentamisen liiketoimintapaal -
likkona tyoskentelevaa Jukka
Joensuuta pyydettiin mukaan
myo0s kotikaupunkinsa Alajarven
kunnallispolitiikkaan.

Jukka Joensuu syntyi vuonna 1963 Alajdr-
ven Luoma-ahon kyldlld sangen erilaiseen
maalaisympadristoon kuin missd suomalai-
sella maaseudulla nykyisin padosin eletddn.
Vield Joensuun nyt jo aikuisten lasten ollessa
kouluikdisia maaseudullakin riitti lapsil-

le kavereita, ja kouluja oli yleisesti muual-
lakin kuin kuntien keskustaajamissa. Jukan
nuoruudessa Luoma-aholta oli lyhyt matka
kesdlla tansseihin Paalijdrven lavalle ja tal-
vella Hoiskon maamiesseurantalolle. Kum-
massakaan ei enda jdrjestetd saannollisesti
lavatansseja.

- Omassa lapsuudessani tdssa ldhikyldl-
13 oli vield paljon samanikaisid kavereita. Sii-
takin on ikdjakauma muuttunut melkoisesti,
kun Paivi-puolisoni ja minun nyt jo tdy-
si-ikdisiksi ehtineet lapsemme vield kavivat
koulua. Se on tietysti yksi iso asia, jota nyt
luottamushenkilénd kaupungin hallinnossa-
kin joudumme paljon miettimaan.

- Tapahtunutta kehitysta kuvaa, etta
omista ikdtovereistani vain pari on lisakse-
ni jadnyt tdnne Luoma-ahon kyldlle. My6s
molemmat lapsemme asuvat nyt isommis-
sa kaupungeissa, eikd kumpikaan heistd ole
jatkamassa tilanpitoa tai ldhitulevaisuudessa
suunnittele palaamista Alajarvelle téihin. Ja
kaikki tama siitd huolimatta, ettd Alajarvella
on hyvin mm. metallin- ja puunjalostuksen
teollisia tyopaikkoja. Olemme tydpaikkaoma-
varaisia ja taalla kay téissa myds lahikuntien
asukkaita, Jukka toteaa.

Paattijaksi vaikutuspaikoille

Halu vaikuttaa kehitykseen vei Jukan mukaan
Alajarven kunnallispolitiikkaan.

Kuva 1: Jukka Joensuun tdmdnhetkinen toimisto on
Ruukin Mdkeldntien toimipisteessd samalla Alajdr-
ven Luoma-ahon kyldlld, jossa Joensuu on syntynyt
ja asuu, alle viiden minuutin pddstd hdnen kotoaan.
Se toki lisad tyohén kuluvaa matka-aikaa, ettd Jo-
ensuu ja hdnen tyoparinsa projektipddillikko Tapio
Olli ovat usein tyén puolesta tien pddlld eri puolella
Suomea.

Kuva 2: Ruukin tiloissa on mahdollista myos esitelld
asiakkaille niitd tuotteita, joita Jukka Joensuun vetd-
md talonrakennuksen korjausrakentamisen yksikko

hyodyntdd.
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- Itselldni politiikkaan 1ahto alkoi oman
kylan ja kyldkoulun aseman puolustamisesta.
En tosin ihan heti ensimmaiselld kysymisella
suostunut ehdokkaaksi. Mutta vuonna 2008
olin kypsynyt jo kevaalld siihen, ettd allekir-
joitan syksylla suostumuksen ehdokkaaksi.
Valtuustotyoni alkoi 2009 alussa.

- Olen joka kerta ollut Kokoomuksen lis-
talla joko eniten tai toiseksi eniten aanid saa-
nut ehdokas. Se danestdjien luottamus on
tuonut sitten myds vastuuta. Olin valtuus-
ton varapuheenjohtajana 2009-2017 ja sitten
kaupunginhallituksen jdsenend 2017-2019.
Nyt olen taas valtuuston varapuheenjohta-
ja seka lisdksi mm. maakuntahallituksen ja-
sen. Olen ollut Alajarven Kokoomuksen pu-
heenjohtaja vuodesta 2012 ja toiminut niin
Kokoomuksen piirihallituksessa kuin seka
puoluehallituksessa ettd puoluevaltuustossa,
jonka jdsen talla hetkelld taas olen.

- Tama poliittinen toiminta istuu hy-
vin ty6n oheen, kun kokoukset ovat enna-
kolta sovittuina aikoina eika niitd ole ko-
vin tiuhaan. Joskus asiat vaativat normaalia
enemman taustatyotd ja vievat aikaa muulta,
mutta kaikkineen politiikka, tyot, tilanpito ja
muut harrastukset on ollut luontevaa sovit-
taa yhteen. Siind mielessa politiikka on sa-
manlaista kuin tyoni, ettd molemmissa olen-
naista on palvella hyvin asiakasta ja sailyttaa
saamansa luottamus. Polititkassa asiakas on
ddnensd minulle antanut alajdrveldinen.

- En yritd poliitikkona miellyttdd kaik-
kia. Minusta sellaisen yrittaminen olisi suu-
rin virhe, mita luottamustehtdvassa voi teh-
da. Olen rehellisesti sitd mieltd, mita olen, ja
pidan mielipiteestdni kiinni. Demokratiassa
idea on, ettd tuodaan esille erilaiset argu-
mentit pddtdksenteon pohjaksi, ja enemmis-
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to sitten padttad, miten toimitaan. Politiikas-
sa patee kuten tydeldmadssa, ettd pitdd osata
perustella asiansa sekd tehda hyvaa yhteis-
tyotd. Omat kokemukseni ovat sellaiset, etta
suosittelen kaikille kylla lampimasti yhteis-

kunnalliseen toimintaan osallistumista, Juk-
ka korostaa.

Mokista ja moottoripyorasta
vaihtelua

- Paikallisesti ndkyvaan poliittiseen asemaan
liittyy paljon epavirallista kanssakdymis-
ta danestdjien kanssa. Harrastan moottori-
pyorailyd, ja kun vaimoni ei nouse pydran
selkaan, ajelen pddosin yksin tdssa lahella.
Saatan esimerkiksi ldhted pienelle ajolenkil -
le tultuamme mokilta saunomasta ja kdyda
jossain kahvilla. Muun muassa ABC-parla-
mentin kanssa tulee samalla jutelluksi myos
kaupungin asioista. Lisdksi kylalla liilkkuessa
ihmiset tulevat usein porisemaan. Sitd kautta
saa sitten myds iloisia yllatyksid. Sanoin esi-
merkiksi entiselle opettajalleni jutellessam-
me hanta huolestuttaneesta asiasta, etta ota
yhteyttd ehdokkaaseesi ja pyyda hanta vie-
maan asiaa eteenpdin niin tuen kylld hanta.
No odottamattani sain kuulla, etta mindhan
se hanen ehdokkaansa olinkin ollut. Kun en
nyt ollut mikdan varsinainen mallioppilas,
lammitti asia kovasti mieltani, Jukka toteaa.
- Meilld on m&kki Kaartusjarven rannalla
Luoma-ahon ja Alajdrven keskustan valissa.
Kun se on ndin lahelld kotoa, emme harras-
ta varsinaista mokkeilyd. Piipahdamme siel-
la mm. saunomassa, kun sellainen huvittaa.
Lisdksi sielld pitdd lumisina talvina kdyda
traktorin kanssa tekemdssd lumitdita, ettd
mokille padsee, kun mieli alkaa tehda. Se on

my0s mukavaa vastapainoa tyolle, kun alkaa
lammittdd saunaa vaikka kairaamalla ensin
avannon jdrven jadhan ja kantamalla sitten
vedet sisaan, Jukka toteaa hymy huulilla ka-
rehtien.

- Samalla tavalla rentouttavaa vastapai-
noa ty6lle ja my6s hyvaa kuntoilua ovat met-
sanhoitotyot ja polttopuiden teko. Molemmat
ovat sopivan luppoajan harrasteita, joiden
tekemisestd en ota suorituspaineita. Kun tyo-
matka vie nelja minuuttia, molemmille jaa
kylla aikaa. Toki metsien hoito on yhtd lailla
osa tilanpitoa kuin viljelystenkin hoito ja si-
ten samalla yksi osa valitsemaani elamdnta-
paa. Mutta tyona siis koen sen 1ahinna ren-
touttavaksi harrastukseksi, Jukka arvioi.

Sivutoiminen maanviljelys sopii Jukan
mukaan myo6s hyvin yhdeksi harrastuksek-
si. Kasvinviljelyyn keskittyneen tilan tyot voi
tehdd pddtyon lomat tilan ty6tarpeisiin so-
vittaen, kun tilalla on hyvd asianmukainen
konekalusto.

Lions-toiminta ja sen paikallisklubi Lions
Club Alajarvi-Jarviseutu liittyvat myds Jukan
yhteiskunnalliseen aktiivisuuteen. Helmi-
kuussa 2020 jo 60 vuotta tayttavdlle klubil -
le keskeistd on hyvantekevdisyystyo, joka on
Jukan syddnta ldhelld muutenkin. Han kertoo
organisoineensa itsekin hyvantekevdisyys-
kampanjoita, joilla on kerdtty varoja mm. va-
hanvaraisten perheiden lasten liikuntahar-
rastusten mahdollistamiseksi.

Kesaharjoittelusta se alkoi

Jukka Joensuun isa oli kunnan virkamies.
Vaikka koti Luoma-ahon kyldlla oli maa-
seudulla, ei tilalla varsinaisesti harjoitet-
tu maanviljelystd. Niinpa Jukan lapsuuden



haaveisiin ei kuulunut alkaa tilan seuraavaksi
isdnnaksi. Han kuitenkin innostui hakemaan
Ilmajoen maatalousoppilaitoksen maatila-
linjalle 1980-luvun puolivalissd suorettuaan
aliupseerikoulutuksen sisdltaneen varus-
miespalvelunsa Satakunnan tykistorykmen-
tissa. Tuolloin kotitilan kokoa alettiin myos
kasvattaa ostamalla lisimaata ja -met-

sad. Agrologiksi han valmistui joulukuussa
1988, mutta ei ehtinyt olemaan paatoiminen
maanviljelija paivadkdan.

- Yrittdjaneuvos Esko Médkela oli vienyt
isdnsd jo 1937 perustaman yrityksen mer-
kittavaksi katto- ja seindpeltien valmista-
jaksi. Kun Makeld Metals Oy:n tehdas oli
tassd samalla Luoma-ahon kylalld, hain ja
padsin yritykseen kesaharjoittelijaksi 1988.
Sitten marraskuussa 1988 yrittdajaneuvos
soitti minulle ja kertoi, ettd taalld olisi nyt
tyopaikka tarjolla vuoden 1989 alusta. Sii-
ta se yhd jatkuva tyoura erilaisten ohutlevy-
ja ja terasrakenteita hyddyntdvien tuottei-
den ja ratkaisujen myyjana alkoi. Ensin olin
myyntineuvottelija, sitten olen ollut pro-
jektipaallikkond, tuotepdallikkona, tuote-
ryhmadpaallikkénd, projektiliiketoiminnan
tuotekehityspaallikkond ja nyt olen talonra-
kennuksen korjausrakentamisen liiketoimin-
tapaallikkd, Jukka kiteyttdd tyduransa.

- Se, ettd ensimmadinen allekirjoitet-
tu tydsopimus naki pdivanvalon vasta noin
15 vuoden ty0ssdoloajan jalkeen, kertoo pal-

jon pohojalaisesta luottamuksesta, puolin ja
toisin.

- Myyntity6 on sellaista, ettd pohjimmil-
taan siihen on luontaiset edellytykset tai ei
ole. Minulle se on sopinut. Kun rakentami-
seen liittyvat asiat ovat padosin jarkeenkdy-
vid ja niiden ymmartdmiseen sai pohjaa ag-
ronomikoulutuksestakin, pdadsin ndilla evdilla
yhdistettyna tietysti tyopaikalla saatuun
opastukseen hyvin tyon alkuun. Tayden-
sin 2017 ammattiosaamistani suorittamalla
kone- ja tuotantotekniikan AMK-insinddrin
tutkinnon tyon ohessa Vaasan AKK:n ai-
kuiskoulutuskeskuksessa. Kun Ruukki tukee
omatoimista opiskelua, tama lisdkoulutus

sujui oikein hyvin, Jukka kiittelee tyénanta-
jaansa.

Jukan ty6nantajan nimi on vaihtunut
monta kertaan. Makeld Metals muuttui en-
sin Rannila Steel’iksi ja sitten Rautaruukiksi.
Nyt tydnantaja on SSAB:n omistama Ruukki
Construction, jota Jukka luonnehtii edelleen
erittdin tarkedksi Alajdrven ja naapurikun-
nan Vimpelin elinvoiman ja hyvinvoinnin yl-
lapitdjaksi. Myos Makeldn suku tyollistdd yha
paljon Jarviseudun ihmisid, ovathan Mdkela
Alun tuotantotilat Luoma-aholla aivan Jukan
tyopaikan vieressa.

- Vaikka ty6nantajan nimi on muut-
tunut, ty6paikan vaihtoa ei ole tarvinnut
miettid. Olen tddlld saanut aina mielenkiin-
toisia ja mielekkditd uusia tehtdvid ja haas-
teita. Se tietysti tuo oman mielenkiintoisen
lisdnsd, ettd kdyn tyossd paljon asiakkaiden
luona. Paljonhan tdssd tutkitaan heidén ti-
lannettaan, ja etsitddn yhdessa sitten heidan
tarpeisiinsa sopiva paketti. Lyhyesti sanoen
tyoni on ollut aina ollut palvella kutakin asi-
akasta. Nyt tarjottu palvelu on julkisivun
kunnostus avaimet kdteen -periaatteella.

- Yksi lahtokohtani on aina ollut, etta
asiakkaiden yhteydenotot hoidetaan kunnolla
loppuun asti eikda pompotella asiakasta pai-
kasta toiseen. Jos en tieda johonkin minulta
kysyttyyn asiaan vastausta, huolehdin, etta
selvitdn asian tai joku muu meiltd on asiak-
kaaseen yhteydessd. Toinen minulle tarkea
asia on pitkdjanteisyys. Tama asenne nayttaa
olleen hyddyksi. Monesti uusi hanke lahtee
yhteydenotosta, jonka taustalla on joku ehka
kymmenen vuoden takainen yhteistyokuvio
tai toiselta asiakkaaltamme saatu suositus.
Ja tulee niitakin soittoja, joissa minulta ky-
sytdan, miten tama tehty hankinta saataisiin

korjatuksi kunnolliseksi, kun asiakas on ha-
kenut halvinta mahdollista hintaa ja havain-
nut, ettei siten saanutkaan halutun hyvaa.

- Pitkdt automatkat — ajan autoa 50.000
— 60.000 kilometrid vuodessa - vievat tie-
tysti aikaa. Kun ne ajat voi kdyttaa ymparis-
ton ja Suomen muutoksen tarkkailuun ja eri
asioiden miettimiseen, auton ratissa istumi-
nen ei pitkastyta eikd mene hukkaan. Onnek-
si meilld ei ole ajopiirturia, joka kdskisi py-
sahtymddn vuorokausilevolle esimerkiksi 20
kilometrin padhdn kodista ajotuntien tayteen
tulon takia, kuten ammattiautoilijaystaville
valilla kdy, Jukka naurahtaa. -ARa

Kuva 3: Metsdnhoito ja polttopuiden teko ovat Jukka
Joensuulle mukavaa rentouttavaa kuntoa ylldpitdvdd
litkuntaa. Kun on kunnon koneet ja koneet kunnossa,
sivutoiminen maanviljely sekd metsdnhoito ja polt-
topuunteko eivdt muodostu rasitukseksi.

Kuva 4: Kunnallispolitiikka on ollut osa Jukka Joen-
suun vapaa-ajan arkea vuodesta 2009 ldhtien. Tdlld
hetkelld han toimii Alajdrven kaupunginvaltuuston
varapuheenjohtajana.

Kuva 5: Alajdarven Kokoomuksen puheenjohtaja-
na Jukka Joensuu on ollut vetdmdssd mm. presidentti
Sauli Niiniston vaalikampanjan tilaisuuksia.

Kuva 6: Moottoripyordharrastukseen liittyy myds
jdrjestotoimintaa. Jukka Joensuu toimi HOG Pohjan-
maan viimeisimmdn vuosikokouksen puheenjoh-
tajana. HOG-lyhenne tulee sanoista Harley Owners
Group.

Valokuvat: 1,2 Arto Rautio, 3-6 Jukka Joensuun ko=
tialbumi
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Jasenet

Terasrakenneyhdistys ry:n

1. Arkkitehtitoimistot,
rakennutta]akonsultlt
muut sidosryhmat

DEKRA Industrial Oy
www.dekra.com

Digita Oy
www.digita.fi

DNV bGL Business Assurance Finland
Al

www.dnv.fi

Incoserv Oy
www.incoserv.fi

Kiwa Inspecta
www.kiwa.com

LFC Grou
www.lfc.fi

Suomen Testauspalvelu Oy
www.suomentestauspalvelu.fi

2. Insin6oritoimistot

A-Insindorit Suunnittelu Oy
www.ains.fi

AFRY Finland Oy
www.afry.com

Andritz Oy Wood Processing
www.andritz.com

Citec Oy Ab
www.citec.com

CTS Engtec Oy
www.ctse.fi

Descal Engineering Oy
www.descal fi

Eero Lehmijoki Consulting Oy
Enmac Oy

www.enmac.fi

FCG Finnish Consulting Group Oy
www.fcg fi

HS-Engineering Oy
www.hs-engineering fi
Insindoritoimisto Ari Lindroos Oy
www.aloy fi

Insindoritoimisto ConnAri
www.connari.fi

Insindoritoimisto Jorma Jadskeldinen Oy

www.jjoy.fi

Insindoritoimisto Kimmo Kaitila Oy
www.regroup.fi
Insindoritoimisto Konstru Oy
www.konstru.fi
Insindoritoimisto Rautanen Oy
www.rautanen.fi
Insindoritoimisto Tilatek Oy
www.tilatek.com

Introgroup Oy
www.introgroup.fi

Karelian Suunnittelupaja Oy
www.kasupa.fi

KM Steel Consulting Oy
www.kmsteelconsulting.fi
Konecranes Finland Oy
www.konecranes.com

Krado Oy

www.krado.fi

Merius Oy

www.merius.fi

Motin Oy

www.metrama.fi

Maékitalo Oy suunnittelutoimisto
www.makitalooy.fi

NRC Group Finland Oy
www.nrcgroup.fi

Planmec Oy

www.planmec.fi
Pohjois-Suomen rakennetekniikka Oy
www.prt.fi

Paijat-Suunnittelu Oy
www.psuun.fi

Ramboll Finland Oy
www.ramboll.fi

Ri-Plan O

www.ri-plan.fi

Ri-Plan O

www.ri-plan.fi

Sarmaplan O
www.sarmaplan.fi
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Sitowise Oy
www.sitowise.fi

SS-Teracon Oy
www.ss-teracon.fi

SWECO Rakennetekniikka Oy
www.sweco.fi

Vahanen Suunnittelupalvelu Oy
www.vahanen.com

WSP Finland Oy
WWW.WSp.COm

3. Metallirakenteiden ja
tuotteiden valmistajat,
pienet konepajat

Aerial Oy
www.aerial.fi

Anstar Oy

www.anstar.fi

Aulis Lundell Oy
www.aulislundell.fi
Best-Hall Oy
www.besthall.com/fi
Janus Oy

www.janus.fi

JK-Terdmet Oy
www.jk-teramet.com

JPV Engineering Oy
www.jpv-engineering.fi
JTK Power Oy
www.jtk-power.fi

Kaakon Konemetalli Oy
www.kaakonkonemetalli.fi
Kelkkaseﬁga Weckman Oy
www.keikkaseppaweckman.fi
Kymenlaakson Hallipojat Oy
www.hallipojat.com
Lahden Tasopalvelu Oy
www.tasopalvelu.fi
Linnasteel Oy
www.linnasteel.fi

LK Porras

www.lkporras.fi

MastCraft Oy
www.mastcraft.fi

Pekka Salmela Oy
www.pekkasalmela.fi
Tornion KaMa-Palvelut Oy
www.ka-ma.fi

Trutec Oy

www.trutecoy.fi

Turun Pelti ja Eristys Oy
www.tpe.fi

Oy Viacon Ab
www.viacon.fi
YTT-Konepaja Oy
www.ytt.fi

4. Materiaalien, metalli-
rakenteiden ja tuotteiden
valmistajat, konepajat

Kavamet—Koneg)aja Oy
www.kavamet.fi
ngsE]an Oy

ngspan.com/fi
Peikko Finland Oy
www.peikko.com
Ruukki Building Systems Oy
www.ruukki.com/building-systems/
Ruukki Construction Oy
www.ruukki.com
SSAB Europe Oy
www.ssab.com
Stalatube Oy
www.stalatube.com

Terasnyrkki Steel Oy
www.terasnyrkki.fi

5. Muut yritykset
Aurajoki Oy
www.aurajoki.fi

BE Group Oy Ab
www.begroup.fi

Boliden Kokkola Oy
www.boliden.com
Buildpoint Oy
www.buildpoint.fi

Empower Oy
www.empower.fi

Eurofasteners Oy
www.eurofasteners.fi

Feon Oy

www.feon.fi

Franz Dietrich Protective Coating Oy
www.p-c.fi

FSP Finnish Steel Painting Oy
www.fspcorp.fi

Interstellar Oy

www.illis.fi

Janneniska Oy
www.janneniska.com

JMP Huolto Oy
www.jmp-huolto.fi

KSP Kaarina Oy
www.kspkaarina.fi
Palosuojamaalarit Oy
www.psm.fi

PPT Dure Oy

www.pptdure.fi

R-taso Oy
www.r-taso.fi

Schiedel savuhormistot Oy
www.schiedel fi

SFS intec Oy
www.sfsintec.biz/fi
Symetri Oy
www.symetri.fi

Tehomet Oy
www.tehomet.fi

Teknos Oy
www.teknos.com

Tikkurila Oyj
www.tikkurila.fi

Tremco illbruck Export Ltd:n
sivuliike Suomessa
www.tremco-illbruck fi
Trimble Solutions Oy
www.tekla.com/fi

Vihdin Kuumasinkitys Oy
www.vihdinkuumasinkitys.fi

6. Ammattilaisjasenet

Aalto-yliopisto
www.aalto.fi

Ammattiopisto Live
www.liveopisto.fi

ASSDA (Australian Stainless Steel
Development Association)
www.assda.asn.au

Careeria
www.careeria.fi

Centria-ammattikorkeakoulu
web.centria.fi

Helsingin kaupungin kaupunkiympdristd

www.hel.fi

Hédmeen ammattikorkeakoulu HAMK
www.hamk fi

Jyvéskyldan ammattikorkeakoulu
www.jamk.fi

Jyvéskylan koulutusyhtyma Gradia
www.gradia.fi

Kaakkois-Suomen ammattikorkeakoulu

www.xamk.fi

Kajaanin ammattikorkeakoulu
www.kamk.fi

Karelia-ammattikorkeakoulu
www.karelia.fi

Keski-Pohjanmaan ammattiopisto
www.kpedu.fi

Koulutuskeskus Sedu
www.sedu.fi

Koulutuskuntayhtymad Tavastia
www.kktavastia.fi

Lahden ammattikorkeakoulu
www.lamk fi

Lapin ammattikorkeakoulu
www.lapinamk fi

Lieksan kaupunki
www.lieksa.fi

LUT-yliopisto

www.lut.fi

Lansirannikon koulutus Oy WinNova
www.winnova.fi

Jasenet

Lansi-Uudenmaan koulutuskuntayhtyma
www.luksia.fi

Metropolia ammattikorkeakoulu
www.metropolia.fi

Oulun ammattikorkeakoulu
www.oamk.fi

Oulun seudun ammattiopisto
www.o0sao.fi

Oulun yliopisto
www.oulu.fi/yliopisto

Pirkanmaan ammattiopisto
www.pao.fi

Porin kaupunki/Tekninen palvelukeskus/
Toimitilayksikkd/Talonsuunnittelu
www.pori.fi

Raision koulutuskuntayhtyma
www.raseko.fi

Saimaan ammattikorkeakoulu
www.saimia.fi

Saimaan ammattiopisto Sampo
www.edusampo.fi

Satakunnan ammattikorkeakoulu
www.samk.fi

Savon ammattiopisto
www.sakky.fi

Savonia-ammattikorkeakoulu
www.savonia.fi

Seindjoen ammattikorkeakoulu
www.seamk fi

Taitotalo
www.taitotalo.fi

Tampereen ammattikorkeakoulu,
Tampereen korkeakouluyhteiso
www.tuni.fi

Turun Aikuiskoulutuskeskus
www.turunakk fi

Turun ammattikorkeakoulu
www.turkuamk fi

Vaasan ammattikorkeakoulu
www.vamk fi

www.vtt.fi

Yrkeshégskolan Novia
www.syh.fi

TRY:n ryhmat

Pintakdsittelyryhma

Infraryhmad

Runkoryhmd

Paloryhma

Ruostumattoman teraksen asiantuntija-
ryhma

T&K-ryhma

ECCS-ryhma

Opetuksen ja koulutuksen asiantuntija-
ryhma

Mastoryhma

Ymparistoryhma

TRY-BY betoni-terasliittorakenneryhma

Kunniajdsenet

1. Erkki Saarinen

2. Jouko Pellosniemi
3. Antti Katajamaki
4. Esko Rautakorpi
5. Esko Miettinen
6. Matti Ollila

7. Eero Saarinen

8. Kari Salonen

9. Markku Heinisuo
10. Pekka Helin

11. Jouko Kouhi

12. Unto Kalamies
14. Marko Moisio
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BE STRONGER WITH BE.
www.begroup.fi

BE GROUP
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TIKKURILA

INDUSTRY

Kestavaa

kehitysta siltojen
pintakasittelyyn

Tikkurilan toimittamilla maalausyhdistelmilla on kasitelty miljoonia nelié-
metreja siltojen terasrakenteita vuosien saatossa. Niiss& on varmistettu
kustannustehokas, pitkdaikainen suoja korroosiota ja muita rasituksia vastaan.
Tikkurilan monipuolinen valikoima kattaa LIVI-hyvaksytyt, korkean teknologian

maalausjarjestelmat uusille silloille ja huoltomaalaukseen rasitusluokissa C3-
C5.

Tutustu jarjestelmavaihtoehtoihin: tikkurila.fi/teollinen_maalaus
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