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SSAB lyhyesti

1 2 9 MILJARDIN
KRUUNUN

lilkevaihto vuonna 2022

Teraksenvalmistusta
Jo vuodesta

2 Marraskuu 2022

14 500

tyontekijaa
yI| 50 maassa

PUBLIC

Vuosittainen
terastuotantokapasiteetti:

8, 8Hika

LIIKETOIMINTAMME

SSAB Special Steels,
SSAB Europe,
SSAB Americas, Tibnor,
Ruukki Construction

SSAB



Laaja terastuotanto Pohjoismaissa

Luulaja, Ruotsi
» Perustettu: 1941

>
» SSAB Europe
» Tyontekijoita: 1200

Borlange, Ruotsi
» Perustettu: 1878
Nauhatuotteet
SSAB Europe
Tyontekijoita: 1 700

Oxel6sund, Ruotsi
Perustettu: 1913
, kvarttolevyt
SSAB Special Steels
Tyontekijoita: 2 300

Raahe, Suomi
Perustettu: 1960
, kvarttolevyt ja
nauhatuotteet
SSAB Europe
Tyontekijoita: 2 700

Hameenlinna, Suomi
» Perustettu: 1972

» Nauhatuotteet ja putket

» SSAB Europe

» Tyontekijoita: 1 000

SSAB



Miksi SSAB
on paattanyt siirtya

fossillivapaaseen teraksen g
valmistukseen? -
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Pohjoismaisen teraksen valmistuksen paastot

SSAB:n masuunien hiilidioksidipaéastot

Tausta
3 milj. tonnia

P .. » \Vaikka SSAB onkin maailman
® hiilidioksiditehokkain terasyhtio, paastot
ovat silti 10 % Ruotsin ja 7 % Suomen
kokonaishiilidioksidipaastoista.

2 milj. tonnia

SSAB



Teras on maailman kierratetyin materiaali

Materiaalien kierratys maailmanlaajuisesti

» Terasta kierratetaan enemman kuin

muita materiaaleja yhteensa 650
- 100-prosenttisesti kierratettavissa = 50
loputtomiin g %

- Ei laadun heikkenemista S 400
; e g . - ; = 350
- Kierratysaste yli 85 % maailmanlaajuisesti = 300
250

» Terasta kaytetaan kaikkialla 200

150

- Teras on olennaisen tarkea materiaali 128

- yhteiskuntien ja infrastruktuurin 0

rakentamisessa

JULKINEN



Kierratys el riita
— 50 % rautamalmipohjaista terasta tarvitaan viela vuonna 2050

2020 2050

Rautamalmi Kierratysmetalli Kierratysmetalli Rautamalmi

1800 miljoonaa tonnia 2800 miljoonaa tonnia
terasta terasta

8 Huhtikuu 2021 PUBLIC SSAB

JULKINEN



Kierratys ei riita
— 50 % rautamalmipohjaista terasta tarvitaan viela vuonna 2050

Tulevaisuudessa meidan on pystyttava
valmistamaan rautamalmista terasta kestavalla

tavalla

SSAB



Kaksi tapaa pelkistaa rautamalmi hapesta

2 Fe,04(s) 3C(s) 4 Fe(s) 3C0,(9)
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HYBRIT®
Teknologia
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HYBRIT — fossiilivapaa terastuotanto

Kivihiili MASUUNI SUORAPELKISTYS
Rauta- Rauta-
malmi- g malmi- @
Koksi pelletit 4 4 pelletit i @
“:'-vz
\ { i H,+H,0
. Vetyjavesi
‘ RAUDANVALMISTUS r
Kuuma —i
puhallusilma, [

kivihiili, happi
Sula
metalli

Happi =~ s

Fezo3 + C -> Fe + C02
HYBRIT poistaisi n. 90 % SSAB:n kokonaishiilidioksidipaéstoista

2016-2017 2018-2024
Toteutettavuutta koskeva ennakkotutkimus | Toteutettavuustutkimus ja p
PUE




Hillidioksidipaastot — SSAB:n nykyinen teraksen
valmistusprosessi

€0, 1600 kg

) ) ()

Yleinen prosessin kuvaus. Luvut eivat
ole tietyn linjan tai ajankohdan tietoja.
Kaikki luvut ovat kg CO,
raakaterastonnia kohti / LCA Scope 1.
1140kg

220kg Kalkki 160kg

40kg _ 40kg

w

Pellettien valmistus Koksaamo Masuuni Konvertteri Jatkuvavalu

PUBLIC

SSAB



Hillidioksidipaastot — SSAB:n fossiilivapaan
teraksen valmistusprosessi

HH’BRIT

FOSSIL-FREE STEEL

H2 Suorapelkistys Valokaariuuni Jatkuvavalu

SSAB

PUBLIC



Edellakavija terasteollisuuden vinreassa siirtymassa
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SSAB:n, LKAB:n ja Vattenfallin Tavoitteena kaupalliset maarat
HYBRIT-yhteisyritys (1,3 milj. tonnia/v)
perustettiin 2017 — fossiilivapaata rautasienté

Ainutlaatuinen pilottitehdas (HBI) vuonna 2026

vihittiin kaytt6on 2020 demonstraatiolaitoksesta

Maailman ensimmaiset erét
fossiilivapaata terasta Kumppanuuksia
valssattiin ja toimitettiin Volvo asiakkaiden kanssa
Groupille vuonna 2021

SSAB



e Volvo Group esittelee SSAB:N fossiilivapaasta
- teraksesta valmistetun ajoneuvo
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Uusi tuotantojarjestelma
Ja nopeampi slirtyma

Pohjoismaissa




CO,-paastoista eroon 15 vuotta alemmin suunniteltua
nopeammin

» Vastaaminen ilmastohaasteeseen .
CO, (milj.

- Merkittava panos Ruotsin ja Suomen tonnia)
Iimastotavoitteiden saavuttamiseen — noin 8 milj.
tonnin vuotuiset CO,-paastovahennykset

1

» Mahdollisten CO,-paasttjen kustannusten

valttaminen, ensi vuosikymmenen alussa noin Aiempi pitkén
700 miljoonaa euroa/vuosi tahtédimen
- Olettaen, etta ilmaispaastot poistuvat ja Fo:;ﬁﬂ/rggggnzad 45

paastooikeuksien hinta noin EUR 90/t
Uusi
suunnitelma g%

» Vahvistaa SSAB:n asemaa kestavan kehityksen >
periaatteiden noudattamisessa 2020 ~2030 2045

y

*Suuntaa-antava piirros

SSAB



Asiakkaiden tuotteiden hiilijalanjaljen pienentaminen

SSAB tuo fossiilivapaan teraksen markkinoille vuonna 2026

- Ensiluokkaisen tuotteen lanseeraus ilman fossiilista hiilijalanjalkea.

- Tama tarkoittaa sitd, etté tuotannossa ei synny fossiilisia hiilidioksidipaastoja
ja ettd tuotteen valmistuksessa kaytetaan fossiilivapaata rautasienta.

SSAB on kestavan kehityksen edellakavija; pitkalti
fossiilivapaa noin 2030

- Tavoitteena paasta suurelta osin eroon oman toimintamme hiilidioksidip&astoista
noin vuonna 2030.

- Tama tarkoittaa lahes nollapaasttja omasta toiminnastamme ja hankitusta
energiasta

SSAB



Pohjoismaisen ohutlevytuotannon siirtyman
nopeuttamisen suunnittelu

Laajempi valikoima

fossiilivapaita
tuotteita

Vaiheittainen
muutos

tehokkuudessa ja
joustavuudessa

vVVvYy

vV Y

Yksi minimill Luulajaan ja yksi Raaheen, masuunien sulkeminen
Kummankin kapasiteetti 2.5+ milj. tonnia, nykykapasiteetin mukaisesti

Taydellinen muutos seuraavien ~10 vuoden aikana, ennen seuraavaa
suunniteltua masuunin vuorausta

Tuotevalikoiman laajentaminen laatujen, mittojen ja laadun suhteen
nykyisen erikois- ja premium-strategian mukaisesti

Mahdollisuus hyddyntaa joustavasti rautasienta ja kierratysterasta

Hyodynnetaan olemassa olevia jatkojalostuslaitoksia
(ml. Borldnge, Hameenlinna, putkitehtaat, Tibnor ja Ruukki Construction)

Molemmat tehtaat rakennetaan alusta lahtien fossiilivapaiksi,
ml. kdytettava energia

SSAB



Havainnekuva minimill tuotantolaitoksesta Raahessa

SSAB



Minimill teknologiaan perustuva tuotantojarjestelma

Iron

production Valokaariuuni

(EAF) Senkkauuni

(LMF) Tyhjibkasittely
(VD)

Suoravalu ja valssaus

Kierratysteras

Hydrogen
production

............

_________________l____
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I
00000000

Ohutaihiovalu Kuumavalssaus

SSAB



Hyppy fossiilisesta hiilesta vihreaan energiaan

Fossiiliset CO2 paastot 4 Mt 0 Mt
Sahko 1 TWh 3-10 TWh
Koksi ja kivihiili 11 TWh 0 TWh
“Energian” kulutus 12 TWh 3-10 TWh

Koksi ja kivihiili ovat raaka-aineita, mutta laskettu taulukkoon energiasisaltona

SSAB



Tie eteenpain...

Muutoksen mahdollistamiseksi meidan tulee tydskennella usealla osa-alueella

Esiselvitykset Raahen ja Luulajan osalta meneillaan

4

Lupaprosessit kdynnissa >
Sahkonsiirto — Raahe ja Luulaja }

Keskustelut avaintoimittajien ja infrastruktuurikumppanien
kanssa

SSAB
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